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INDEXA K K U S /  L A DEG ERÄ T E

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SP EZ IF ISCHES Z U B EHÖ R F Ü R A K K U - M A SCHINEN

W e l c h e  Ei g e n s c h a f t e n  s o l l t e  d a s  Z u b e h ö r  v o n  e i n e r  
A k k u - M a s c h i n e  h a b e n ?

D a s Z ubehö r muss ermö g lichen,  da ss die A rbeit  so schnell 
w ie mö g lich a usg efü hrt  w ird da mit  mit  einem einzi g en A kku  
mehr erreicht  w erden ka nn. D a rü ber hina us muss die A rbeit  
flüssig ausgeführt werden können und das Resultat sauber und 
q ua lit a t iv hochw ert ig  sein.

 1 - A K K U S /  L A DEG ERÄ T E  4   
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INDEXA K K U S /  L A DEG ERÄ T E

Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024.

CX T ®  –  Di e  K o m p a k t - K l a s s e

L X T ®  –  Da s  w e l t w e i t  g r ö s s t e  1 8 V L i - Io n  A k k u - Sy s t e m

X G T ®  –  Di e  n e u e  L e i s t u n g s k l a s s e  f ü r  k r a f t i n t e n s i v e s  A r b e i t e n

DA S IDEA L E SY ST EM  J E NA CH G EB RA U CH
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INDEXA K K U S /  L A DEG ERÄ T E

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

RÜ CK ENT RA G B A RE A K K U S

P DC1 5 0 0
F ü r  M a s c h i n e n  m i t  Ve r b i n d u n g s s t e c k e r
o d e r  M a s c h i n e n  2 x 1 8 V= 3 6 V o d e r  4 0 Vm a x
L eist ung sst ä rke  1 ’ 5 0 0  W h /  4 3 .5 5 A h

L a d e g e r ä t  :  DC4 0 0 1
L a deze it  :  7 .5  S t unden

F u n k t i o n e n  u n d  Vo r t e i l e  ( P DC1 5 0 0  /  P DC1 2 0 0 )

Re g u l i e r b a r e  
Hö h e  d e s  
Sc h u l t e r g u r t s
fü r mehr Komfort

De r  A k k u  k a n n  
e i n f a c h  v o m  
Sc h u l t e r g u r t  
w e g g e n o m m e n  
w e r d e n  z. B . fü r 
den Rasenmäher

5HÀHNWLHUHQGH�
B ä n d e r
da mit  ma n den 
B enut ze r a uch im 
D unke ln a us der 
F erne sieht

P DC1 2 0 0

P DC0 1  A k k u - B a n k
B i s  v i e r  1 8 V- A k k u s
L eist ung sst ä rke  4 3 2  W h
( mit  4  A kku s B L 1 8 6 0 B )

F ü r  M a s c h i n e n  m i t  Ve r b i n d u n g s s t e c k e r
o d e r  M a s c h i n e n  2 x 1 8 V= 3 6 V o d e r  4 0 Vm a x
L eist ung sst ä rke   1 ’ 2 0 0  W h /  3 3 .5 A h

L a d e g e r ä t  :  DC4 0 0 1
L a deze it  :  6  h

M a s c h i n e n  m i t  Ve r b i n d u n g s s t e c k e r

A d a p t e r
A rt . 1 9 1 N 6 2 -4

A d a p t e r
A rt . 1 9 1 J5 1 -5

A d a p t e r
A rt . 1 9 1 J5 0 -7
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Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024.

RÜ CK ENT RA G B A RE A K K U S P DC1 2 0 0  U ND P DC1 5 0 0

5�FNHQWUDJEDUH�$NNXV�I�U�3UR¿V�XQG�I�U�H[WUHP�ODQJH�$UEHLWV]HLWHQ��
Pa ssen fü r 2 x1 8 V und 4 0 V M a schinen. A uch fü r M a schinen mit  Verbindung sst ecke r. N icht  mit  1 x1 8 V M a schinen ko mpa t ibel.
I PX 4  :  G eeig net  fü r a lle W et t erbeding ung en und g eschü t z t  g eg en a llfä llig es S prit zw a sser. D a rf nicht  eing et a ucht  w erden..
I nkl usiv L a deg erä t  D C 4 0 0 1 .

%H]HLFKQXQJ G e e i g n e t  f ü r %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

Rü c k e n t r a g b a r e r  A k k u
F ü r M a schinen mit  Verbindung sst ecke r 
A uch fü r 2 x1 8 V oder 4 0 Vma x M a schinen mit  opzi ona len 
A da pt er ( siehe unt en)
L eist ung sst ä rke  4 3 .5 5  A h /  1 ‘ 5 6 8  W h
1 3 0  Z ellen
L a deze it  7 , 5  S t unden
G ew icht  1 3  kg
G eliefert  mit  L a deg erä t  D C 4 0 0 1 ,  ohne A da pt er

PD C 1 5 0 0 A 0 1

Rü c k e n t r a g b a r e r  A k k u
F ü r M a schinen mit  Verbindung sst ecke r oder 2 x1 8 V
A uch fü r 4 0 Vma x M a schinen mit  opzi ona lem X G T  A da pt er 
( siehe unt en)
L eist ung sst ä rke  3 3 .5  A h /  1 ‘ 2 0 6  W h
1 0 0  Z ellen
L a deze it  6  S t unden
G ew icht  8 .8  kg
G eliefert  mit  L a deg erä t  D C 4 0 0 1  und A da pt er 1 9 1 J 5 1 -5  ( 2 x 1 8 V)

PD C 1 2 0 0 A 0 1

E rsa t z- L a deg erä t  D C 4 0 0 1  fü r rü cke nt ra g ba re A kku s
2 3 0 V /  3 5 0  W

PD C 1 5 0 0
PD C 1 2 0 0 1 9 1 L 0 0 -4

A da pt er X G T  4 0 Vma x
PD C 1 5 0 0
PD C 1 2 0 0
PD C 0 1

1 9 1 N 6 2 -4

A da pt er L X T  2 x1 8 V
PD C 1 5 0 0
PD C 1 2 0 0
PD C 0 1

1 9 1 J5 1 -5

A K K U - B A NK  P DC0 1

Bis vier 18V-Akkus können beTuem auf dem Rücken getragt werden.
G eliefert  mit  2  A da pt er. A da pt er fü r 1 x1 8 V und A da pt er fü r 2 x1 8 V= 3 6 V. O hne A kku s.
Ka nn a uch mit  A da pt er 4 0 Vma x ( im S onderzu behö r,  siehe oben)  g ebra ucht  w erden.

%H]HLFKQXQJ G e e i g n e t  f ü r %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

Rü c k e n t r a g b a r e  A k k u - B a n k  DC0 1
F ü r M a schinen mit  Verbindung sst ecke r,  1 8 V und 2 x1 8 V
A uch fü r M a schinen 4 0 Vma x mit  opzi ona lem X G T
A da pt er ( siehe oben)
G ew icht  2 .8  kg  ohne A kku s
G eliefert  mit  A da pt er 1 x1 8 V und 2 x1 8 V ( siehe oben)

1 9 1 A 5 9 -5

A da pt er L X T  1 x1 8 V PD C 0 1 1 9 1 J5 0 -7

D ie A kku s sind 
nicht  im L iefer-
umfa ng  ent ha lt en
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

EP A C1 2 - 1 5 2   1 2 Vm a x  /  1 , 5  A h
S chnellla deg erä t  D C 1 0 S B ,  2 x 1 2 , 0  V /  1 , 5  A h A kku  
B L 1 0 1 6  
+  M a kp a c

1 9 7 6 5 2 -7

EP A C1 2 - 2 0 2   1 2 Vm a x  /  2 , 0  A h
S chnellla deg erä t  D C 1 0 S B ,  2 x 1 2 , 0  V /  2 , 0  A h A kku  
B L 1 0 2 1 B
+  M a kp a c

1 9 7 6 5 8 -5

EP A C1 2 - 4 0 2   1 2 Vm a x  /  4 , 0  A h  
S chnellla deg erä t  D C 1 0 S B ,  2 x 1 2 , 0  V /  4 , 0  A h A kku  
B L 1 0 4 1 B  
+  M a kp a c

1 9 7 6 4 1 -2

ENERG Y P A CK  CX T  1 2 V

ENERG Y P A CK S

B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

EP A C1 8 - 3 0 2   1 8 , 0 V /  3 , 0  A h  
Schnellladegerät DC18RC
2  A k k u s  1 8  V /  3 , 0  A h  B L 1 8 3 0 B  

1 9 1 F 8 8 -8

EP A C1 8 - 4 0 2   1 8 , 0 V /  4 , 0  A h
Schnellladegerät DC18RC
2  A k k u s  1 8  V /  4 , 0  A h  B L 1 8 4 0 B  

1 9 7 4 9 0 -7

EP A C1 8 - 5 0 2   1 8 , 0 V /  5 , 0  A h  
Schnellladegerät DC18RC
2  A k k u s  1 8  V /  5 , 0  A h  B L 1 8 5 0 B  

1 9 7 5 7 0 -9

EP A C1 8 - 6 0 2   1 8 , 0 V /  6 , 0  A h  
Schnellladegerät DC18RC
2  A k k u s  1 8  V /  6 , 0  A h  B L 1 8 6 0 B  

1 9 9 4 8 0 -6

B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

EP A C1 8 - 4 0 2 D  1 8 , 0 V /  4 , 0  A h  
Doppel-Schnelllladegerät DC18RD
2  A k k u s  1 8  V /  4 , 0  A h   B L 1 8 4 0 B

1 9 9 4 8 1 -4

EP A C1 8 - 5 0 2 D  1 8 , 0 V /  5 , 0  A h  
Doppel-Schnelllladegerät DC18RD
2  A k k u s  1 8  V /  5 , 0  A h   B L 1 8 5 0 B  

1 9 1 0 A 7 -5

ENERG Y P A CK  L X T  1 8 V

ENERG Y P A CK  L X T  1 8 V -  DO P P EL SCHNEL L L A DEG ERÄ T  U ND 2  A K K U S
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Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024.

ENERG Y P A CK  X G T  4 0 V

B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

EP A C4 0 - 2 5 2   4 0 V /  2 , 5  A h
Schnellladegerät DC40RA
+  2 x A kku  4 0 V 2 , 5 A h B L 4 0 2 5

1 9 1 J3 9 -5

EP A C4 0 - 4 0 2   4 0 V /  4 , 0  A h
Schnellladegerät DC40RA
+  2 x A kku  4 0 V 4 , 0 A h B L 4 0 4 0

1 9 1 J3 8 -7

EP A C4 0 - 5 0 2    4 0 V /  5 , 0  A h
Doppel-Schnellladegerät DC40RB
+  2 x A kku  4 0 V 5 , 0 A h B L 4 0 5 0 F  +  M a kp a c C

1 9 1 U 1 7 -1

EP A C4 0 - 8 0 2    4 0 V /  8 , 0  A h
Doppel-Schnellladegerät DC40RB
+  2 x A kku  4 0 V 8 , 0 A h B L 4 0 8 0 F

1 9 1 Y 6 2 -0

EP A C4 0 - 4 0 4   4 0 V /  4 , 0  A h
Doppel-Schnellladegerät DC40RB
+  4 x A kku  4 0 V 4 , 0 A h B L 4 0 4 0  +  M a kp a c C

1 9 1 U 3 2 -5

EP A C4 0 - 5 0 4    4 0 V /  5 , 0  A h
Doppel-Schnellladegerät DC40RB
+  4 x A kku  4 0 V 5 , 0 A h B L 4 0 5 0 F +  M a k pa c C

1 9 1 U 4 6 -4

B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

EP A C1 8 - 3 0 4   1 8 , 0 V /  3 , 0  A h  
Doppel-Schnelllladegerät DC18RD
4  A k k u s  1 8  V /  3 , 0  A h  B L 1 8 3 0  

1 9 1 F 8 9 -6

EP A C1 8 - 4 0 4   1 8 , 0 V /  4 , 0  A h  
Doppel-Schnelllladegerät DC18RD
4  A k k u s  1 8  V /  4 , 0  A h   B L 1 8 4 0 B

1 9 1 F 9 0 -1

EP A C1 8 - 5 0 4   1 8 , 0 V /  5 , 0  A h  
Doppel-Schnelllladegerät DC18RD
4  A k k u s  1 8  V /  5 , 0  A h   B L 1 8 5 0 B  

1 9 1 F 9 1 -9

EP A C1 8 - 6 0 4   1 8 , 0 V /  6 , 0  A h  
Doppel-Schnelllladegerät DC18RD
4  A k k u s  1 8  V /  6 , 0  A h  B L 1 8 6 0 B  

1 9 1 F 9 2 -7

ENERG Y P A CK  L X T  1 8 V -  DO P P EL SCHNEL L L A DEG ERÄ T  U ND 4  A K K U S

ENERG Y P A CK S

0DNSDF�7UDQVSRUWNRႇHU�¿QGHQ�6LH�DXI�6HLWH����
XQG�GLH�.RႇHU�(LQVlW]H�DXI�6HLWH�����
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

•  4 0 %  w enig er G ew icht ,  1 8 0 %  mehr Ka pa zi t ä t  
( im Verg leich mit  einem g leichw ert ig en N i-C d A kku )

• Wiederaufladbar, in jedem Zustand möglich 
( leer,  ha lbleer,  … )

• Kein Memory-Effekt, mit Aufprallschutz

•  M inima le S elbst ent la dung  a uch bei lä ng erem N icht g ebra uch
•  U mw elt freundlicher 
•  M it  int ellig ent er M a kst a r L a det echnolog ie 

( a usg enommen B L 7 0 1 5  und B L 1 0 1 3 )

Vo l t A h T y p M o d e l l G e w i c h t  
( k g ) %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��

M w s t

7 , 2 1 , 5 L i-I on B L 7 0 1 5 0 , 1 2 1 9 8 0 0 0 -3

1 0 , 8 1 , 3 L i-I on B L 1 0 1 3 0 , 1 7 1 9 6 0 6 6 -7

A K K U S L I- I O N CX T ,  L X T  U ND X G T

Vo l t A h T y p M o d e l l G e w i c h t  
( k g ) %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��

M w s t

1 2 , 0 1 , 5 L i-I on B L 1 0 1 6 0 , 1 8 1 9 7 3 9 3 -5

1 2 , 0 2 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 1 0 2 1 B 0 , 2 1 1 9 7 3 9 6 -9

1 2 , 0 4 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 1 0 4 1 B 0 , 1 8 1 9 7 4 0 6 -2

1 2 , 0 5 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 1 0 5 0 B * 0 , 3 1 1 9 1 3 G 0 -9

A K K U S SERIE CX T  1 2 V M A X

Vo l t A h T y p M o d e l l G e w i c h t  
( k g ) %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��

M w s t

1 0 , 8 1 6 , 7 5 L i-I on
ext ra -dü nn B L 1 0 5 5 B 0 , 3 7 D E A B L 1 0 5 5 B

A K K U S 7 , 2  U ND 1 0 , 8 V

A K K U  1 0 , 8 V EX T RA - DÜ NN „ P O W ERB A NK “

Ideal für Pullover, -acken und Decke, da sehr flach (128x�4,5x25 mm). Kann auch als Powerbank zum Aufladen mobiler 
Geräte verwendet werden. Aufladbar über ein 230V�5V USB-Kabel (nicht im Lieferumfang enthalten).

*  Pa sst  nicht  a uf a lle M odelle :  N ur B ohrer,  S chra uber,  N a g ler,  T a cke r,  
   H a mmer ( mit  la ng em H a ke n) ,  M ult it ool ( ohne A bsa ug ung ) . 

A K K U S SERIE L X T  1 4 , 4

Vo l t A h T y p M o d e l l G e w i c h t  
( k g ) %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��

M w s t

1 4 , 4 1 , 5 L i-I on B L 1 4 1 5 N 0 , 3 0 1 9 6 8 7 5 -4

1 4 , 4 3 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 1 4 3 0 B 0 , 5 0 1 9 7 6 1 5 -3

1 4 , 4 4 , 0 L i-I on B L 1 4 4 0 0 , 6 0 1 9 6 3 8 8 -5

1 4 , 4 5 , 0 L i-I on B L 1 4 5 0 0 , 6 0 1 9 7 1 2 2 -6

1 4 , 4 6 , 0 L i-I on B L 1 4 6 0 B 0 , 6 0 1 9 7 7 1 0 -9
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Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024.

Vo l t A h T y p M o d e l l G e w i c h t  
( k g ) %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��

M w s t

6 4 V 4 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 6 4 4 0 2 , 2 5 1�1R06-8

6 4 V 1 0 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 6 4 1 0 0 3 , 2 1 9 1 Y 6 9 -6

A K K U S SERIE 6 4 V

Vo l t A h T y p M o d e l l G e w i c h t  
( k g ) %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��

M w s t

4 0 V 2 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 4 0 2 0  0 , 6 9 1 9 1 L 2 9 -0

4 0 V 2 , 5 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 4 0 2 5 0 , 7 1 1 9 1 B 3 6 -3

4 0 V 4 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 4 0 4 0 1 , 0 0 1 9 1 B 2 6 -6

4 0 V 4 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 4 0 4 0 F * 1 , 0 0 1 9 1 0 N 6 -8

4 0 V 5 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 4 0 5 0 F 1 , 3 0 1 9 1 L 4 7 -8

4 0 V 8 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 4 0 8 0 F 1 , 9 0 1 9 1 X 6 5 -8

A K K U S SERIE X G T  4 0 V M A X

Vo l t A h T y p M o d e l l G e w i c h t  
( k g ) %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��

M w s t

1 8 , 0 1 , 5 L i-I on B L 1 8 1 5 N 0 , 5 0 1 9 6 2 3 5 -0

1 8 , 0 3 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 1 8 3 0 B 0 , 6 2 1 9 7 5 9 9 -5

1 8 , 0 4 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 1 8 4 0 B 0 , 8 0 1 9 7 2 6 5 -4

1 8 , 0 5 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 1 8 5 0 B 0 , 8 0 1 9 7 2 8 0 -8

1 8 , 0 6 , 0 L i-I on mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e B L 1 8 6 0 B 0 , 8 0 1 9 7 4 2 2 -4

A K K U S SERIE L X T  1 4 , 4  U ND 1 8 V

*  I m Verg leich zu m B L 4 0 4 0  ka nn der B L 4 0 4 0 F  bis zu  3 5 %  mehr D a uerleist ung  liefern.
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

L A DEG ERÄ T E L I- I O N 1 4 , 4  V –  1 8  V ( SERIE L X T )

M o d e l l %H]HLFKQXQJ %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

DC18RC S chnellla deg erä t 1 9 5 5 8 4 -2

DC18RD D oppel-S chnellla deg erä t 1 9 7 0 4 7 -4

DC18RE C X T & L X T  D ua l Port  M ult ischnellla deg erä t
Lädt jeweils1 Akku auf‘s Mal (L;T oder C;T) 1 9 8 4 4 4 -7

D C 1 8 S D S t a nda rd L a deg erä t 1 9 4 5 3 3 -6

D C 1 8 S H D oppel-L a deg erä t  S t a nda rd 1 9 9 6 8 7 -4

D C 1 8 S E A ut ola deg erä t
( B et riebsspa nnung  1 2  V –  2 4  V) 1 9 4 6 2 1 -9

/$'(*(5b7(�/,�,21�����9�����90$;��6(5,(�&;7�

L A DEG ERÄ T E L I- I O N 7 , 2  V –  1 0 , 8  V ST A B F O RM

L A DEG ERÄ T E L I- I O N

M o d e l l %H]HLFKQXQJ %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

D C 1 0 S B S chnellla deg erä t 1 9 7 3 6 3 -4

DC18RE C X T & L X T  D ua l Port  M ult ischnellla deg erä t
L ä dt  1  A kku  a uf einma l ( L X T  oder C X T ) 1 9 8 4 4 4 -7

L A DEG ERÄ T  L I- I O N 4 0 V M A X  ( SERIE X G T )

M o d e l l %H]HLFKQXQJ %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

DC40RA S chnellla deg erä t 1 9 1 E 0 7 -8

DC40RB D oppel-S chnellla deg erä t 1 9 1 N 0 8 -0

A D P1 0 A da pt er fü r L X T -A kku s 1 4 .4 V und 1 8 V.
E rla ubt  die Verw endung  von ü ber 6 0 0  M a schinen 1 9 1 C 1 0 -7

M o d e l l %H]HLFKQXQJ %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

D C 1 0 W A L a deg erä t  fü r A k ku s 7 , 2 V und 1 0 , 8 V S t a bform 1 9 4 5 8 8 -1

L A DEG ERÄ T  L I- I O N 6 4 V

M o d e l l %H]HLFKQXQJ %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

D C 6 4 W A S chnellla deg erä t 1 9 1 W 1 9 -9
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4 0 Vm a x

��� A h
 B L 4 0 8 0 F 7 6 min. -- --

��� A h
 B L 4 0 5 0 F 5 0 min. -- --

��� A h
 B L 4 0 4 0 F 4 5 min. -- --

��� A h
 B L 4 0 2 5 2 8 min. -- --

��� A h
 B L 4 0 2 0 2 2 min. -- --

1 8 V

��� A h
 B L 1 8 6 0 B -- 4 0 min. 5 5 min. 1 3 0 min.

��� A h
 B L 1 8 5 0 B -- 3 5 min. 4 5 min. 1 1 0 min.

��� A h
 B L 1 8 4 0 B -- 2 9 min. 3 6 min. 9 0 min.

��� A h
 B L 1 8 3 0 B -- 2 2 min. 2 2 min. 6 0 min.

��� A h
 B L 1 8 1 5 N -- 1 5 min. 1 5 min. 3 0 min.

DC4 0 RB

DC4 0 RA DC4 0 RA

+  A DP 1 0

DC1 8 RC

DC1 8 RD

DC1 8 RE

DC1 8 SD

DC1 8 SH

DC1 8 SE

1 2 Vm a x
��� A h

 B L 1 0 4 1 B 6 0 min.

��� A h
 B L 1 0 2 1 B 3 0 min.

��� A h
 B L 1 0 1 6 2 2 min.

DC1 0 SB

DC1 8 RE

4 0 Vm a x
1 8 V x 2

����� A h
 PD C 1 5 0 0 4 5 0 min.

���� A h
 PD C 1 2 0 0 3 6 0 min.

B L 1 0 5 5 B

DC4 0 0 1P DC1 2 0 0

4 0 Vm a x
1 8 V x 2

1 8 V

4 x 1 8 V

L X T

P DC0 1

6 4 Vm a x
���� A h

 B L 6 4 1 0 0 3 0 0 min.

��� A h
 B L 6 4 4 0 1 2 0 min.

����9 ��� A h
 B L 1 0 1 3 5 0 min.

1 6 , 7 5 A h
 B L 1 0 5 5 B 6 0 0 min.

���9 ��� A h
 B L 0 7 1 5 3 5 min.

DC6 4 W A DC1 0 W A

4 0 Vm a x 1 8 V

1 2 Vm a x

6 4 Vm a x ���9 ����9 ����9

P DC1 5 0 0

INDEXA K K U S /  L A DEG ERÄ T E

Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024.

L A DEZ EIT  T A B EL L E
F Ü R L I T HIU M - I O NEN A K K U S

K a b e l
U SB / 2 3 0 V
5 V-2 .4 A h
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

P O W ER ST A T I O N

St r o m w a n d l e r

D er mobile S t romw a ndler k onvert iert  a us einer G leichst rom-
q uelle ( PD C 1 5 0 0 ,  PD C 1 2 0 0  oder PD C 0 1 )  W echselst rom 
z um A nschluss von N et z g erä t en 2 3 0 V.

I dea l z um B et rieb von net z bet riebenen W erk z eug en und L a deg erä t en sow ie a llen a nderen G erä t en mit  
S t romk a bel in B ereichen,  in denen es k ein 2 3 0 V S t romnet z  g ibt .

D ie rü ck ent ra g ba ren A k k us PD C 1 5 0 0  und PD C 1 2 0 0  oder die A k k u-B a nk  PD C 0 1  dienen a ls G leichst romq uellen. 
Die PDC1500 und PDC1200 können auf dem Stromwandler fixiert werden. 

A r t i k e l B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO�
M w s t

B A C 0 1

S t romw a ndler

mit  
2  W echselst romst eckd osen,  

2  U S B -T yp -A  A usg a ng sa nschlü sse,  
2  U S B -T yp -A  A usg a ng sa nschlü sse,   

1  D C 1 2 V-Z ig a rrenst eckd ose

N ennda uerleist ung  :  1 4 0 0  W
M a xi ma le L eist ung  :  2 8 0 0 W

G ew icht  :  7 , 3  kg

B A C 0 1
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1 8 V ×  2

1 8 V ×  2
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Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024.

A r t i k e l B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

B A P1 8 2 E xt erner A kku a da pt er - verbindet  
2  x 1 8  V L i-I on A kku s zu  2  x 1 8  V 1 9 7 5 8 0 -6

A kku a da pt er B C V0 3

F ü r 3 6 V A kku -M a schinen.
B enut ze r,  die zw ei 1 8 V L i-I on A k ku s 
ha ben,  k ö nnen mit  H ilfe dieses 
A da pt ers 3 6  V A kku -M a schinen nut z en.

B C V0 3  ist  nicht  g eeig net  fü r A kku s B L 1 8 1 5  ( 1 .5  A h)  
und passt nicht auf Akku-Bohrhammer BHR261.

mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e

E xt erner A kku ha lt er B A P1 8 2

F ü r 2 x1 8 V A kku -M a schinen.
E rmö g licht  die T rennung  der A kku s von 
der M a schine,  um da s G ew icht  zu  
reduzi eren und somit  A rm- und H a nd-
ermü dung  zu  mindern. 

mit  
Ka pa zi t ä t sa nze ig e

A DA P T ER

B A P1 8 2  ist  nicht  g eeig net  fü r A kku s B L 1 8 1 5  ( 1 .5  A h) .

U SB - A DA P T ER

B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

M o d e l l  A DP 0 8  F ü r 1 0 , 8  V /  1 2  V ma x C X T -S erie,  
1  U S B -A nschluss mit  5  V /  2 , 1  A ,  E in/ A usscha lt er,  
ohne G ü rt elclip

D E A A D P0 8

M o d e l l  A DP 0 6  F ü r 1 0 , 8  V /  1 2  V ma x C X T -S erie,  
1  U S B -A nschluss mit  5  V /  2 , 1  A ,  E in/ A usscha lt er,  
mit  G ü rt elcli

D E A A D P0 6

M o d e l l  A DP 0 5  F ü r 1 8  V /  1 4 , 4  V L X T -S erie,
 2 USB-Anschlüsse mit je 5 V � 2,1 A, mit Gürtelclip D E C A D P0 5

M o d e l l  A DP 1 1  F ü r 4 0 V ma x X G T -S erie,
 2 USB-Anschlüsse mit je 5 V � 2,1 A, mit Gürtelclip A D P0 0 1 G

A r t i k e l B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

B C V0 3 A kku a da pt er - verbindet  
2  x 1 8  V L i-I on A kku s zu  1  x 3 6  V 1 9 6 8 0 9 -7
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

B e s c h r e i b u n g M o d e l l %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

L a deg erä t  fü r H a ndst a ubsa ug er 
D C 1 0 0 2 C L 1 1 4 F D 1 9 1 L 8 0 -0

L a deg erä t   U S B  A D P0 7  3 .6 V 1 .5  A h D F 0 0 1 D W 6 3 0 A 3 8 -3

U S B -Ka bel fü r L a deg erä t  6 3 0 A 3 8 -3 6 3 0 A 3 8 -3 6 6 1 7 5 0 -8

Netzadapter 230 V für Radio

BMR100�102 S E 0 0 0 0 0 0 7 8

DMR106 � DMR108 � DMR112 S E 0 0 0 0 0 1 0 1

BMR105 � DMR105 � DMR110 S E 0 0 0 0 0 2 6 5

DMR115 � MR004G � MR00�G S E 0 0 0 0 0 6 7 9

DMR301 T C 0 0 0 0 0 1 3 7  

N et za da pt er 2 3 0  V fü r L a ut sprecher DMR200�DMR202 S E 0 0 0 0 0 5 0 1

N et za da pt er 2 3 0  V fü r Vent ila t ore

D C F 3 0 0 T E 0 0 0 0 0 1 7 4

D C F 2 0 3  /  C F 0 0 1 G T E 0 0 0 0 0 1 7 3

C F 1 0 0 D  /  D C F 1 0 2 D  /  C F 1 0 1 D T E 0 0 0 0 0 2 1 1

C F 0 0 2 G  /  D C F 3 0 1 T E 0 0 0 0 0 4 4 2

C F 0 0 3 G T E 0 0 0 0 0 7 7 9

N et za da pt er 2 3 0  V 
fü r Kü hl- und W ä rmebox

D C W 1 8 0  /  C W 0 0 1 G  /  C W 0 0 3 G W L 0 0 0 0 0 0 6 0

C W 0 0 2 G W L 0 0 0 0 0 2 2 8

C W 0 0 4 G C E 0 0 0 0 0 1 3 0

A da pt er fü r Z ig a ret t ena nzü nder 
1 2 V-2 4 V fü r Kü hl- und W ä rmebox

D C W 1 8 0
C W 0 0 1 G  /  C W 0 0 3 G W L 0 0 0 0 0 0 0 2

C W 0 0 2 G W L 0 0 0 0 0 2 2 5

NET Z A DA P T ER 2 3 0 V

A DA P T ER

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

Pla st ik- D ecke l
A kku -Kont a kt schut z w enn 
A kku  nicht  g ebra ucht  w ird

B L 3 6 2 6 4 5 1 1 5 3 -2

L X T -M odelle 1 4 .4 -1 8 V 4 5 0 1 2 8 -8

X G T -M odelle 4 0 Vma x 4 1 2 3 9 3 -7

A kku -S chut z
S pezi ell ent w icke lt  zu m 
S chut z der L i-I on A kku s - 
g eg en S t a ub und T ropfw a s-
ser,  und O ut door E insa t z,  
sow ie in ra uer U mg ebung

1 8 V L i-I onen A kku s 1 9 5 7 9 8 -3

A K K U - SCHU T Z

VERSCHIEDENES
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B L 1 0 5 5 B

B L 1 0 5 5 B
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Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024.

VERL Ä NG ERU NG  F Ü R A K K U - A DA P T ER F Ü R HEIZ DECK E

B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

A nschlusska bel 1 .5 m fü r H eizd ecke  D C B 2 0 0 A
für flacher Akku BL1055B oder Akku-Adapter 18V 
T D 0 0 0 0 0 1 1 1

Y L 0 0 0 0 0 0 6 8

B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

A kku -A da pt er fü r 1 0 , 8  V /  1 2  V ma x C X T -S erie 
inkl . U S B -L a dea nschluss ( ohne Ka bel)  T D 0 0 0 0 0 1 1 0

A kku -A da pt er fü r 1 8  V L X T -S erie
inkl . U S B -L a dea nschluss ( ohne Ka bel)  T D 0 0 0 0 0 1 1 1

A nschlusska bel 
für flacher Akku BL1055B und Akku-Adapter T D 0 0 0 0 0 1 1 2

J A CK EN,  P U L L O VER U ND DECK E

G EB RA U CHST A B EL L E HEIZ B A RE J A CK EN,  P U L L O VER U ND DECK E
A k k u A d a p t e r K a b e l M o d e l l e

CJ 1 0 6 D
DCJ 2 0 6
DCB 2 0 0 A

Pullover bra uchen
ke ine A nschlusska bel  
( D C X 2 0 0  und D C X 2 0 1 )

B e s c h r e i b u n g %HVWHOO�1U� 3UHLV�LQNO��
M w s t

A kku -A da pt er fü r 1 0 , 8  V /  1 2  V ma x C X T -S erie
inkl . U S B -L a dea nschluss und Ka bel 1 9 8 6 3 9 -2

A kku -A da pt er fü r 1 4 , 4  V /  1 8  V L X T -S erie 
inkl . U S B -L a dea nschluss und Ka bel 1 9 8 6 3 4 -2

Anschlusskabel für flacher Akku BL1055B 1 9 1 T 9 7 -1

Filter-Set für alle Kühljacken
2  Kö rbe und 2 0  F ilt er 1 9 8 6 4 1 -5

F ilt er  - 2 0  S t ü ck 1 9 8 6 4 3 -1

A K K U - A DA P T ER U ND F I L T ER F Ü R K Ü HL J A CK EN

G EB RA U CHST A B EL L E K Ü HL J A CK EN
A k k u A d a p t e r K a b e l M o d e l l e

DF J 2 1 0  
DF J 2 1 2
DF J 2 1 3
DF J 2 1 4
DF J 3 1 0  
DF J 4 1 0

S iehe A kku s a uf S eit e 1 0

S iehe A kku s a uf S eit e 1 0

A K K U - A DA P T ER F Ü R HEIZ B A RE J A CK EN,  P U L L O VER U ND DECK E
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SCHRA U B EN

Da u e r t  l ä n g e r  
Se h r  p r ä zi s
Ne u e r  St a h l ,  g e e i g n e t  f ü r  h o h e s  Dr e h m o m e n t

Doppeltorsion !!
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SCHRA U B EN

IM P A CT  P REM IER -  B I T S

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

T 1 0 2 E -0 3 1 9 3

T 1 5 2 E -0 3 2 0 2

T 2 0 2 E -0 3 2 1 8

T 2 5 2 E -0 3 2 2 4

T 3 0 2 E -0 3 2 3 0

T O RX

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PZ 1 2 E -0 3 1 6 5

PZ 2 2 E -0 3 1 7 1

F lipT op PZ 2 1 5 E -0 3 2 5 2

PZ 3 2 E -0 3 1 8 7

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PH 1 2 E -0 3 1 2 1

PH 2 2 E -0 3 1 3 7

F lip T op PH 2 1 5 E -0 3 2 4 6

PH 3 2 E -0 3 1 5 9

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PH 2  S lim 2 E -0 3 1 4 3

B I T S 2 5  M M  C- F O RM

POZIDRIV

P HIL L I P S

P HIL L I P S SL IM
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SCHRA U B EN

B IT S 5 0  M M  E- F O RM

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

T 1 0 2 E -0 3 3 2 7

T 1 5 2 E -0 3 3 3 3

T 2 0 2 E -0 3 3 4 9

T 2 5 2 E -0 3 3 5 5

T 3 0 2 E -0 3 3 6 1

T 4 0 2 E -1 2 0 2 7

DOPPEL-BITS 65 MM

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PZ 2 2 E -0 6 2 9 2

PH 2 2 E -0 6 2 8 6

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PZ 1 2 E -0 3 2 9 6

PZ 2 2 E -0 3 3 0 5

F lip T op PZ 2 1 0 E -0 3 3 8 3

PZ 3 2 E -0 3 3 1 1

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PH 1 2 E -0 3 2 6 8

PH 2 2 E -0 3 2 7 4

F lip T op PH 2 1 0 E -0 3 3 7 7

PH 3 2 E -0 3 2 8 0

IM P A CT  P REM IER -  B I T S

T O RX

P O Z IDRIV

P HIL L I P S
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SCHRA U B EN

IM P A CT  P REM IER -  VERSCHIEDENES

B IT HA L T ER M I T  M A G NET

B e s c h r e i b u n g L ä n g e  m m B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  M w s t

T orsion ma g net isch 6 6 E -0 3 3 9 9
T orsion ma g net isch 1 5 0 E -0 3 4 0 8

U lt ra  M a g
mit  ext ra  st a rke m M a g net 7 9 E -2 0 2 7 0

M A G NET  M A G  B O O ST  T O RSIO N

B e s c h r e i b u n g L ä n g e  m m B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  M w s t

M a g  B oost  T orsion

E xt ra  st a rke r M a g net
E rleicht ert  da s schnelle 
A nset ze n der S chra ube

M ehrzw eckg ebra uch

5 0 E -0 3 4 4 2

ST ECK SCHL Ü SSEL  6 - K A NT  1 / 4 “  M I T  M A G NET

B e s c h r e i b u n g G r ö s s e  
( SW ) L ä n g e  m m B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  M w s t

M it  st a rke m M a g net
L eicht  zu  sä ubern

6 6 5 E -0 3 4 5 8
8 6 5 E -0 3 4 6 4

1 0 6 5 E -0 3 4 7 0
1 3 6 5 E -0 3 4 8 6

W INK EL - A DA P T ER 5 0  M M

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  M w s t

Adapter 1�4Ǝ Sechskantaufnahme ! 1�2Ǝ Vierkantaufnahme E -0 3 4 3 6

Adapter 1�4Ǝ Sechskantaufnahme !  3�8Ǝ Vierkantaufnahme E -0 3 4 2 0

Der Adapter kann bis zu 15� geneigt werden. Für Verschraubungen in Ecken und an schwer 
zu g ä ng lichen S t ellen.

Se t  i m p a c t  p r e m i e r  DE

G EL ENK  ST ECK SCHL Ü SSEL  6 - K A NT  1 7  M M  -   8 0  M M

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  M w s t

G elenk S t ecksch lü ssel 6 -Ka nt  1 7  mm  - 8 0  mm
Erlaubt eine Neigung von 15� und eignet sich so für 
Arbeiten auf engstem Raum

E -0 3 5 1 7
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T O RSIO N B I T S

T O RSIO N B I T S 2 5  M M  C- F O RM  6 . 3

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PH 1 1 0 P-0 6 0 3 0

PH 2 1 0 P-0 6 0 5 2

PH 3 1 0 P-0 6 0 7 4

P HIL L I P S 

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PZ 1 1 0 P-0 6 0 9 6

PZ 2 1 0 P-0 6 1 1 1

PZ 3 1 0 P-0 6 1 3 3

P O Z IDRIV

P HIL L I P S 

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PH 1 1 0 P-0 6 0 4 6

PH 2 1 0 P-0 6 0 6 8

PH 3 1 0 P-0 6 0 8 0

P O Z IDRIV

T y p St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PZ 1 1 0 P-0 6 1 0 5

PZ 2 1 0 P-0 6 1 2 7

PZ 3 3 P-5 3 5 2 8

T O RSIO N B I T S 5 0  M M  E- F O RM
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L A NG B I T S 9 0  M M  

T y p L ä n g e  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PZ 1 9 0 1 B -5 9 8 7 9

PZ 2 9 0 1 B -5 9 8 8 5

PZ 3 9 0 1 B -5 9 8 9 1

P O Z IDRIV

T y p L ä n g e  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

T 1 5 9 0 1 B -5 9 9 0 0

T 2 0 9 0 1 B -5 9 9 1 6

T 2 5 9 0 1 B -5 9 9 2 2

T 3 0 9 0 1 B -5 9 9 3 8

T O RX

SP EZ IF ISCHE B I T S

P HIL L I P S T RO CK ENB A U B I T

T y p L ä n g e  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

PH 2 3 0 1 D -6 1 6 9 0

VERSCHIEDENES Z U B EHÖ R

HA L T ERU NG  F Ü R 2  B I T S

De s c r i p t i o n A r t .  No P r e i s  i n k l .  M w s t

Den Bit immer griffbereit haben�
Bit-Halter einfach auf Schrauber montieren 
(mit einer Schraube M4x12 Art. 251314-2 nicht inbegriffen)

4 5 2 9 4 7 -8
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A RM IERU NG SEISEN- B INDEHA K EN

L ä n g e  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

1 2 0 1 1 9 4 7 3 1 -2

T IEF ENA NSCHL A G  F Ü R SCHRA U B ER

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

Tiefenanschlag kurz 
zu  bra uchen mit  6 0  mm B it ha lt er 
P-0 5 9 7 9

F S 2 3 0 0  /  F S 4 3 0 0  /  F S 6 3 0 0
D F S 4 5 1  /  D F S 4 5 2  /  D F S 2 5 0  

D F S 2 5 1
1 9 7 0 2 5 -4

B it ha lt er ma g net isch mit  S icherheit sring
6 0  cm /  1 / 4 " P-0 5 9 7 9

B it  PH 2  st a nda rd 7 8 4 2 1 1 -2

Beim Eindrehen von der Gewindestange in den Einsatzhalter, bewegen sich die Stifte in dem Halter 
gegen das Zentrum entlang der Stange und halten sie fest.  
In dieser Situation ist es einfach die Gewindestange mit Hilfe der Hülse zu schrauben.

G r ö s s e St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

M 6 1 B -4 2 9 6 1

M 8 1 B -4 2 9 7 7

M 1 0 1 B -4 2 9 8 3

VERSCHIEDENES Z U B EHÖ R

EINSA T Z HA L T ER F Ü R G EW INDEST A NG EN
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B e s c h r e i b u n g G r ö s s e  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

B it ha lt er C lick- F ix ma g net isch
für Profis
E xt ra  st a rk

6 0 P-5 3 2 6 3

B it ha lt er mit  S chnellw echsel-
funktion – schlanke Ausführung
mit Verriegelung

6 0 B -5 2 4 6 7

B it ha lt er mit  D a uerma g net 6 0 B -5 2 4 4 5

B it ha lt er mit  M a g net ring  zu r 
S chra ubenst a bilisierung

8 0 B -4 8 7 5 1

1 2 0 B -4 8 7 6 7

B it ha lt er mit  M a g net ring  
zu r S chra ubenst a bilisierung
inkl usiv B it -S et  L = 2 5  mm
j e 5  S t k PH 2 ,  PZ 2 ,  T 2 0 ,  T 2 5 ,  T 3 0

8 0 B -4 8 7 7 3 *

1 2 0 B -4 8 7 8 9 * *

Bithalter mit flexibler Welle 
mit  2  E insä t ze n
PH 2  +  S chlit z N r 6

L  =  3 0 0 B -5 1 8 6 7

B it ha lt er la ng  ma g net isch

L  =  1 5 0 B -5 7 7 5 0

L  =  3 0 0 B -5 7 7 6 6

Ratschenschraubendreher
(Bithalter) mit PH2 D -5 8 8 3 3

*  I nkl usiv A rt . B -4 8 7 5 1  L = 8 0  mm

B I T HA L T ER

* *  I nkl usiv A rt . B -4 8 7 6 7  L = 1 2 0  mm
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B IT SET  I M P A CT  P REM IER

B IT SET S

PH 2
PZ 2 ,  PZ 3
T 2 5 ,  T 5 0
M it  E inhä ng eha ke n

PH 1 ,  PH 2 ,  PH 3
PZ 1 ,  PZ 2 ,  PZ 3
T 2 5 ,  T 5 0
M it  B it ha lt er 5 0  mm

5 - T EIL I G ES B I T SET  I M P A CT  P REM IER 5 0  M M  I M P A CT  P REM IER

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

  E -1 3 5 6 8

1 1 - T EIL I G E B I T SET  I M P A CT  P REM IER 2 5  M M  I M P A CT  P REM IER

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

  E -0 3 5 6 7

PH 2
PZ 1 ,  PZ 2 ,  PZ 3
T 2 0 ,  T 2 5 ,  T 3 0
S L 4 ,  S L 6
M it  B it ha lt er 5 0  mm

E -0 3 5 7 3

3 1 - T EIL I G ES B I T SET  I M P A CT  P REM IER 2 5  M M  I M P A CT  P REM IER

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

  E -1 3 5 5 2PH 1 ,  5 x PH 2 ,  2 x PH 3
PZ 1 ,  5 x PZ 2 ,  2 x PZ 3
T 1 0 ,  T 1 5 ,  3 x T 2 0 ,  2 x T 2 5 ,  2 x T 3 0
S L 4 ,  S L 6
H 4 ,  H 5 ,  H 6  H exa g ona l
M it  T orsion B it ha lt er 5 0  mm



2

2 8

INDEX

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SCHRA U B EN

1 3 - T EIL I G ES B I T SET  2 5  M M

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

P-8 0 5 0 31 x PH 1 ,  PH 2 ,  PH 3
1 x PZ 1 ,  PZ 2 ,  PZ 3
1 x T 1 0 ,  T 1 5 ,  T 2 0 ,  T 2 5 ,  T 3 0 ,  T 4 0
Einsatz-Halter Rapid-Fix � P-540�5

1 x PH 1 ,  PH 2 ,  PH 3
1 x PZ 1 ,  PZ 2 ,  PZ 3
1 x T 1 5 ,  T 2 0 ,  T 2 5 ,  T 3 0
Einsatz-Halter � P-05���

1 1 - T EIL I G ES B I T SET  2 5  M M

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

  P-5 4 0 5 3

B I T SET S

1 x PH 1 ,  2 x PH 2 , 1 x   PH 3
2  x S Q 2
1 x H 4 ,  2 x H 5 ,  1 x H 6  H exa g ona l

1 0 - T EIL I G ES B I T SET   5 0  M M

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

  D -6 5 0 2 8

1 x PH 1 ,  PH 2 ,  PH 3
1 x PZ 1 ,  PZ 2 ,  PZ 3
1 x T 1 5 ,  2 0 ,  2 5 ,  3 0
M a g net ischer E insa t z- H a lt er 

1 1 - T EIL I G ES B I T SET  2 5  M M

Co n t e n u B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

  D -6 4 9 9 5

1 x PH 0 ,  1 x PH 1 ,  4 x  PH 2 ,  1 x PH 3
1 xP Z 0 ,  1 x PZ 1 ,  4 x PZ 2 ,  1 x PZ 3
1 x T 1 0 ,  1 x T 1 5 ,  2 x T 2 0 ,  2 x T 2 5 ,  1 x T 2 7 ,  1 x T 3 0 ,  1 x T 4 0
1 x S L 4 .5 ,  1 x S L 5 .5 ,  1 x S L 6 .5
1 x 3 ,  4 ,  5 ,  6  H exa g ona l
M a g net ischer E insa t z- H a lt er

3 1 - T EIL I G ES B I T SET  2 0  M M  A K K U - F O RM

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

E -0 0 0 1 6

7 - T EIL I G ES B I T SET  2 5  M M

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

  Q 2 2 8PH 2
PZ 1 ,  PZ 2
T 1 5 ,  T 2 0 ,  T 2 5
M a g net ischer E insa t z- H a lt er
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3 8 - T EIL I G ES B I T SET  2 5  M M

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

P-2 0 1 8 3
4 x PH 1 ,  6 x PH 2 ,  2 x PH 3
4 x PZ 1 ,  6 x PZ 2 ,  2 x PZ 3
1 x T 1 0 ,  1 xT 1 5 ,  1 xT 2 0 ,  1 xT 2 5 ,  1 x T 3 0 ,  1 xT 4 0
1 x 2 .5 ,  3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  8   H exa g ona l
Einsatz-Halter P-05��� und Griff

3 1 - T EIL I G ES T O RX  B I T SET  2 5  M M

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

P-7 3 3 5 21 xT 7 ,  1 xT 8 ,  1 xT 9 ,  5 x T 1 0 ,  5 x T 1 5 ,  5 x T 2 0 ,  3 x T 2 5 ,  
1 x T 2 7 ,  4 x T 3 0 ,  2 x T 4 0
1  ma g net ischer universa l-E insa t z- H a lt er
mit  pra kt ischem G ü rt elclip

B I T SET S

1 x PH 1 ,  2 x PH 2 ,  1 x PH 3
1 x PZ 1 ,  2 x PZ 2 ,  1 x PZ 3
1 x T 1 0 ,  2 x T 1 5 ,  2 x T 2 0 ,  1 x T 2 5 ,  1 x T 2 7 ,  1 x T 3 0 ,  1 x T 4 0
1 x T H 1 0 ,  1 x T H 1 5 ,  1 x T H 2 0 ,  1 x T H 2 5 ,  1 x T H 2 7 ,  1 x T H 3 0 ,  1 x T H 4 0
1 x S L 3 ,  1 x S L 4 ,  1 x S L 4 .5 ,  1 x S L 5 .5  x 2 5 mm
1 x 3 ,  1 x 4 ,  1 x 5 ,  1 x  6  H exa g ona l
1  x PH 2 ,  1 x PZ 2 ,  1 x T 1 5 ,  1 x T 2 0 ,  1 x  T 2 5 ,  1 x S L 4 .5  x 7 5 mm
Schraubführungshülle, Magnethalter 60 mm, 
Steckschlüssel 1x SW6, 1x SW8, 1x SW10

4 3 - T EIL I G ES B I T SET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

B -5 5 6 9 7

9 9  - T EIL I G ES B I T SET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

P-8 1 0 5 05 x PH 1 ,  6 x PH 2 ,  5 x PH 3
5 x PZ 1 ,  6 xP Z 2 ,  5 x PZ 3
5 x T 1 0 ,  6 xT 1 5 ,  6 xT 2 0 ,  6 xT 2 5 ,  6 x T 3 0 ,  5 xT 4 0
6 x3 ,  6 x4 ,  5 x5 ,  6 x6  mm H exa g ona l
1 x PH 1 ,  1 xP H 2  - 7 5  mm
1 x PZ 1 ,  1 xP Z 2  - 7 5  mm
1 x T X 1 5 ,  1 xT X 2 0 ,  1 xT X 2 5 ,  1 xT X 3 0  - 7 5  mm
M a g net ha lt er 6 0  mm

3 1 - T EIL I G ES B I T SET  2 5  M M

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

D -3 4 9 3 61 x PH 1 ,  2 x PH 2 ,  1 x PH 3
1 x PZ 1 ,  2 x PZ 2 ,  1 x PZ 3
3 x T 1 0 ,  3 x T 1 5 ,  4 x T 2 0 ,  4 x T 2 5 ,  
3 x T 3 0 ,  2 x T 4 0
1 x 4 ,  5 ,  6  H exa g ona l,  M a g net ischer E insa t z- H a lt er



2

3 0

INDEX

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SCHRA U B EN

Si e h e  a u c h  g e m i s c h t e  B o h r e r -  u n d  B i t s e t s  a u f  Se i t e  5 0

B it s 2 5  mm 
S onder-B it s
3 0  B it s in B it -B ox
B it s 5 / 1 6 "  
B it ha lt er ma g net isch 6 0  mm
S t ecksch lü sseleinsa t z 1 / 4 "  von 4  bis 1 4  mm
S t ecksch lü sseleinsa t z 1 / 2 "  von 1 5  bis 3 2  mm
S t ecksch lü sseleinsa t z S echska nt  von 5  bis 1 3  mm
S t ecksch lü sseleinsa t z 1 / 2 "  E 1 0 ,  E 1 2 ,  E 1 4 ,  E 1 6 ,  E 1 8 ,  E 2 0 ,  E 2 4
Maul-�Ringschlüssel von 8 bis 1� mm
I nnensechska nt -S chlü ssel-S a t z
Verlängerung 1�4�
Verlängerung 1�2�
Z ü ndke rze n-S t ecksch lü sseleinsa t z 1 / 2 "  von 1 6  bis 2 1  mm
Schraubendreher mit 1�4� Bit-Aufnahme
A da pt er S t ecksch lü sseleinsa t z 1 / 4 "
A da pt er 1 / 2 "  x 5 / 1 6 "
Schraubführungshülse 80mm und 120 mm
Umschalt-Ratsche 1�4�
Umschalt-Ratsche 1�2�
Ka rda ng elenk 1 / 4 "
Adapter für Verlängerung 1�2�
T-Griff mit Gleitstück 1�4�

W ERK Z EU G SET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

E -1 0 8 8 3

B i t s :
25 mm Länge�
1 x PH 1 ,  2 x PH 2 ,  1 x PH 3
1 x PZ 1 ,  2 x PZ 2
1 x H 3 ,  1 x H 4 ,  1 x H 5 ,  1 x H 6
1 x T 1 0 ,  1 x T 1 5 ,  2 x T 2 0 ,  2 x T 2 5
1 x T 2 7 ,  1 x T 3 0 ,  1 x T 4 0
50 mm Länge �
1 x PH 2 ,  1 x PZ 2
1 x T 1 5 , 1 x T 2 0 ,  1 x T 2 5 ,  1 x T 3 0
�0 mm Länge �
1 x PH 2 ,  2 x PZ 2

1 x ma g net ischer B it ha lt er 6 0  mm
2 x ma g net ische S t ecksch lü ssel 8 ,  1 0  mm
N ussa da pt er 5 0  mm

3 8 - T EIL I G ES SET  M I T  B I T S M I T  1 / 4 "  SECHSK A NT SCHA F T  U ND B O HRER

4 2 - T EIL I G ES B I T -  U ND B O HRERSET  M I T  1 / 4 "  SECHSK A NT SCHA F T

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

D -5 8 8 7 7B i t s :
50 mm Länge�
PH 0 ,  PH 1 ,  PH 2 ,  PH 3
PZ 0 ,  PZ 1 ,  3  x PZ 2 ,  PZ 3
T X 1 0 ,  T X 1 5 ,  T X 2 0 ,  T X 2 5  
T X 2 7 ,  T X 3 0 ,  T X 4 0 ,  T X 4 5
Schlitz� 
0 .5 x4  - 0 .8 x5 .5  - 1 .2 x6 .5 mm 
Innensechskant� 
H 3 ,  H 4 ,  H 5 ,  H 6
100 mm Länge�
1 x PH 2  1 x PZ 2

B o h r e r  
mit 6-kant 1�4� Aufnahme�
HSS� 2.5 - 3.0 - 4.0 - 5.0 - 6.0 mm
Stecknüsse 6-kant 1�4��
5 ,  6 ,  7 ,  8 ,  1 0 ,  1 1 ,  1 3
Adapter 1�4� Nuss auf Sechskant 1�4�
M a g net ischer B it ha lt er
Bitmagazin Kunststoff

B o h r e r :

Metall � 2, 3, 4, 6 mm

B I T SET S 1 / 4 "  M I T  B O HRER

W ERK Z EU G SET  2 2 1  ST Ü CK

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

B -5 4 1 0 6
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M A G A Z INSCHRA U B ER

L A NG E SCHRA U B ERB IT S

P HIL L I P S K REU Z SCHL IT Z - SCHRA U B ERB IT S P H2

K REU Z SCHL IT Z - SCHRA U B ERB IT S P Z 2

L ä n g e  ( m m ) St k / P k g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 1 0 1 0 6 8 3 0  /  6 8 3 1 D P-1 3 5 5 2

1 2 7 1 0 6 8 3 2 P-1 3 5 6 8
1 5 5 5 DFR551� DFR552 1�1V02-0

1 5 7 3 6842�DFR540�BFR550�DFR550 P-6 7 7 9 5

1 3 0 5
D F S 4 5 1  /  D F S 4 5 2  /  D F S 2 5 0  /  D F S 2 5 1

F S 6 3 0 0  /  F S 6 2 0 0  /  F S 4 3 0 0  /  F S 4 2 0 0  /  F S 2 3 0 0
mit Adapter für gegurtete Schrauben

Art. 1�1L24-0 (siehe unten)
1 9 9 1 5 5 -7

L ä n g e  ( m m ) St k / P k g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 7 1 0 6 8 3 2 P-1 3 5 8 0

A DA P T ER F Ü R G EG U RT ET E SCHRA U B EN

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D F S 4 5 1  /  D F S 4 5 2  /  D F S 2 5 0  /  D F S 2 5 1
F S 6 3 0 0  /  F S 6 2 0 0  /  F S 4 3 0 0  /  F S 4 2 0 0  /  F S 2 3 0 0 1 9 1 L 2 4 -0

M it  diesem A da pt er ka nn ma n einen S chra uber w ie ein M a g a zi nschra uber bra uchen.
Geeignet für Schrauben von 25 bis 55 mm.

Das Schrauberbit 1��155-� (siehe oben) ist für diesen Adapter geeignet.

G RIF F VERL Ä NG ERU NG

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t .

6841 � 6841R � 6842 � 6843 � 6844 � 6845
BFR440 � DFR440 � BFR550 � DFR550 1 9 4 5 0 0 -1 *

 Verlängerung von 600 bis �00 mm ausziehbar (Gesamtlänge inkl. Maschine 8�0 bis ��0 mm)
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SCHL A G NÜ SSE 1 "   

SCHL A G SCHRA U B ER

6 - K a n t  ( m m ) L ä n g e  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 7 6 0 E -2 4 5 1 1
3 0 6 2 E -2 4 5 2 7
3 2 6 3 E -2 4 5 3 3
3 3 6 3 E -2 4 5 4 9
3 4 6 3 E -2 4 5 5 5
3 6 6 6 E -2 4 5 6 1
3 8 6 6 E -2 4 5 7 7
4 0 6 6 E -2 4 5 8 3
4 1 6 8 E -2 4 5 9 9
4 2 6 8 E -2 4 6 0 8
4 4 7 0 E -2 4 6 1 4
4 6 7 2 E -2 4 6 2 0
5 0 7 6 E -2 4 6 3 6
5 5 8 4 E -2 4 6 4 2
6 0 8 8 E -2 4 6 5 8
6 5 9 2 E -2 4 6 6 4
7 0 9 6 E -2 4 6 7 0

2 7 9 0 E -2 4 6 8 6
3 0 9 0 E -2 4 6 9 2
3 2 9 0 E -2 4 7 0 1
3 3 9 0 E -2 4 7 1 7
3 4 9 0 E -2 4 7 2 3
3 6 9 0 E -2 4 7 3 9
3 8 9 0 E -2 4 7 4 5
4 0 9 0 E -2 4 7 5 1
4 1 9 0 E -2 2 4 2 0
4 4 9 0 E -2 4 7 6 7
4 6 1 0 0 E -2 4 7 7 3
5 0 1 0 0 E -2 4 7 8 9
5 5 1 0 8 E -2 4 7 9 5
6 0 1 0 8 E -2 4 8 0 4
6 5 1 2 0 E -2 4 8 1 0

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

Ersatz 2-Ring für Schlagnüsse 1 E -2 2 4 3 6

Ersatz-Stift für Schlagnüsse 1 E -2 2 4 4 2

6 - K a n t  ( m m ) L ä n g e  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

SCHL A G NÜ SSE
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SCHL A G NÜ SSE 3 / 4 "  

SCHL A G NÜ SSE 1 / 2 "   

6 - K a n t  ( m m ) L ä n g e  ( m m ) O - Ri n g St i f t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

1 0 3 8 A 1 B -1 0 4 9 7
1 3 3 8 A 1 1 3 4 8 2 5 -1
1 3 5 2 B 1 1 3 4 8 2 7 -7
1 7 3 8 A 1 1 3 4 8 2 9 -3
1 9 3 8 C 2 1 3 4 8 3 1 -6
1 9 5 2 C 2 1 3 4 8 3 2 -4
2 2 5 2 C 2 1 3 4 8 3 4 -0
2 4 4 5 D 2 E -2 2 3 6 1
2 4 5 2 C 2 1 3 4 8 3 6 -6
2 7 5 0 D 2 1 3 4 8 4 4 -7
2 7 7 8 D 2 1 3 4 8 4 5 -5
3 0 5 0 D 2 1 3 4 8 4 6 -3
3 2 5 0 D 2 1 3 4 8 4 8 -9
3 2 7 8 D 2 1 3 4 8 4 9 -7

6 - K a n t  ( m m ) L ä n g e  ( m m ) O - Ri n g St i f t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

1 7 5 0 E 3 A -8 5 4 9 4
2 1 5 2 E 3 A -8 5 5 3 1
2 2 5 2 E 3 A -8 5 5 5 3
2 4 5 2 E 3 A -8 5 5 7 5
2 4 9 5 F 4 A -8 5 5 8 1
2 6 5 2 E 3 1 3 4 8 5 3 -6
2 7 9 5 F 4 E -2 2 3 6 1
3 0 5 2 F 4 1 3 4 8 5 7 -8
3 2 5 2 F 4 1 3 4 8 7 1 -4
3 6 5 6 F 4 1 3 4 8 6 2 -5
3 6 9 5 F 4 1 3 4 8 6 3 -3

SCHL A G SCHRA U B ER

O - RING E U ND ST IF T E

T y p e B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s   i n k l .  M w s t .

A 2-Ring 21 2 1 3 3 9 6 -2
B 2-Ring 22 2 1 3 3 9 7 -0
C 2-Ring 24 2 1 3 3 9 8 -8
D 2-Ring 25 2 1 3 3 9 9 -6
E 2-Ring 32 2 1 3 4 6 1 -7
F 2-Ring 38 2 1 3 5 1 4 -2
G 2-Ring 44 2 1 3 5 7 0 -2
1 Stift 1 - � 4 mm, Länge 20 mm 2 6 8 0 5 6 -1
2 Stift 2 - � 4 mm, Länge 24 mm 2 6 8 0 5 7 -9
3 Stift 3 - � 4 mm, Länge.31 mm 2 5 6 2 8 3 -2
4 Stift 4 - � 4 mm, Länge 36 mm 2 5 6 2 8 2 -4
5 Stift 5 - � 5 mm, Länge 43 mm 2 5 6 2 8 4 -0
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SCHRA U B EN

VERL Ä NG ERU NG EN U ND A DA P T ER

B e s c h r e i b u n g G r ö s s e L ä n g e  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

Verlängerung mit Stift �3� und 2-Ring �E� 1 / 2 " 7 5 B -5 5 7 2 8

Verlängerung mit Stift �2� und 2-Ring �C� 1 / 2 " 1 0 0 1 3 4 8 7 4 -8

Verlängerung mit Stift " 5 "  und 2-Ring " G " 1 / 2 " 1 5 0 B -5 5 7 1 2

Verlängerung mit Stift �3� und 2-Ring �E� 1 / 2 " 2 5 0 B -5 5 7 0 6

Verlängerung mit Stift " 2 "  und 2-Ring " D " 3 / 4 " 1 5 0 1 3 4 9 9 7 -2

Gelenkstück mit Stift  �1� und 2-Ring �A� 1 / 2 " 8 4 1 3 4 8 7 7 -2

Gelenkstück mit Stift �1� und 2-Ring �A� 3 / 4 " 1 0 5 1 3 4 9 9 8 -0

Adapter (für max. 350 Nm)
1�2³ ! 1�4³ Sechskant E-Form
mit Stift �2� und Stift 2-Ring �B�

1�2� auf 
1 / 4 " 1 3 4 8 7 3 -0

Adapter mit Schnellwechselfunktion
(für max. 350 Nm)
1�2³ ! 1�4³ Sechskant E-Form  
mit Stift �1� und 2-Ring  �A�

1�2³ auf 
1 / 4 “ B -6 8 4 4 8

Bitaufnahme 1�4³ Sechskant - Sperring 3�8³ auf 
1 / 4 “ P-0 5 9 6 3

SCHL A G SCHRA U B ER

G RIF F VERL Ä NG ERU NG  M I T  SCHU L T ERG U RT

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Griffverlängerung mit Schultergurt
Einstellbare Gesamtlänge � 65� - 80� mm 1 9 1 G 6 7 -2
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SCHRA U B EN

SCHL A G NU SS- SET S

9 - T L G .  SCHL A G NU SSSET  1 / 2 "  IN DER K U NST ST O F F B O X  3 8  M M

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t  

D -4 1 5 1 7N uss 3 8  mm x 8 ,  1 0 ,  1 3 ,  1 6 ,  1 7 ,  1 8 ,  1 9 ,  2 1 ,  2 4  mm
inkl. 2-Ring und Stift

N uss 8 1 , 5  mm x 1 0 ,  1 1 ,  1 2 ,  1 3 ,  1 4 ,  1 6 ,  1 7 ,  1 9 ,  2 1 ,  2 2 ,  2 4  2 7 ,  3 0 ,  3 2  mm,
inkl. 2-Ring und Stift

1 4 - T L G .  SCHL A G NU SSSET  1 / 2 "  IN DER K U NST ST O F F B O X  8 1 , 5  M M

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t  

E -1 6 5 8 6

T EX T I L B O X  M I T  9  SCHL A G NÜ SSEN  1 / 2 “

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t  

E -1 6 6 1 7N usse 1 0 ,  1 1 ,  1 3 ,  1 7 ,  1 9 ,  2 1 ,  2 2 ,  2 4 ,  2 7  mm
inkl. 2-Ring und Stift

SET  VO N 3  SCHL A G NÜ SSE F Ü R A U T O RÄ DER

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t  

E -1 2 3 5 43 Schlagnüsse spezial für Autoräder
1 7 / 1 9 / 2 1  x 8 6 mm

3x Stifte (nicht inbegriffen im Schlagnuss-Set) B-545�0   
3x 2-Ringe (nicht inbegriffen im Schlagnuss-Set)                      B-5461�                        

SET  VO N 7  SCHL A G NÜ SSE 2 3  M M  1 / 4 “ +  A DA P T ER

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t  

E -1 2 2 8 9N usse 6 ,  7 ,  8 ,  1 0 ,  1 1 ,  1 2 ,  1 3  x 2 3  mm
mit  A da pt er 1 / 4 " x 5 0  mm
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SCHRA U B EN

ST ECK SCHL Ü SSEL

ST ECK SCHL Ü SSEL  NA CH DIN 3 1 2 6   6 - K A NT  1 / 4 "

G r ö s s e  SW L ä n g e  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

� SW   (M4) 5 5 1 P-0 6 2 8 6
8 SW   (M5) 5 5 1 P-0 6 2 9 2
10 SW  (M6) 5 5 1 P-0 6 3 0 1
13 SW  (M8) 5 5 1 P-0 6 3 1 7

1� SW  (M10) 5 0 1 B -3 8 9 7 8

5 - T EIL I G ES ST ECK NU SSSET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

B -3 9 1 5 4St e c k s c h l ü s s e l  m i t  1 / 4 "  Se c h s k a n t :
SW 6, 8, 10, 12, 13

ST ECK SCHL Ü SSEL  M I T  HO HL EM  L A NG SCHA F T

G r ö s s e  6 - K a n t  ( m m ) L ä n g e  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

1 0

7 5 1 B -5 2 5 2 6
1 5 0 1 B -5 2 5 3 2
3 0 0 1 B -5 2 5 4 8
5 0 0 1 B -5 2 5 5 4
7 0 0 1 B -5 2 5 6 0

1 3

7 5 1 B -5 2 5 7 6
1 5 0 1 B -5 2 5 8 2
3 0 0 1 B -5 2 5 9 8
5 0 0 1 B -5 2 6 0 7
7 0 0 1 B -5 2 6 1 3

1 7

7 5 1 B -5 2 6 2 9
1 5 0 1 B -5 2 6 3 5
3 0 0 1 B -5 2 6 4 1
5 0 0 1 B -5 2 6 5 7
7 0 0 1 B -5 2 6 6 3

Ideal geeignet für Aufhängungsmontage mit Gewindestangen

Si e h e  a u c h  Im p a c t  P r e m i e r  St e c k s c h l ü s s e l  a u f  Se i t e  2 2
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SCHRA U B EN

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chult erg urt  mit  mit  A nhä ng er
für 14,4 V und 18 V Schrauber mit Li-Ion Akkus 1 9 7 9 4 2 -8

Schultergurt für Schlagschrauber
Modelle DTW�00, DTW1001, DTW1002, TW001G, TW00�G 1 9 1 3 P0 -2

SCHU L T ERG U RT E F Ü R SCHRA U B ER U ND SCHL A G SCHRA U B ER

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Winkelaufsatz C-Form   
(Mit Lieferfrist, nur auf Bestellung�) 1 3 5 2 0 0 -4

Winkelaufsatz E-Form (Mit Lieferfrist, nur auf Bestellung�) 1 3 5 8 9 2 -9

Gerader Aufsatz E-Form 1 9 2 4 4 0 -7

Rätschenaufsatz 1 9 2 4 3 9 -2

Adapter �.5 mm (3�8�) für Rätschenaufsatz 1 3 4 7 4 5 -9

Adapter 12.� mm (1�2�) für Rätschenaufsatz 1 3 4 7 4 6 -7

SCHRA U B K Ö P F E F Ü R A K K U - W INK EL SCHL A G SCHRA U B ER

F Ü R DT L 0 6 0  /  DT L 0 6 1  /  T L 0 6 4 D /  6 9 4 0 DW

VERSCHIEDENES

A DA P T ER F Ü R RA T SCHENSCHRA U B ER DW R1 8 0  U ND W R1 0 0 D

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Adapter �.5 mm für Ratschenschrauber 1 9 1 A 5 0 -3

Adapter 6.35 mm für Ratschenschrauber 1 9 1 A 5 1 -1
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SCHRA U B EN

VERSCHIEDENES

METALL               FÜR SCHRAUBERM ET A L L - B EF EST IG U NG SRING  F Ü R A K K U - SCHRA U B ER

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Metall-Befestigungsring
für Modelle 18V L;T 1 9 1 K5 7 -9

für Modelle 40V ;GT 1 9 1 F 5 8 -7

EINHÄ NG EB Ü G EL  F Ü R SCHRA U B ER U ND B O HRSCHRA U B ER

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

E inhä ng ebü g el breit S chla g schra uber
 DTW1001 � DTW1002 � TW001G 3 4 6 9 4 9 -3

E inhä ng e-
bü g el

la ng

B ohr- und S chla g schra uber
L;T-Modelle 14.4 � 18V

+  D F 0 0 1 G  /  H P0 0 1 G  /  T D 0 0 1 G
TW004G � TW00�G

(kurzer Bügel nehmen für Maschinen mit Akku 2Ah
mit langem Bügel kann man die Maschine nicht stellen)

3 4 6 3 1 7 -0

ku rz 3 4 6 4 4 9 -3

E inhä ng e-
bü g el

B ohr- und S chla g schra uber
C;T-Modelle 10.8 � 12V 3 4 6 9 0 9 -5

D iese E inhä ng ebü g el bra uchen M 4 x1 2  S chra uben A rt ike l 2 5 1 3 1 4 -2
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HO L Z B O HRER

SCHL A NG ENB O HRER M I T  SECHSK A NT SCHA F T

SCHL A NG ENB O HRER

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  
( m m )

A r b e i t s -
l ä n g e  
( m m )

B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

6 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 2 3 8
6 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 3 3 1
8 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 2 4 4
8 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 3 4 7
8 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 4 3 4
8 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 5 5 9
1 0 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 2 5 0
1 0 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 3 5 3
1 0 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 4 4 0
1 0 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 5 6 5
1 2 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 2 6 6
1 2 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 3 6 9
1 2 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 4 5 6
1 2 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 5 7 1
1 4 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 2 7 2
1 4 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 3 7 5
1 4 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 4 6 2
1 4 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 5 8 7
1 6 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 2 8 8
1 6 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 3 8 1
1 6 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 4 7 8
1 6 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 5 9 3

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  
( m m )

A r b e i t s -
l ä n g e  
( m m )

B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 8 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 2 9 4
1 8 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 3 9 7
1 8 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 4 8 4
1 8 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 6 0 2
2 0 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 3 0 3
2 0 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 4 0 6
2 0 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 4 9 0
2 0 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 6 1 8
2 2 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 3 1 9
2 2 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 4 1 2
2 2 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 5 0 9
2 2 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 6 2 4
2 4 , 0 2 0 0 1 3 0 D -0 7 3 2 5
2 4 , 0 2 5 0 1 8 0 D -0 7 4 2 8
2 4 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 5 1 5
2 4 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 6 3 0
2 6 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 5 2 1
2 6 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 6 4 6
2 8 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 5 3 7
2 8 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 6 5 2
3 0 , 0 4 0 0 3 3 0 D -0 7 5 4 3
3 0 , 0 4 5 0 3 8 0 D -0 7 6 6 8

D er S chla ng enbohrer ist  besonders g eeig net  fü r t iefe B ohrlö cher und erzi elt  a ufg rund der 
spezi ellen G eomet rie ein sehr sa uberes und schnelles B ohrerg ebnis.
B est ens g eeig net  fü r H a rt -,  W eich-,  L eim-,  M a ssiv-,  S t irnhö lze r und B a lke n.

S pira lbohrer mit  Z ent rierspit ze  und 2  S chult erschneiden fü r exa k t e und split t erfreie B ohrung en in H a rt - und W eichholz.

SP IRA L B O HRER M I T  1 / 4 "  SECHSK A NT SCHA F T

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t l ä n g e  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

3 , 0 7 5 D -1 5 8 6 1
4 , 0 9 0 D -1 5 8 7 7
5 , 0 1 0 0 D -1 5 8 8 3
6 , 0 1 1 0 D -1 5 8 9 9

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t l ä n g e  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t
8 , 0 1 1 5 D -1 5 9 0 8

1 0 , 0 1 3 0 D -1 5 9 1 4
1 2 , 0 1 5 0 D -1 5 9 2 0
1 5 , 0 1 6 0 D -1 5 9 3 6
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HO L Z B O HRER

SP IRA L B O HRER M I T  RU NDSCHA F T

S pira lbohrer mit  Z ent rierspit ze  und 2  S chult erschneiden fü r exa k t e und split t erfreie B ohrung en in H a rt - und W eichholz.

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t l ä n g e  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

3 , 0 6 0 D -0 7 0 2 6
4 , 0 7 5 D -0 7 0 3 2
5 , 0 8 5 D -0 7 0 4 8
6 , 0 9 5 D -0 7 0 5 4
7 , 0 1 1 0 D -0 7 0 6 0
8 , 0 1 1 5 D -0 7 0 7 6
9 , 0 1 2 5 D -0 7 0 8 2

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t l ä n g e  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t
1 0 , 0 1 3 5 D -0 7 0 9 8
1 2 , 0 1 5 5 D -0 7 1 0 7
1 4 , 0 1 7 0 D -0 7 1 1 3
1 6 , 0 1 8 0 D -0 7 1 2 9
1 8 , 0 2 0 0 D -0 7 1 3 5
2 0 , 0 2 0 0 D -0 7 1 4 1

SP IRA L B O HRER M I T  RU NDSCHA F T  I M  5 ER O DER 1 0 ER P A CK

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t l ä n g e  
( m m ) M e n g e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

3 6 1 1 0 D -7 1 7 2 2
4 7 5 1 0 D -7 1 7 3 8
5 8 6 1 0 D -7 1 7 4 4
6 9 3 1 0 D -7 1 7 5 0
8 1 1 7 1 0 D -7 1 7 6 6
1 0 1 3 3 5 D -7 1 7 7 2

F O RST NERB O HRER M I T  RU NDEM  SCHA F T

B o h r  Ø  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 0 D -4 1 8 4 4
1 5 D -4 1 9 2 5
2 0 D -4 2 2 3 2
2 5 D -4 2 2 4 8
2 6 D -4 2 2 5 4  

S t a nda rd H olzb ohrkr onen,  g eeig net  zu m B ohren von S a ckl ö chern oder 
D urchg a ng slö chern von mit t lerem D urchmesser. G esa mt lä ng e 9 0  mm.

B o h r  Ø  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 0 D -4 2 2 6 0
3 2 D -4 2 2 7 6
3 5 D -4 2 2 8 2
4 0 D -4 2 2 9 8
5 0 D -4 2 3 0 7

Je  1 x :  1 5  mm /  2 0  mm /  2 5  mm /  3 0  mm /  3 5  mm

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D -4 7 3 6 3

F O RST NERB O HRER M I T  RU NDEM  SCHA F T
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HSS- G  B O HRER ( HIG H Q U A L I T Y )
HochTualitativer HSS-G Bohrer für Profianforderungen. Spitzwinkel 130� - Kreuzanschliff nach DIN 1412C
Geeignet für Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert bis � �50 N�mm2 Zugfestigkeit, NE-Metalle, Edelstahl und Aluminium.

HSS- G  B O HRER M I T  RU NDSCHA F T

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  ( m m )

St k /
P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 , 5 4 0 1 D -0 9 6 5 6
1 , 5 4 0 1 0 D -0 6 2 3 6
2 , 0 4 9 1 D -0 9 6 6 2
2 , 0 4 9 1 0 D -0 6 2 5 8
2 , 5 5 7 1 D -0 9 6 7 8
2 , 5 5 7 1 0 D -0 6 2 7 0
3 , 0 6 1 1 D -0 9 6 8 4
3 , 0 6 1 1 0 D -0 6 2 9 2
3 , 5 7 0 1 D -0 9 6 9 0
3 , 5 7 0 1 0 D -0 6 3 1 7
4 , 0 7 5 1 D -0 9 7 0 9
4 , 0 7 5 1 0 D -0 6 3 3 9
4 , 5 8 0 1 D -0 9 7 1 5
4 , 5 8 0 1 0 D -0 6 3 5 1
5 , 0 8 6 1 D -0 9 7 2 1
5 , 0 8 6 1 0 D -0 6 3 7 3
5 , 5 9 3 1 D -0 9 7 3 7
5 , 5 9 3 1 0 D -0 6 3 9 5
6 , 0 9 3 1 D -0 9 7 4 3
6 , 0 9 3 1 0 D -0 6 4 1 0
6 , 5 1 0 1 1 D -0 9 7 5 9
6 , 5 1 0 1 1 0 D -0 6 4 3 2

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  ( m m )

St k /
P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

7 , 0 1 0 9 1 D -0 9 7 6 5
7 , 0 1 0 9 1 0 D -0 6 4 5 4
7 , 5 1 0 9 1 D -0 9 7 7 1
7 , 5 1 0 9 1 0 D -0 6 4 7 6
8 , 0 1 1 7 1 D -0 9 7 8 7
8 , 0 1 1 7 1 0 D -0 6 4 9 8
8 , 5 1 1 7 1 D -0 9 7 9 3
8 , 5 1 1 7 5 D -0 6 5 1 3
9 , 0 1 2 5 1 D -0 9 8 0 2
9 , 0 1 2 5 5 D -0 6 5 3 5
9 , 5 1 2 5 1 D -0 9 8 1 8
9 , 5 1 2 5 5 D -0 6 5 5 7
1 0 , 0 1 3 3 1 D -0 9 8 2 4
1 0 , 0 1 3 3 5 D -0 6 5 7 9
1 0 , 5 1 3 3 1 D -0 9 8 3 0
1 1 , 0 1 4 2 1 D -0 9 8 4 6
1 1 , 5 1 4 2 1 D -0 9 8 5 2
1 2 , 0 1 5 1 1 D -0 9 8 6 8
1 2 , 5 1 5 1 1 D -0 9 8 7 4
1 3 , 0 1 5 1 1 D -0 9 8 8 0
1 4 , 0 1 6 0 1 D -7 4 8 9 3
1 5 , 0 1 6 9 1 D -7 4 9 0 2
1 6 , 0 1 7 8 1 D -7 4 9 1 8

M ET A L L B O HRER

HSS- G  CO B A L T  ( 8 % )  ( HIG H Q U A L I T Y )  M I T  RU NDSCHA F T

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  ( m m )

St k /
P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t
1 , 0 3 4 1 0 P-6 1 8 4 6 -1 0
1 , 5 4 0 1 0 P-6 1 8 6 8 -1 0
2 , 0 4 9 1 0 P-6 1 8 8 0 -1 0
2 , 5 5 7 1 0 P-6 1 9 0 5 -1 0
3 , 0 6 1 1 0 P-6 1 9 2 7 -1 0
3 , 5 7 0 1 0 P-6 1 9 4 9 -1 0
4 , 0 7 5 1 0 P-6 1 9 6 1 -1 0
4 , 5 8 0 1 0 P-6 1 9 8 3 -1 0
5 , 0 8 6 1 0 P-6 2 0 0 0 -1 0
5 , 5 9 3 1 0 P-6 2 0 2 2 -1 0
6 , 0 9 3 1 0 P-6 2 0 4 4 -1 0
6 , 5 1 0 1 1 0 P-6 2 0 6 6 -1 0

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  ( m m )

St k /
P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t
7 , 0 1 0 9 1 0 P-6 2 0 8 8 -1 0
7 , 5 1 0 9 1 0 P-6 2 0 9 4 -1 0
8 , 0 1 1 7 1 0 P-6 2 1 0 3 -1 0
8 , 5 1 1 7 5 P-6 2 1 1 9 -5
9 , 0 1 2 5 5 P-6 2 1 2 5 -5
9 , 5 1 2 5 5 P-6 2 1 3 1 -5
1 0 , 0 1 3 3 5 P-6 2 1 4 7 -5
1 0 , 5 1 3 3 5 P-6 2 1 5 3 -5
1 1 , 0 1 4 2 5 P-6 2 1 6 9 -5
1 1 , 5 1 4 2 5 P-6 2 1 7 5 -5
1 2 , 0 1 5 1 5 P-6 2 1 8 1 -5
1 2 , 5 1 5 1 5 P-6 2 1 9 7 -5
1 3 , 0 1 5 1 5 P-6 2 2 0 6 -5

Mit Kobaltlegierung. Der Kobaltanteil sorgt für eine höhere Warmhärtebeständigkeit. 
Geeignet für legierte und unlegierte Stähle, Edelstahl, Gusseisen, Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer, Messing und Bronze.
HochTualitativer HSS-G Kobalt 8% Bohrer nach DIN 338 für Profiansprüche. 
Spitzwinkel 130� - Kreuzanschliff DIN 1412C. Stähle bis � 1400 N�mm2 Zugfestigkeit
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HSS- T I T A NIU M  B O HRER

HSS- G - T IN B O HRER M I T  RU NDSCHA F T

TiN (Titannitrid) ist eine chemische Verbindung von Titan und Stickstoff und besitzt gute Reibungseigenschaften.
Daher ist es für Anwendungen mit besonders geringem Verschleiss interessant.
Di e  L e g i e r u n g  ze i c h n e t  s i c h  d u r c h  f o l g e n d e  p o s i t i v e  Ei g e n s c h a f t e n  a u s :
•  hohe L ebensda uer
• sehr grosse Härte und Korrosionsbeständigkeit
• erhöhte Bohrgeschwindigkeit
•  ke in F est kl eben der S pä ne a n der S chneide
Geeignet für Edelstahl, legierte und unlegierte Stähle und Gusseisen.

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  ( m m )

St k /
P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 , 0 3 4 1 0 P-6 0 9 8 1 -1 0
1 , 5 4 0 1 0 P-6 1 0 0 8 -1 0
2 , 0 4 9 1 0 P-6 1 0 2 0 -1 0
2 , 5 5 7 1 0 P-6 1 0 4 2 -1 0
3 , 0 6 1 1 0 P-6 1 0 6 4 -1 0
3 , 5 7 0 1 0 P-6 1 0 8 6 -1 0
4 , 0 7 5 1 0 P-6 1 1 0 1 -1 0
4 , 5 8 0 1 0 P-6 1 1 2 3 -1 0
5 , 0 8 6 1 0 P-6 1 1 4 5 -1 0
5 , 5 9 3 1 0 P-6 1 1 6 7 -1 0
6 , 0 9 3 1 0 P-6 1 1 8 9 -1 0
6 , 5 1 0 1 1 0 P-6 1 2 0 4 -1 0
7 , 0 1 0 9 1 0 P-6 1 2 2 6 -1 0

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  ( m m )

St k /
P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

7 , 5 1 0 9 1 0 P-6 1 2 4 8 -1 0
8 , 0 1 1 7 1 0 P-6 1 2 6 0 -1 0
8 , 5 1 1 7 5 P-6 1 2 8 2 -5
9 , 0 1 2 5 5 P-6 1 2 9 8 -5
9 , 5 1 2 5 5 P-6 1 3 0 7 -5
1 0 , 0 1 3 3 5 P-6 1 3 1 3 -5
1 0 , 5 1 3 3 5 P-6 1 3 2 9 -5
1 1 , 0 1 4 2 5 P-6 1 3 3 5 -5
1 1 , 5 1 4 2 5 P-6 1 3 4 1 -5
1 2 , 0 1 5 1 5 P-6 1 3 5 7 -5
1 2 , 5 1 5 1 5 P-6 1 3 6 7 -5
1 3 , 0 1 5 1 5 P-6 1 3 7 9 -5

HSS-G TiN Bohrer DIN 338 Spitzwinkel 135�
� �00 N�mm2 Zugfestigkeit bei Stählen 

HSS TiN Bohrer DIN338, Spitzwinkel 135�

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

3 6 4 B -5 0 8 8 7
3 .2 6 7 B -5 0 8 9 3
3 .3 7 0 B -5 0 9 0 2
3 .5 7 0 B -5 0 9 1 8
4 7 1 B -5 0 9 2 4

4 .2 7 1 B -5 0 9 3 0
4 .5 7 5 B -5 0 9 4 6
5 7 8 B -5 0 9 5 2

5 .5 7 8 B -5 0 9 6 8
6 8 0 B -5 0 9 7 4

B o h r e r  Ø  
( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 .5 8 1 B -5 0 9 8 0
7 8 9 B -5 0 9 9 6

7 .5 9 5 B -5 1 0 0 7
8 1 0 2 B -5 1 0 1 3

8 .5 1 0 2 B -5 1 0 2 9
9 1 0 2 B -5 1 0 3 5

1 0 1 0 2 B -5 1 0 4 1
1 1 1 0 2 B -5 1 0 5 7
1 2 1 0 2 B -5 1 0 6 3
1 3 1 0 2 B -5 1 0 7 9

HSS- T IN B O HRER M I T  1 / 4 "  SECHSK A NT SCHA F T

 M ET A L L B O HRER
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DIA M A NT B O HRER

Ø  ( m m ) Sc h a f t  Ø  ( m m ) St k / P k A r t .  Nr P r e i s  i n k l .  M w s t

6 8 1 D -7 7 3 7 2

8 8 1 D -7 7 3 8 8

1 0 8 1 D -7 7 3 9 4

1 2 8 1 D -7 7 4 0 3

Diamantbohrer für Bohrungen in Wand- und Bodenfliesen

Der Grundkörper des Diamantbohrers ist aus Stahl mit Vakuum aufgelöteten Industriediamanten. Der hoch-
wertige Diamantbesatz der Spitze sorgt für optimale Bohrergebnisse. Um ein ausglühen der Bohrspitze zu 
vermeiden sollte die Spitze immer mit Wasser benetzt sein. Anwendbar an bspw. Keramikfliesen, Steingut-
fliesen, Steinzeug oder Feinsteinzeug.
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ST U F ENB O HRER HSS- CO - T I A IN SP IRA L NU T

B o h r e r  Ø  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 -2 0 1 P-6 9 9 7 3

4 -3 0 1 P-6 9 9 8 9

Geeignet für legierte und unlegierte Stähle, Edelstahl, Aluminium, 
Gusseisen und Messing. Stähle � 1400 N�mm2 Zugfestigkeit.

ST U F ENB O HRER

St u f e n b o h r e r :

Stähle  � 800 N�mm 2  Z ug fest ig ke it
1�4Ǝ Sechskantschaft
D ia met er 4 -1 2 ,  4 -2 0 ,  4 -3 2  mm
L ä ng e   6 5  /  7 5  /  1 0 2  mm
Arbeitslänge 4 5  /  5 3  /  8 0  mm

3 - T EIL I G ES ST U F ENB O HRERSET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

D -4 1 8 7 2 1 9 3 , 0 0

K EG EL SENK ER

K EG EL SENK ER DIN3 3 5  9 0 °  HSS

B o h r e r  Ø  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 , 3 1 P-7 3 5 1 4
5 , 3 1 P-7 3 5 2 0
6 , 3 1 P-7 3 5 3 6
8 , 3 1 P-7 3 5 4 2
9 , 4 1 P-7 3 5 5 8
1 0 , 4 1 P-7 3 5 6 4
1 2 , 4 1 P-7 3 5 7 0
1 6 , 5 1 D -3 7 4 7 1

K e g e l s e n k e r :
M 3  - 6 .3  x 4 5  mm 
M 4  - 8 , 3  x 5 0  mm  
M 5  - 1 0 , 4  x 5 0  mm 
M 6  1 2 , 4  x 5 6  mm 
M 8  - 1 6 , 5  x 6 0  mm 
M 1 0  - 2 0 , 5  mm x 6 3  mm 

6 - T EIL I G ES K EG EL SENK ER- SET  HSS- G  DIN3 3 5  9 0 °  RU NDSCHA F T

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

D -4 2 2 0 4

Rundschaft
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ST EIN /  B ET O NB O HRER

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t -
l ä n g e  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
3 6 0 1 D -0 5 2 2 8

4 7 0 1 D -0 5 2 3 4

4 7 5 1 D -4 0 7 4 9

5 8 5 1 D -0 5 2 4 0

6 1 0 0 1 D -0 5 2 5 6

6 1 5 0 1 D -0 5 2 6 2

S t a nda rd S t einbohrer mit  H M -S pit ze . 
Bestens geeignet für Naturstein und Mauerwerk. 
Spitzwinkel 130�. 

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t -
l ä n g e  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
8 1 1 0 1 D -0 5 2 9 0

8 1 5 0 1 D -0 5 3 0 9

1 0 1 5 0 1 D -0 5 3 2 1

1 2 1 5 0 1 D -0 5 3 4 3

1 3 1 5 0 1 D -0 5 3 5 9

1 6 1 5 0 1 D -0 5 3 8 7

ST EINB O HRER M I T  RU NDSCHA F T

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t l ä n g e B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 7 0 D -3 0 2 9 3

5 8 5 D -3 0 3 0 2

5 1 5 0 D -3 1 0 4 9

5 .5 1 0 0 D -3 1 0 3 3

6 1 0 0 D -3 0 3 1 8

6 .5 8 5 D -3 1 0 5 5

6 .5 1 0 0 D -3 1 0 6 1

6 .5 1 5 0 D -3 1 0 7 7

7 1 0 0 D -3 0 3 3 0

8 1 1 0 D -3 0 3 5 2

8 1 5 0 D -3 0 3 6 8

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t l ä n g e B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t
9 1 5 0 D -3 0 3 7 4

1 0 1 5 0 D -3 0 3 8 0

1 0 4 0 0 D -3 0 3 9 6

1 1 1 5 0 D -3 0 4 0 5

1 2 1 5 0 D -3 0 4 1 1

1 2 4 0 0 D -3 0 4 2 7

1 2 6 0 0 D -3 0 4 3 3

1 3 1 5 0 D -3 0 4 4 9

1 4 1 5 0 D -3 0 4 5 5

1 4 4 0 0 D -3 0 4 6 1

U NIVERSA L - B O HRER M I T  RU NDSCHA F T

U NIVERSA L - B O HRER 

U NIVERSA L - B O HRER M I T  1 / 4 "  SECHSK A NT SCHA F T  

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t l ä n g e B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 9 0 E-14�40

5 1 0 0 E-14�56

5 .5 1 5 0 E-14��8

6 1 5 0 E-14��0

7 1 5 0 E-1503�

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t l ä n g e B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t
8 1 5 0 E-15051

1 0 1 5 0 E-1506�

1 2 1 5 0 E-150�3

1 3 1 5 0 E-1508�
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HO L Z B O HRER SET S M I T  B O HRER M I T  Z ENT RIERSP IT Z E

B O HRER SET S

HSS- G  M ET A L L B O HRER SET S

HSS- T IN M ET A L L B O HRER SET S

In h a l t M e n g e G r ö s s e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Ho l zb o h r e r 5  St k 4, 5, 6, 8, 10 mm (je 1 Stk) D -5 7 2 1 1

Ho l zb o h r e r 8  St k 3, 4, 5, 6, �, 8, �, 10 mm (je 1 Stk) D -7 7 2 5 7

In h a l t M e n g e G r ö s s e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M e t a l l b o h r e r  HSS- G 6  St k 2, 3, 4, 5, 6,  8 mm (je 1 Stk) D -7 5 7 4 2

M e t a l l b o h r e r  HSS- G 1 0  St k 1 - 10 mm  in 1mm Schritten (je 1 Stk) D -5 7 2 0 5

In h a l t M e n g e G r ö s s e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M e t a l l b o h r e r  HSS- T IN 1 9  St k
2 x 1 .5 ,  2 x 2 ,  2 x 2 ,  2 x 3 ,  1 x 3 .2  mm
1 x 3 .5 ,  1 x 4 ,  1 x 4 .5 ,  1 x 5 ,  1 x 5 .6  mm
1 x 6 ,  1 x 6 .5 ,  1 x 7 ,  1 x 8 ,  1 x 1 0  mm

D -6 7 5 2 7

M e t a l l b o h r e r  HSS- T IN 2 5  St k 1 - 13 mm  in 0.5 mm Schritten (je 1 Stk) D -7 2 2 3 5



3 

4 8

INDEXB O HREN

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

HSS- CO B A L T  M ET A L L B O HRER SET S -  L A NG E L EB ENSDA U ER

M - F O RCE M ET A L L B O HRER SET S F Ü R SCHNEL L ES B O HREN

B O HRER SET S

In h a l t M e n g e G r ö s s e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M - F o r c e  B o h r e r 5  St k 4, 5, 6, 8, 10 mm (je 1 Stk) D -3 0 5 0 8

M - F o r c e  B o h r e r 1 9  St k 1  - 1 0  mm,  in 0 .5  mm S chrit t en (je 1 Stk) D -2 9 8 7 6

M - F o r c e  B o h r e r 2 5  St k 1  - 1 3  mm,   in 0 .5  mm S chrit t en (je 1 Stk) D -2 9 8 8 2

In h a l t M e n g e G r ö s s e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

HSS- Co b a l t  B o h r e r 6  St k 2, 3, 4, 5, 6,  8 mm (je 1 Stk) D -5 7 1 6 8

HSS- Co b a l t  B o h r e r 1 3  St k 1 .5 ,  2 ,  2 .5 ,  3 ,  3 .2 ,  3 .5 ,  4 ,  4 .5 ,  4 .8 ,  5 ,  5 .5 ,  6 . 6 .5  mm 
(je 1 Stk) D -5 7 1 8 0

HSS- Co b a l t  B o h r e r 1 9  St k 1–10 mm in 0.5 mm Schritten (je 1 Stk) D -5 0 4 6 3

HSS- Co b a l t  B o h r e r 2 5  St k         1–13 mm in 0.5 mm Schritten (je 1 Stk) D -5 0 4 7 9

B O HRER SET S F Ü R M A U ERW ERK

In h a l t M e n g e G r ö s s e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

St e i n b o h r e r 4  St k 1 x 5  mm,  2 x 6  mm,  1 x 8  mm P-1 0 1 8 2
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G EM ISCHT E B O HRER SET S

B O HRER SET S

In h a l t M e n g e G r ö s s e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M u l t i m a t e r i a l - B o h r e r
m i t  Ru n d s c h a f t 5  St k

4  x 7 5  mm 
5  x 8 5  mm 
6  x 1 0 0  mm 
8  x 1 2 0  mm 
1 0  x 1 5 0  mm

E-14255

M u l t i m a t e r i a l - B o h r e r
 1 / 4 "  6 - k a n t s c h a f t 5  St k

4  x 9 0  mm 
5  x 1 0 0  mm 
6  x 1 0 0  mm  
8  x 1 2 0  mm 
1 0  x 1 5 0  mm

E-16�32

HSS- T i N B o h r e r
St e i n b o h r e r
Ho l zb o h r e r

9  St k
5 ,  6 ,  8  mm
5 ,  6 ,  8  mm
5 ,  6 ,  8  mm

D -7 1 9 6 2

HSS- T i N B o h r e r
St e i n b o h r e r
Ho l zb o h r e r

9  St k
5 .5 ,  7 ,  8  mm
5 .5 ,  7 ,  8  mm
5 .5 ,  7 ,  8  mm

D -7 1 9 7 8

HSS- T i N B o h r e r
St e i n b o h r e r
Ho l zb o h r e r

1 8  St k
4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8 ,  1 0  mm
4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8 ,  1 0  mm
4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8 ,  1 0  mm

D -4 6 2 0 2

HSS- T i N B o h r e r
St e i n b o h r e r
Ho l zb o h r e r

2 1  St k
2 × 3 ,  2 × 4 ,  5 ,  6 ,  8  mm
2 × 3 ,  2 × 4 ,  5 ,  6 ,  8  mm
2 × 3 ,  2 × 4 ,  5 ,  6 ,  8  mm

B -4 4 8 8 4
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B O HRER U ND B I T  SET S

In h a l t G r ö s s e M e n g e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

St e i n b o h r e r
Ho l zb o h r e r
M e t a l l b o h r e r

B i t s  2 5  m m

Ve r s e n k e r
M a g n e t i s c h e r  B i t h a l t e r

4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8  mm
4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8  mm
3 ,  4  , 5  , 6  mm

1 x PH 1 ,  2 x PH 2 , 1 x PH 3
1 x PZ 1 , 2 x PZ 2 , 1 x PZ 3
1 x T 2 0 ,  1 x T 2 5 ,  1 x T 3 0
1 x S L 3 ,  1 x S L 4 ,  1 x S L 5 3 0  St k D -4 7 2 0 4

St e i n b o h r e r
Ho l zb o h r e r
M e t a l l b o h r e r

B i t s  2 5  m m

St e c k s c h l ü s s e l

Ve r s e n k e r
B i t h a l t e r  5 0  m m

4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8  mm
4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8  mm
2 - 5 mm� in 0.5 mm Schritten (je 1 Stk)

1 x PH 1 ,  1 x PH 2 ,  1 x PH 3 ,  1 x PH 4
1 x PZ 1 ,  1 x PZ 2 ,  1 x PZ 3 ,  1 x PZ 4
1 x T 2 0 ,  1 x T 2 5 ,  1 x T 3 0
1 x S 1 .0 ,  1 x S 1 .2 ,  1 x S 1 .6

7 ,  8 ,  1 0  mm

3 4  St k D -3 6 9 8 0

M e t a l l b o h r e r

B i t s  2 5  m m

St e c k s c h l ü s s e l  
M a g n e t i s c h e r  B i t h a l t e r

1 .5 ,  2 ,  2 .5 ,  3 ,  3 .5 ,  4 ,  4 .5 ,  5 ,  6  mm

2 x PH 1 ,  2 x PH 2 ,  1 x PH 3
2 x PZ 1 ,  2 x PZ 2 ,  1 x PZ 3
1 x T 1 0 ,  2 x T 1 5 ,  2 x T 2 0 ,  2 x T 2 5
2 x T 3 0 ,  1 x T 4 0
1 x S L 4 .5 ,  2 x S L 5 .5 ,  2 x S L 6 .5
1 x H 2 ,  1 x H 2 .5 ,  1 x H 3 ,  2 x H 4
2 x H 5 ,  2 x H 6

4 ,  5 ,  6 ,  8 ,  1 0  mm

4 8  St k B -3 6 1 9 2

B o h r e r  HSS- T i N
St e i n b o h r e r
Ho l zb o h r e r
F l a c h f r ä s b o h r e r

B i t s  5 0  m m

B i t s  2 5  m m

S t ecksch lü ssel
S chra ubendreher B it ha lt er
B it ha lt er 5 0  mm
Schnellwechsel Bithalter
Versenker
Körner
Cuttermesser
3  m M a ssba nd

1.5 - � mm� in 0.5 mm Schritten (je 1 Stk)
3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  8  mm
4 ,  5 ,  6 ,  8 ,  1 0  mm
8 ,  1 5 ,  2 0  mm

1 0 x

1 x S 1 ,  2 x S 1 .2 ,  1 x S 1 .6
2 x PZ 1 ,  2 x PZ 2 ,  2 x PZ 3
2 x PH 1 ,  2 x PH 2 ,  2 x PH 3
1 x T 2 0 ,  1 x T 2 5 ,  1 x T 3 0 ,  1 x T 4 0
Innensechskant 3, 4, 5, 6
8 ,  1 0 ,  1 2 ,  1 3

7 1  St k D -3 3 6 9 1

Maccess logo : Silver Gradation

Maccess logo : Basic

Maccess logo : Silver Gradation

Maccess logo : Basic
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B O HRER U ND B I T  SET S

Flachfräsbohrer � 10, 12, 16, 1�, 25 mm (je 1 Stk)
10 HSS-R Metallbohrer � 1.5 bis 6 mm, jede 0.5 mm
45 Schraub-Einsätze 25 mm �
2 xP H 1 ,  1 0 xP H 2 ,  2 xP H 3
2 xP Z 1 ,  1 1 xP Z 2 ,  2 xP Z 3
2 xT 1 0 ,  2 xT 1 5 ,  4 xT 2 0 ,  4 xT 2 5 ,  4 xT 3 0
10 Schraub-Einsätze 50 mm � 4x PH2, 4x PZ2, 2xT25
M a g net ha lt er

7 1 - T EIL I G ES B O HRER-  U ND B I T SET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

B -5 0 2 9 5

B i t s :
5 0  mm L ä ng e :
1 x PH 1 ,  3 x PH 2 , 1 x PH 3
1 x PZ 1 , 3 x PZ 2 ,  1 x PZ 3
1 x T 2 0 ,  1 x T 3 0

2 5  mm L ä ng e :
2 x PH 1 , 3 x PH 2 ,  2 x PH 3
2 x PZ 1 ,  3 6 x PZ 2 ,  2 x PZ 3
1 x  T 1 0 ,  1 x  T 1 5 ,  1 x  T 2 0 ,  1 x  T 2 5
1 x  T 3 0 ,  1 x  T 4 0
1 x H 4 ,  1 x H 5 ,  1 x H 6 ,  1 x H 7
Innensechskant � 4, 5, 6, �
S chlit zb it :  1 x4 ,  1 x4 .5
1 x ma g net ischer B it ha lt er
3 x S t ecksch lü ssel 6 ,  8 ,  1 0  mm

B o h r e r :
M et a ll :   2 ,  2 x3 ,  4 ,  5 ,  6  mm
H olz :   2 x3 ,  4 ,  2 x5 ,  6 ,  8  mm
B et on :   2 x6 ,  7 ,  8  mm
2 x F la chfrä sbohrer:  1 2 ,  1 6  mm
2 x L ochsä g en 3 2  +  3 8  mm
1 x Z ent rierbohrer
1x Versenker

1 0 0 - T EIL I G ES B O HRER-  U ND B I T SET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

B -5 4 5 2 0

1 0 2 - T EIL I G ES B O HRER-  U ND B I T SET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

B -6 8 4 3 2

B i t s :
5 0  mm L ä ng e :
PH 1 ,  PH 2 , PH 3  
PZ 1 ,  PZ 2 ,  PZ 3
S L 4 ,  S L 4 .5 ,  S L 7 ,  S L 8 ,
T 1 0 ,  T 1 5 ,  T 2 0 ,  T 2 5 ,  T 3 0 ,  T 4 0  
H 3 ,  H 4 ,  H 5 ,  H 6
2 5  mm L ä ng e :
PH 1 ,  PH 2 ,  PH 3
2 x PZ 1 ,  3 x PZ 2  2 x PZ 3  
2 x S L 3 ,  2 x S L 4 ,  2 x S L 4 .5 ,  2 x S L 6 ,  S L 7 ,  S L 8
T 1 0 ,  T 1 5 ,  T 2 0 ,  T 2 5 ,  T 2 7 ,  T 3 0  
H 3 ,  H 4 ,  H 5 ,  H 6

B it s mit  T iefenbeg renze r 2 x PH 2

B o h r e r :
M et a ll :   1 ,  1 .5 ,  2 ,  2 .5 ,  3 ,  3 .5 ,  4 ,  4 .5 ,  5 ,  5 .5 ,  6 ,  6 .5 ,  7  mm
H olz :   3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  8 ,  1 0  mm
S t ein :   3 ,  4 ,  5 ,  5 .5 ,  6 ,  6 .5 ,  7 ,  8 ,  9 ,  1 0  mm

S t ecksch lü ssel 6 ,  7 ,  8 ,  9 ,  1 0 ,  1 1 ,  1 2  mm
        (1�4³, ��32³, 5�16³, 11�32³, 3�8³, ��16³, 1�2³) 
1 x ma g net ischer B it ha lt er 6 0  mm
1x Versenker 36 mm
3x Tiefenbegrenzer 3, 5, 8 mm mit Imbusschlüssel
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Maccess logo : Silver Gradation
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Maccess logo : Silver Gradation

Maccess logo : Basic

INDEXB O HREN

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

2 0 0 - T EIL I G ES B O HRER-  U ND B I T SET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

D -3 7 1 9 4

B i t s :
5 0  mm L ä ng e :
1 x PH 0 ,  1 x PH 1 ,  2 x PH 2 ,  1 x PH 3
1 x PZ 0 ,  3 x PZ 1 ,  5 x PZ 2 ,  1 x PZ 3 ,  1 x PZ 4
3 x  T 1 0 ,  2 x  T 1 5 ,  2 x  T 2 0 ,  2 x  T 2 5 ,  1 x  T 3 0 ,  3 x  T 4 0
Innensechskant � 3, 4, 5, 6, �
2 5  mm L ä ng e :  
1 x PH 0 ,  2 x PH 1 ,  1 0 x PH 2 ,  2 x PH 3
1 x PZ 0 ,  2 x PZ 1 ,  1 0 x PZ 2 ,  2 x PZ 3
2 x  T 1 0 ,  2 x  T 1 5 ,  2 x  T 2 0 ,  2 x  T 2 5 ,  1 0 x  T 3 0 ,  1 x T 4 0
Innensechskant� 2x3, 2x4, 2x5, 2x6, 2x8 
S chlit zb it :  
2 x S 0 .5 ,  2 x S 0 .6 ,  2 x S 0 .8 ,  2 x S 1 .0 ,  2 x S 1 .2
1x Schnellwechsel Bithalter 50 mm
1 x S chra ubendreher B it ha lt er
1 x S pit zza ng e
1 x S eit enschneider
1x LED Taschenlampe
1x Cuttermesser (inkl. 8 Klingen)
1 x M a ssba nd
1x Wasserwaage

B o h r e r :
HSS-TiN� 1, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 3.2, 3.5
4 .0 ,  4 .5 ,  5 .0 ,  5 .5 ,  6 .0 ,  6 .5 ,  7 .0 ,  8 .0 ,  1 0 .0  mm
H olz :  3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8 ,  1 0  mm
S t ein :  3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8 ,  1 0 ,  8 x 3 0 0 ,  1 0 x 3 0 0  mm
F la chfrä sbohrer :  8 ,  1 5 ,  2 0  mm
S t ecksch lü ssel :  5 ,  5 .5 ,  6 ,  7 ,  8 ,  9 ,  1 0 ,  1 1 ,  1 2 ,  1 3
Nüsse � 5, 6, �, 8, �, 10, 11, 13
L ochsä g en :  3 2 ,  3 8 ,  4 5 ,  5 4 ,  6 8  
T iefenbeg renze r :  3 ,  5 ,  8 ,  1 0  mm
1x Versenker
1x Körner
1 x F lexi ble W elle
1 x B ohrscha blone
1x Rollgabelschlüssel 

1 0 4 - T EIL I G ES B O HRER-  U ND B I T SET

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

D -3 1 7 7 8

B i t s :
5 0  mm L ä ng e :
1 x PH 2 ,  1 x PH 3 ,  1 x PH 4 ,
1 x PZ 2 ,  1 x PZ 3 ,  1 x PZ 4 ,
1 x T 2 0 ,  1 x T 2 5 ,  1 x T 3 0 ,  1 x T 4 0
Innensechskant� 3, 4, 5, 6
S chlit zb it :  5 .5 ,  6 .5 ,  2 x8
2 5  mm L ä ng e :
2 x PH 1 ,  3 x PH 2 ,  3 x PH 3 ,  2 x PH 4
2 x PZ 1 ,  3 x PZ 2 ,  3 x PZ 3 ,  2 x PZ 4
3 x T 2 0 ,  3 x T 2 5 ,  2 x T 3 0 ,  2 x T 4 0
Innensechskant � 3, 4, 5, 6
S chlit zb it :  2 x5 ,  3 x6 ,  8
1 x B it ha lt er 5 0  mm
1x Schnellwechsel Bithalter 50 mm
1 x S chra ubendreher B it ha lt er

B o h r e r :
HSS-TiN� 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 3.5, 4.0, 4.5,
5 .0 ,  5 .5 ,  6 .0 ,  6 .5 ,  7 .0 ,  8 .0 ,  1 0 .0  mm
H olz :  3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8 ,  1 0  mm
S t ein :  3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  8  mm

F la chfrä sbohrer :  8 ,  1 5 ,  2 0  mm
S t ecksch lü ssel :  8 ,  1 0 ,  1 2 ,  1 3
1x Versenker
1 x T iefenbeg renze r
1x Cuttermesser
1 x 3 , 5  m M a ssba nd
1x Wasserwaage

B O HRER U ND B I T  SET S
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B i t s :
2 5  mm L ä ng e:  
4 x PH 1 ,  4 x PH 2 ,  3 x PH 3
4 x PZ 1 ,  4 x PZ 2 ,  3 x PZ 3
S chlit zb it :  
3 x 4 .5 ,  4 x 5 .5 ,  4 x 6 .5  
S echska nt :
2 x H 2 ,  2 x H 2 .5 ,  2 x H 3 ,  3 x H 4 ,  4 x H 5 ,  4 x H 6
T orx:
3 x T X 1 0 ,  4 x T X 1 5 ,  4 x T X 2 0 ,  4 x T X 2 5 ,  
4 x T X 3 0 ,  2 x T X 4 0

S t ecksch lü ssel:
1 x 4 ,  2 x 5 ,  2 x 6 ,  1 x 7 ,  2 x 8 ,  1 x 9 ,  2 x 1 0 ,  1 x 1 1  mm

1 1 6 - T EIL I G ES B O HRER-  U ND B I T SET  I M  M A K P A C- K O F F ER

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

B -4 9 8 8 4
B o h r e r :
H S S :  
1 .5 ,  2 ,  2 .5 ,  3 ,  3 .5 ,  4 ,  4 .5 ,  5 ,  6  mm
H olz:  
3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  8 ,  1 0  mm
S t ein:  
3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  8 ,  1 0  mm
LED-Taschenlampe
Ratschenschraubendreher
M a ssba nd
Schnellw. Bithalter
Cuttermesser

In f o r m a t i o n e n  zu m   M A K P A C- T r a n s p o r t s y s t e m  s o w i e  p a s s e n d e s  
=XEHK|U�¿QGHQ�6LH�LP�.DSLWHO����9HUVFKLHGHQHV�

-  M a k p a c  T r a n s p o r t s y s t e m  a u f  Se i t e  2 9 2  !

B O HRER-  U ND B I T SET S IM  M A K P A C- K O F F ER

B i t s :
2 5  mm L ä ng e:  
2 x PH 0 ,  2 x PH 1 ,  4 x PH 2 ,  2 x PH 3
2 x PZ 0 ,  2 x PZ 1 ,  4 x PZ 2 ,  2 x PZ 3
S chlit zb it :  
2 x4 ,  2 x4 , 5 ,  2 x5 , 5 ,  2 x6 , 5  
S echska nt :
2 x H 3 ,  2 x H 4 ,  2 x H 5 ,  2 x H 6
T orx:
2 x T X 1 0 ,  4 x T X 1 5 ,  4 x T X 2 0 ,  4 x 
T X 2 5 ,  2 x T 2 7 ,  4 x T X 3 0 ,  2 x T X 4 0
Torx-TR�
2 x S T 1 0 ,  2 x S T 1 5 ,  2 x S T 2 0 ,  2 x 
S T 2 5 ,  2 x  S T 2 7 ,  2 x S T 3 0 ,  2 x S T 4 0

9 6 - T EIL I G ES B O HRER-  U ND B I T SET  I M  M A K P A C- K O F F ER

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

B -4 9 7 2 5B o h r e r :
H S S :  
3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  8 ,  1 0  mm
H olz:  
3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  8 ,  1 0  mm
S t ein:  
3 ,  4 ,  5 ,  6 ,  8 ,  1 0  mm
F a ust schra ubendreher
Ratschenschraubendreher
M a ssba nd
M a g n. B it ha lt er
Cuttermesser
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L O CHSÄ G EN EZ Y CHA NG E

L o c h s ä g e n   Ez y c h a n g e Ei n  K l i c k
Schneller und einfacher Lochsägenwechsel

H M  H a rt met a ll

B i-M et a ll

Rü c k s t ä n d e  l a s s e n  s i c h  l e i c h t  
e n t f e r n e n mit  Z ent rierbohrer

A u f n a h m e  i n  3  L ä n g e n
(�0�150�300 mm)

F ü r a lle D urchmesser 
von 1 6  bis 1 5 2  mm 
und eine ma xi ma le 
T iefe von 4 4  mm.

Für Metall, Edel-
stahl, Aluminium, 
Holz und Kunststoff

M it  verst ä rkt en Z ä hnen in 
Kobalt auf 4 mm für eine 
la ng e L ebensda uer. Aus Hartmetall für eine 

L ä ng ere L ebensda uer.
F ü r a lle D urchmesser von
2 0  bis 6 8  mm und eine 
ma xi ma le T iefe von 6 0  mm.

S chneidet  a uch F liesen,  M a uer-
werk, Stein und Fiberglas.

HM

HM
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L O CHSÄ G EN EZ Y CHA NG E

W e r k ze u g l o s  u n d  s c h n e l l  !
T i e f e  m a x .  4 4  m m

Du r c h m e s s e r  
( m m )

i n  M e t a l l
( m i n - 1 )

i n  K u p f e r
 ( m i n - 1 )

i n  A l u m i n i u m
 ( m i n - 1 )

i n  Ed e l s t a h l  
( m i n - 1 )

i n  Ho l z
( m i n - 1 ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .

M w s t

1 6 5 3 0 7 3 0 8 2 5 2 7 5 3 ’ 0 0 0 E-03632
1 7 5 0 0 6 6 5 7 5 0 2 5 0 3 ’ 0 0 0 E-03648
1 9 4 6 0 6 0 0 6 9 0 2 3 0 3 ’ 0 0 0 E-03654
2 0 4 4 0 5 8 0 6 7 5 2 2 0 3 ’ 0 0 0 E-03660
2 2 3 9 0 5 2 0 5 8 5 1 9 5 3 ’ 0 0 0 E-036�6
2 4 3 7 0 4 9 0 5 5 5 1 8 5 2 ’ 7 0 0 E-03682
2 5 3 5 0 4 7 0 5 2 5 1 7 5 2 ’ 7 0 0 E-036�8
2 7 3 2 5 4 3 5 4 8 0 1 6 0 2 ’ 7 0 0 E-03�0�
2 9 3 0 0 4 0 0 4 5 0 1 5 0 2 ’ 7 0 0 E-03�13
3 0 2 8 5 3 8 0 4 2 5 1 4 5 2 ’ 4 0 0 E-03�2�
3 2 2 7 5 3 6 0 4 1 0 1 4 0 2 ’ 4 0 0 E-03�35
3 5 2 5 0 3 3 0 3 7 5 1 2 5 2 ’ 4 0 0 E-03�41
3 7 3 1 0 3 1 5 3 5 5 1 2 0 2 ’ 4 0 0 E-03�5�
3 8 2 3 0 3 0 0 3 4 5 1 1 5 2 ’ 4 0 0 E-03�63
4 0 2 1 0 2 8 0 3 1 5 1 0 5 2 ’ 1 0 0 E-03���
4 1 2 1 0 2 8 0 3 1 5 1 0 5 2 ’ 1 0 0 E-03�85
4 4 1 9 5 2 6 0 2 9 5 9 5 2 ’ 1 0 0 E-03��1
4 6 1 9 0 2 5 0 2 8 5 9 5 2 ’ 1 0 0 E-03800
4 8 1 8 0 2 4 0 2 7 0 9 0 2 ’ 1 0 0 E-03816
5 1 1 7 0 2 3 0 2 5 5 8 5 2 ’ 0 0 0 E-03822
5 2 1 6 5 2 2 0 2 4 0 8 0 2 ’ 0 0 0 E-03838
5 4 1 6 0 2 1 0 2 4 0 8 0 2 ’ 0 0 0 E-03844
5 6 1 5 5 2 0 5 2 4 0 8 0 2 ’ 0 0 0 E-03850
5 7 1 5 0 2 0 0 2 2 5 7 5 2 ’ 0 0 0 E-03866
6 0 1 4 0 1 9 0 2 2 0 7 0 2 ’ 0 0 0 E-038�2
6 4 1 3 5 1 8 0 2 0 5 6 5 1 ’ 8 5 0 E-03888
6 5 1 3 5 1 8 0 2 0 5 6 5 1 ’ 8 5 0 E-038�4
6 8 1 3 0 1 7 0 1 9 0 6 5 1 ’ 8 0 0 E-03�03
7 0 1 2 5 1 6 0 1 8 5 6 0 1 ’ 8 0 0 E-03�1�
7 3 1 2 0 1 6 0 1 8 0 6 0 1 ’ 8 0 0 E-03�25
7 6 1 1 5 1 5 0 1 7 0 5 5 1 ’ 8 0 0 E-03�31
7 9 1 1 0 1 4 0 1 6 5 5 5 1 ’ 5 0 0 E-03�4�
8 3 1 0 5 1 4 0 1 5 5 5 0 1 ’ 5 0 0 E-03�53
8 6 1 0 0 1 3 0 1 5 0 5 0 1 ’ 5 0 0 E-03�6�
9 2 9 0 1 2 0 1 4 0 4 5 1 ’ 2 0 0 E-03��5
9 5 9 0 1 2 0 1 3 5 4 5 1 ’ 2 0 0 E-03�81
1 0 2 8 5 1 1 0 1 3 0 4 0 1 ’ 0 0 0 E-03���
1 0 5 8 5 1 1 0 1 3 0 4 0 1 ’ 0 0 0 E-04008
1 1 1 8 0 1 0 0 1 2 0 4 0 1 ’ 0 0 0 E-04014
1 1 4 7 5 1 0 0 1 0 5 3 5 1 ’ 0 0 0 E-04020
1 2 1 7 0 9 0 9 5 3 5 1 ’ 0 0 0 E-04036
1 2 7 6 5 8 0 9 0 3 0 1 ’ 0 0 0 E-04042
1 4 0 6 5 8 0 8 5 3 0 1 ’ 0 0 0 E-04058
1 5 2 5 5 7 5 8 5 2 5 8 0 0 E-04064

L O CHSÄ G EN HSS B I- M ET A L L  F Ü R M ET A L L  U ND ST A HL
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HA RT M ET A L L  L O CHSÄ G EN EZ Y CHA NG E F Ü R ST EIN

EZ Y CHA NG E A DA P T ER U ND VERL Ä NG ERU NG EN

Du r c h m e s s e r  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

2 0 E-06644
2 2 E-06650
2 5 E-06666
3 2 E-066�2
3 5 E-06688
3 8 E-066�4
4 0 E-06�03
4 4 E-06�1�
5 1 E-06�25
5 4 E-06�31
6 0 E-06�4�
6 4 E-06�53
6 7 E-06�6�
6 8 E-06��5

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Aufnahme  Ezychange �0 mm � 8,� mm
(Passt nicht auf Zentrierbohrer alte Serie Art. B-11542)

    inklusiv Zentrierbohrer Bi-M 85 mm HSS-G (Art. E-04086) 

    inklusiv Zentrierbohrer HM 105 mm (Art. E-06862)

E-040�0 

E-06�5�

Aufnahme  Ezychange 150 mm � 11,0 mm  
(ohne Zentrierbohrer) E-068�8

Aufnahme  Ezychange 300 mm � 11,0 mm 
(ohne Zentrierbohrer) E-06884

Z ENT RIERB O HRER EZ Y CHA NG E

B e s c h r e i b u n g L o n g u e u r
c m B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

HSS-G für Metall, Holz und Kunststoff 8 5 E-04086

HSS-Co für Metall und Edelstahl 8 5 E-040�2

HSS-G für Metall, Holz und Kunststoff 1 0 5 E-06840

HSS-Co für Metall und Edelstahl 1 0 5 E-06856

HM für Mauerwerk, Stein und Fiberglas 1 0 5 E-06862

L O CHSÄ G EN EZ Y CHA NG E

W e r k ze u g l o s  u n d  s c h n e l l  !
T i e f e  m a x .  6 0  m m

HM
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SET  L O CHSÄ G EN EZ Y CHA NG E HSS B I- M ET A L L  

B e s c h r e i b u n g Du r c h m e s s e r  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

9  St k  (HSS-Co � HSS-G)
7  L ochsä g en ma x . 4 4  mm
Aufnahme mit 2 Zentrierbohrer

2 5 ,  3 2 ,  4 0 ,  5 1 ,  6 5 ,  6 8 ,  
7 6 E-122�5

Sa n i t ä r  7  St k  (HSS-Co)
6  L ochsä g en ma x . 4 4  mm 
Aufnahme mit Zentrierbohrer

1 9 ,  2 2 ,  2 9 ,  3 8 ,  4 4 ,  5 7 E-12304

El e k t r i k e r  7  St k  (HSS-Co)
6  L ochsä g en ma x . 4 4  mm
Aufnahme mit Zentrierbohrer

1 6 ,  2 0 ,  2 5 ,  3 2 ,  4 0 ,  5 1 E-12310

El e k t r i k e r  7  St k  (HSS-Co)
6  L ochsä g en ma x . 4 4  mm
Aufnahme mit Zentrierbohrer

2 0 ,  2 5 ,  3 2 ,  4 0 ,  5 1 ,  6 5 E-12326

L O CHSÄ G EN EZ Y CHA NG E

SET  HM  L O CHSÄ G EN EZ Y CHA NG E  

B e s c h r e i b u n g Du r c h m e s s e r  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

8  St k  (HM)
6  L ochsä g en ma x . 6 0  mm
1 Aufnahme mit Zentrierbohrer HM
1  Z ent rierborer B i-M

2 2 ,  2 5 ,  3 2 ,  4 4 ,  5 1 ,  6 8 E-14261

HM
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M A G NET B O HRM A SCHINE
K ERNB O HRER HM  F Ü R M A G NET B O HRM A SCHINE HB 3 5 0  -  W EL DO N 1 9  M M  ( 3 / 4 “ )

L ä n g e
( m m )

Du r c h m e s s e r  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

3 5

1 4 UD00UPC14S

1 5 UD00UPC15S

1 6 UD00UPC16S

1 7 UD00UPC1�S

1 8 UD00UPC18S

1 9 UD00UPC1�S

2 0 UD00UPC20S

2 1 UD00UPC21S

2 2 UD00UPC22S

2 3 UD00UPC23S

2 4 UD00UPC24S

2 5 UD00UPC25S

2 6 UD00UPC26S

2 7 UD00UPC2�S

2 8 UD00UPC28S

2 9 UD00UPC2�S

3 0 UD00UPC30S

3 1 UD00UPC31S

3 2 UD00UPC32S

3 3 UD00UPC33S

3 4 UD00UPC34S

3 5 UD00UPC35S

L ä n g e
( m m )

Du r c h m e s s e r  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

5 5

1 4 UD00UPC14L

1 5 UD00UPC15L

1 6 UD00UPC16L

1 7 UD00UPC1�L

1 8 UD00UPC18L

1 9 UD00UPC1�L

2 0 UD00UPC20L

2 1 UD00UPC21L

2 2 UD00UPC22L

2 3 UD00UPC23L

2 4 UD00UPC24L

2 5 UD00UPC25L

2 6 UD00UPC26L

2 7 UD00UPC2�L

2 8 UD00UPC28L

2 9 UD00UPC2�L

3 0 UD00UPC30L

3 1 UD00UPC31L

3 2 UD00UPC32L

3 3 UD00UPC33L

3 4 UD00UPC34L

3 5 UD00UPC35L

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  
i n k l .  M w s t

Z ent rierbohrer
für Kernbohrer HM Länge 35mm und  � <  1 7 mm UDPIL2TU1A

Z ent rierbohrer
für Kernbohrer HM Länge 35mm und  � >  1 7 mm UDPIL2TU1B

Z ent rierbohrer
für Kernbohrer HM Länge 55mm und  � <  1 7 mm UDPIL2TU2A

Z ent rierbohrer
für Kernbohrer HM Länge 55mm und  � >  1 7 mm UDPIL2TU2B
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F ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

DA001G, DDA460 122A18-8

D D F 4 4 1 ,  D D F 4 5 1 1 2 3 2 5 4 -3

D D F 4 4 8 ,  D D F 4 5 8 1 2 3 2 5 8 -5

D D F 4 8 1 1 2 6 4 1 2 -0

D D F 4 8 4 1�1E41-8

D D F 4 8 6 122C02-5

D D F 4 8 9 1�12A3-5

D F 0 0 1 G 1 2 7 5 5 2 -7

D H P4 4 1 ,  D H P4 5 1  mit  S chra ube 1 2 3 2 5 3 -5

D H P4 4 8 ,  D H P4 5 8  mit  S chra ube 1 2 3 2 5 7 -7

D H P4 8 1  mit  S chra ube 1 2 6 4 1 3 -8

D H P4 8 6 122C01-�

D H P4 8 9 1�12A4-3

H P0 0 1 G  mit  S chra ube 1 2 7 5 5 1 -9

D P4 0 0 3 1 3 4 9 1 0 -0

SEIT ENG RIF F E

SEIT ENG RIF F E K O M P L ET T

O B ERG RIF F  D- F O RM  F Ü R W INK EL B O HRSCHRA U B ER

F ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

DA001G, DDA460 4 5 8 4 3 1 -1
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

B O HRF U T T ERSCHL Ü SSEL

HA L T ER F Ü R B O HRF U T T ERSCHL Ü SSEL

F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D P2 0 1 0  /  6 5 0 1 7 6 3 4 1 8 -3

6013B�BR � � 7 6 3 4 3 2 -9

DA3010�F �  DDA340 � DDA350 7 6 3 4 1 5 -9

DA4000LR � DP4002 7 6 3 4 3 4 -5

D P4 0 1 0  /  H P2 0 5 0  /  H P2 0 7 0 / F  /  H P2 0 7 1 / F 7 6 3 4 3 0 -3

G e e i g n e t  f ü r  B o h r f u t t e r s c h l ü s s e l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

7 6 3 4 3 0 -3  /  P-0 4 3 6 3  /  7 6 3 4 3 2 -9 4 1 0 1 0 2 -8

VERSCHIEDENES

B O HRF U T T ER M I T  1 / 4 "  SECHSK A NT  A U F NA HM E

B o h r f u t t e r -
s p a n n w e i t e  ( m m )

B o h r f u t t e r -
a u f n a h m e

G e e i g n e t  
f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

0 , 5 -1 0 1 / 4  S echska nt -
Aufnahme

Alle Modelle mit 1�4 
S echska nt a ufna hme 

z. B . D F 0 3 0
P-0 4 3 7 9

M ET A L L - A U F HÄ NG EHA K EN

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

DDA450 1 2 7 7 7 8 -1

DA001G 1 2 7 8 1 1 -9
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

g eeig net  fü r S D S -PL U S    

g eeig net  fü r S D S -M A X

1 7  mm M a ki t a  
S echska nt

2 8  mm M eisselscha ft  B -T yp

3 0  mm M a ki t a  S echska nt

3 0  mm M a ki t a  S echska nt
spezi ell fü r H M 1 4 0 0

M EISSEL A RT EN

Sp i t zm e i s s e l
Z um A usfü hren von A brissa rbeit en und A ufst emmen von M a uerw erk,  B et on und S t ein.

F l a c h m e i s s e l
Z um D urchfü hren von A brissa rbeit en und A ufst emmen von M a uerw erk,  B et on und 
S t ein. H ochprä zi se A brissw irku ng .

B r e i t m e i s s e l
F ü r universelles A bt ra g en von M a t eria lien g rö ß eren U mfa ng s.

Ho h l m e i s s e l
G eeig net ,  um feine S chä cht e in B et on zu  set ze n.

F l i e s e n m e i s s e l
Gekröpfter und flacher Meissel. Hervorragend geeignet für Renovierungsarbeiten� 
F liesen und Ka cheln kö nnen einfa ch und schnell a bg elö st  w erden.

St o c k e r p l a t t e
Z um A ufra uen von A spha lt  und B et on.

M EISSEL  - A U F NA HM EN U ND - A RT EN

z . B .:  H M 1 8 1 2

z . B .:  H M 1 3 0 4

H M 1 4 0 0  

z.B.� HR3850

z.B.� HR2631FT

z.B.� HR4013C

W ERK Z EU G A U F NA HM EN HA M M ER



4

6 3

4

INDEXHÄ M M ER

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

G EEIG NET  F Ü R SDS- P L U S

NEM ESIS II HA M M ERB O HRER

NEM ESIS II HA M M ERB O HRER SET S

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t l ä n g e  ( m m ) De t a i l s B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

5, 6 115 
5 Stk. in Box B-58��2 6, 8, 10  165

5 160 
� Stk. in Box B-5�01�6, 6,5 2 1 0

6,5, 8, 10, 12 260

5 115 10 Stk. in Box B-63214

5 165 10 Stk. in Box B-63220

6 115 10 Stk. in Box B-63258

6 165 10 Stk. in Box B-63264

6 215 10 Stk. in Box B-632�0

6 265 10 Stk. in Box B-63286

6,5 215 10 Stk. in Box B-6331�

6,5 265 10 Stk. in Box B-63323

8 165 10 Stk. in Box B-633�3

8 215 10 Stk. in Box B-6338�

1 0 165 10 Stk. in Box B-63410

1 0 215 10 Stk. in Box B-63426

1 0 260 10 Stk. in Box B-63432

1 2 2 1 0 10 Stk. in Box B-63460

1 2 260 10 Stk. in Box B-634�6

A b g e s c h r ä g t e  K a n t e n
r e d u zi e r e n  St ö s s e ,  w e n n  d e r  
%RKUHU�DXI�GLH�$UPLHUXQJ�WULႇW

Ve r b e s s e r t e s  De s i g n
s c h n e l l e r e s  B o h r e n
s c h n e l l e r e r  A b t r a n s p o r t  d e s  B o h r m a t e r i a l s

NEM ESIS II  SDS- P L U S
M i t  d u r c h g e h e n d e r  K a r b i d s p i t zeSc h n e i d e n B i s  zu  5 0 %  l ä n g e r e  St a n d ze i t  b e i m  

B o h r e n  i n  a r m i e r t e m  B e t o n

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t l ä n g e  ( m m ) De t a i l s B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

5, 6, 8 115 
� Stk. in Box E-14�286, 8, 10, 12  165
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

D ie neue,  verbessert e Version der bew ä hrt en N E M E S I S  B ohrerserie 
w urde mit  besonderem A ug enmerk a uf da s B ohren im a rmiert em 
B et on ent w icke lt  und ze ichnet  sich durch folg ende M erkm a le a us:

•  O pt imiert e S chneidg eomet rie mit  Verschleissa nze ig e
•  S chnellerer A bt ra nsport  des B ohrma t eria ls durch neue W endelform
•  L ä ng ere S t a ndze it

B o h r e r  
Ø  ( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  
( m m )

A r b e i t s -
l ä n g e  
( m m )

B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

5 115 50 B-5�8��

5 165 1 0 0 B-5��06

5,5 115 50 B-5��40

5,5 165 1 0 0 B-5��56

6 115 50 B-5��62

6 165 1 0 0 B-5���8

6 215 150 B-5��84

6 265 2 0 0 B-5���0

6 315 250 B-58001

6,5 165 1 0 0 B-58023

6,5 215 150 B-5803�

6,5 265 2 0 0 B-58045

6,5 315 250 B-58051

7 115 50 B-5806�

7 165 1 0 0 B-580�3

8 115 50 B-580�5

8 165 1 0 0 B-58104

8 215 150 B-58110

8 265 2 0 0 B-58126

8 315 250 B-58132

8 465 4 0 0 B-58154

1 0 115 50 B-581�8

1 0 165 1 0 0 B-5820�

1 0 215 150 B-58213

1 0 265 2 0 0 B-5822�

1 0 315 250 B-58235

1 0 455 3�0 B-5825�

1 0 600 540 B-58263

1 0 1 0 0 0 �40 B-582��

1 2 165 1 1 0 E-14532

1 2 215 160 E-14548

1 2 265 2 1 0 E-14554

1 2 315 260 E-14560

1 2 455 4 0 0 E-145�6

B o h r e r  
Ø  ( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  
( m m )

A r b e i t s -
l ä n g e  
( m m )

B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 600 550 E-14582

1 2 1 0 0 0 �50 E-1�5�8

1 4 160 1 1 0 E-14635

1 4 215 160 E-14641

1 4 265 2 1 0 E-1465�

1 4 315 250 E-14663

1 4 450 4 0 0 E-146��

1 4 600 550 E-14685

1 4 1 0 0 0 �50 E-1�60�

15 265 2 1 0 E-14�16

15 455 4 0 0 E -1 4 7 2 2

16 165 1 1 0 E -1 4 7 3 8

16 215 160 E -1 4 7 4 4

16 265 2 1 0 E-14�50

16 3 1 0 260 E-14�66

16 455 4 0 0 E -1 4 7 7 2

16 600 550 E -1 4 7 8 8

16 1 0 0 0 �50 E-1�613

1 8 250 2 0 0 B-58615

1 8 450 4 0 0 B-58621

2 0 250 2 0 0 B-5863�

2 0 450 4 0 0 B-5865�

2 2 250 2 0 0 B-58665

2 2 450 4 0 0 B-5868�

2 4 250 2 0 0 B-586�3

2 4 450 4 0 0 B-58�02

25 250 2 0 0 B-58�18

25 450 4 0 0 B-58�24

2 8 250 2 0 0 B-58�46

2 8 450 4 0 0 B-58�52

3 0 250 2 0 0 B-58�68

3 0 450 4 0 0 B-58��4

3 2 450 4 0 0 B-58�80

NEM ESIS II HA M M ERB O HRER SDS- P L U S
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

A B SA U G B O HRER

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t l ä n g e  ( m m ) A r b e i t s l ä n g e  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 325 2 0 0 B-64381

1 4 360 2 4 0 B-643��

16 360 2 4 0 B-64406

1 8 360 2 4 0 B-64412

F ü r S a ubere A rbeit  ohne S t a ub !
L eicht  a n a lle S t a ubsa ug er a nzu schliessen.
A nschlussg rö sse 2 4  - S iehe T a belle S eit e 2 2 2 .

SDS- P L U S
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

M EISSEL

T y p B e s c h r e i b u n g B r e i t e  x  L ä n g e
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

S pit zm eissel

F ü r a llg emeine M eissel- und 
A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  

B et on und losem G est ein

250 P-25068

S pit zm eissel
s e l b s t s c h ä r f e n d 250 B-64�61

F la chmeissel 20 x 200 P-250�4

F la chmeissel
s e l b s t s c h ä r f e n d 20 x 250 B-64���

B reit meissel

F ü r universelles A bt ra g en von 
M a t eria lien g rö sseren U mfa ng s

3� x 200 A -3 0 4 8 3

B reit meissel 
s e l b s t s c h ä r f e n d 40 x 250 B-1405�

B reit meissel
s e l b s t s c h ä r f e n d 60 x 250 B-14065

B reit meissel 80 x 150 D-61042

B reit meissel 80 x 250 D-61020

H ohlmeissel Z um S t emmen von schma len Ka nä len 
in M a uerw erk 22 x 240 P-25080

F liesenmeissel
Gekröpfter und flacher Meissel.

Z um A bschla g en von F liesen g eeig net .
Die flache Schneide minimiert das 

B rechen von F liesen

40 x 260 P-63�8�

F liesenmeissel 
s e l b s t s c h ä r f e n d 40 x 260 B-140�1

S cha ber ko mplet t 100 x 160 A-68161

E rsa t z-
S cha berblech 343411-�

   30% höhere Abtragsleistung, aufgrund der selbstschärfenden Eigenschaft in Verbindung mit der neuartigen 
Form (kein extra Nachschärfen notwendig). Deutlich längere Lebensdauer.

 40% höhere Abtragsleistung. Geeignet für schmale Fugen zwischen Fliesen, dank flachem Spaten.
W enig er F liesenbruch a ufg rund seiner spezi ellen F orm.

SDS- P L U S
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

B O HRK RO NEN INNENK O NU S 1 : 8

Verpa cku ng seinheit :  1  S t k 
Pa ssend fü r S D S -PL U S  B ohrfut t er

B ohrer einst ecke n und mit  
einem I mbusschlü ssel fest drehen

B ohrkr one a uf 
den A da pt er fest drehen

1 . 2 .

In h a l t L ä n g e  
m m B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Z ent rierborer Ø  8  mm 1 2 0 P-6434�

Aufnahme mit M16 Gewinde 1 0 5 P-6��45

Aufnahme mit M16 Gewinde 3 7 0 P-6��51

B ohrkr one Ø  3 0  mm 5 0 P-7 4 7 7 8

B ohrkr one Ø  4 0  mm 5 0 P-261�1

Bohrkrone � 45 mm 5 0 P-�4��0

Bohrkrone � 50 mm 5 0 P-26200

Bohrkrone � 65 mm 5 0 P-26216

B ohrkr one Ø  8 0  mm 5 0 P-26222

Bohrkrone � �0 mm 5 0 P-�480�

SDS- P L U S
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SDS- P L U S B O HRERSET S

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 x HSS-Tin Metall-Bohrer  �3 x   �0 mm       
                                            �4 x 105 mm
3 x Holz-Spiralbohrer          �4 x 105 mm
                                            �5 x 116 mm
                                            �6 x 123 mm

B-5�532

5 - T EIL I G ES SET  SDS- P L U S G EM ISCHT  F Ü R HO L Z  U ND M ET A L L

B O HRERSET S F Ü R B ET O N

M e n g e  B o h r e r B o h r e r
Ø   ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

4

5 1 1 0

E-1424�
6, 8, 10 160

5 5,  6, 6, 8, 8 160 D-58�14

5 5, 6, � 1 1 0 B-4�052
6, 8 160

5 6, 8 1 1 0 D-616�8
6, 8, 10 160

5 6, 6.5 1 1 0 D -1 7 7 8 4
8 ,  1 0 ,  1 2 160

1 2
6, 8, 10, 12

j e 3  von j edem
160 D-62�23

1 4
5, 6, �, 8

6, �, 8, 10, 12, 14
10, 12, 14, 16

1 1 0
160
2 1 0

D-�1�56

25

5, 6, �
je 5 von jedem

6, �
je 5 von jedem

1 1 0

160

D-33853
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

B o h r e r :
¡   5 x 110 mm
¡   6 x 110 mm
¡   6 x 160 mm
¡   8 x 110 mm
¡   8 x 160 mm
¡   8 x 210 mm
¡ 10 x 110 mm
¡ 10 x 160 mm
¡ 10 x 210 mm
¡ 12 x 160 mm
¡ 12 x 260 mm
¡ 14 x 260 mm

M e i s s e l :
S pit zm eissel 1 4 0  mm
Spitzmeissel 250 mm
Flachmeissel 20 x 140 mm
Flachmeissel 20 x 250 mm
Breitmeissel  40 x 250 mm

M i t  e i n e m  
l e e r e n
O r d n u n g s f a c h

B O HR-  U ND M EISSEL SET S SDS- P L U S

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D-1�1�4

B o h r e r :  ¡   6 x 110 mm
   ¡   8 x 160 mm
   ¡ 10 x 210 mm
   ¡ 10 x 460 mm
   ¡ 12 x 210 mm
   ¡ 12 x 460 mm
   ¡ 16 x 460 mm
   ¡ 20 x 460 mm

M e i s s e l :
1x Spitzmeissel 250 mm
1x Flachmeissel 20 x 250 mm

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3x Bohrer � 5, 6, 8  Länge 160  mm
1x Spitzmeissel 260 mm
1x Flachmeissel 20 x 250 mm
1x Breitmeissel 40 x 250 mm

D-58�20

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

8x Bohrer � 5, 5.5, 6, 6.5,  8, 10, 12, 16   Länge 160 mm
1x Spitzmeissel 160 mm
1x Flachmeissel 20 x 140 mm D-46361

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3x Bohrer � 5.5, 6.5, 8           Länge 110 mm
4x Bohrer � 6, 6.5, 8,10         Länge 160 mm
4x Bohrer � 10, 12, 14,16      Länge 210 mm
1x Spitzmeissel 250 mm
1x Flachmeissel 20 x 250 mm

D-�08�5

Im Makpac-Koffer B-538��

6 - T EIL I G ES B O HR-  U ND M EISSEL SET  SDS- P L U S

1 0 - T EIL I G ES B O HR-  U ND M EISSEL SET  SDS- P L U S

1 3 - T EIL I G ES B O HR-  U ND M EISSEL SET  SDS- P L U S I M  A U F RO L L B EU T EL

1 0 - T EIL I G ES B O HR-  U ND M EISSEL SET  SDS- P L U S

1 7 - T EIL I G ES B O HR-  U ND M EISSEL SET  SDS- P L U S
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

M EISSEL SET S SDS- P L U S

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M e i s s e l :
1x Spitzmeissel 250 mm
1x Flachmeissel 20 x 250 mm
1x Breitmeissel 40 x 250 mm

D-05181

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M e i s s e l :
2x Spitzmeissel 250 mm
2x Flachmeissel 20 x 250 mm

D-08�5�

5 - T EIL I G ES SDS- P L U S M EISSEL SET

3 - T EIL I G ES SDS- P L U S M EISSEL SET

4 - T EIL I G ES SDS- P L U S M EISSEL SET

In h a l t L ä n g e  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M eissel s e l b s t s c h ä r f e n d  :
1 Breitmeissel 40 mm B-1405�
2 Flachmeissel 20 mm B-64���
2 Spitzmeissel B-64�61

250 E -1 3 1 8 8
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

W ECHSEL B O HRF U T T ER

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chnellspa nnbohrfut t er
mit  S chnellverschluss-S yst em 
H ea vy D ut y A usfü hrung  mit  
S perrring

HR2450T � HR24�0T � HR2811FT
BHR261T � BHR262T

BHR243 � DHR243 � HR2610T 
HR2611FT � DHR264 � HR2631FT 

HR2630T

1�61�3-6

S chnellspa nnbohrfut t er
mit  S chnellverschluss-S yst em 

HR2450T � HR24�0T � HR2811FT
BHR261T � BHR262T

BHR243 � DHR243 � HR2610T 
HR2611FT � DHR264 � HR2631FT 

HR2630T

1�40��-2

DHR283 � DHR281 � HR002G 1��13�-5

HR3012F � HR00�G 1�1F46-4

S chnellspa nnbohrfut t er
mit  S chnellverschluss-S yst em HR3210FCT 1�4568-�

B ohrfut t er S D S -PL U S
mit  S chnellverschluss-S yst em HR3210FCT 125420-8

B ohrfut t er S D S -PL U S
mit  S chnellverschluss-S yst em

HR2450T � HR24�0T � HR2811FT
BHR261T � BHR262T

BHR243 � DHR243 � HR2610T
HR2611FT � DHR264 � HR2631FT

HR2630T

1�4080-�

DHR281 � DHR283 � HR002G 1��138-�

HR3012F � HR00�G 1�1F4�-2

S chnellspa nnbohrfut t er
fü r S D S -PL U S  A ufna hme S D S -PL U S  >  1 3 mm 1 2 2 8 2 3 -7

A DA P T ER SDS- P L U S

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Aufnahme für 1�4� Bits für SDS-PLUS Hämmer P-21646

Magnetische Aufnahme für 1�4Ǝ Bits für SDS-PLUS Hämmer,
mit  S chnellw echselfunkt ion,  8 0  mm la ng  
für HR166D � HR140D � DHR165 � DHR1�1

B-5�548

B O HRF U T T ER U ND A DA P T ER SDS- P L U S
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G EEIG NET  F Ü R SDS- M A X



4

7 3

INDEXHÄ M M ER

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

! Kein Einhaken beim Auftreffen auf die Armierung
>  Vibra t ionsa rme Konst rukt ion
! Schneller und effizienter Bohrmehlauswurf dank Profil der Spirale

T echnische Konst rukt ion fü r
   � 12 - 15 mm

T echnische Konst rukt ion fü r
   � 16 - 52 mm

Armierungsfasen � Schutzfasen

E int eilig es H a rt met a ll-E lement

Z ent rierspit ze

S eit liche A bst ü t zu ng
der H a rt met a llspit ze

Patentierte 4x �0�
H M  A nordnung

3 -t eilig es H a rt met a ll-E lement

Armierungsfasen � Schutzfasen

Z ent rierspit ze  130�

S eit liche A bst ü t zu ng
der H a rt met a llspit ze

Patentierte 4x �0�
H M  A nordnung

B o h r e r  
Ø  ( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  
( m m )

A r b e i t s -
l ä n g e  
( m m )

B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 3 4 0 2 0 0 B-1�8��

1 2 540 4 0 0 B-1��06

1 4 3 4 0 2 0 0 B-1��28

1 4 540 4 0 0 B-1��34

15 3 4 0 2 0 0 B-1��40

16 3 4 0 2 0 0 B-1��62

16 540 4 0 0 B-1���8

16 �40 8 0 0 B-1��84

1 8 3 2 0 2 0 0 B-1���0

1 8 540 4 0 0 B -2 0 0 0 2

1 8 �40 8 0 0 B -2 0 0 1 8

2 0 3 2 0 2 0 0 B -2 0 0 2 4

2 0 520 4 0 0 B -2 0 0 3 0

2 0 �20 8 0 0 B-20046

2 2 3 2 0 2 0 0 B-20052

2 2 520 4 0 0 B-20068

2 2 �20 8 0 0 B -2 0 0 7 4

2 4 3 2 0 2 0 0 B -2 0 0 8 0

2 4 520 4 0 0 B-200�6

25 3 2 0 2 0 0 B-20105

25 520 4 0 0 B -2 0 1 1 1

B o h r e r  
Ø  ( m m )

G e s a m t -
l ä n g e  
( m m )

A r b e i t s -
l ä n g e  
( m m )

B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

25 �20 8 0 0 B -2 0 1 2 7

26 520 4 0 0 B -2 0 1 3 3

2 8 3 7 0 250 B-2014�

2 8 5�0 450 B-20155

2 8 6�0 550 B-20161

2 8 �20 8 0 0 B -2 0 1 7 7

3 0 3 7 0 250 B -2 0 1 8 3

3 0 5�0 450 B-201��

3 2 5�0 450 B -2 0 2 1 4

3 2 �20 8 0 0 B -2 0 2 2 0

3 2 1 3 2 0 1160 P-�806�

35 5�0 450 B -2 0 2 4 2

35 6�0 550 B-20258

35 �20 8 0 0 B-20264

3 8 5�0 450 B-20286

4 0 5�0 450 B -2 0 3 0 1

4 0 �20 8 0 0 B -2 0 3 1 7

45 5�0 450 B -2 0 3 2 3

50 5�0 450 B-428�6

52 5�0 450 B-2033�

4 S chneiden

Verpa cku ng seinheit :  1  S t k 
Pa ssend fü r S D S -M A X  B ohrfut t er

4 - SCHNEIDEN B O HRER NEM ESIS SDS- M A X
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

A B SA U G B O HRER

B o h r e r  Ø  ( m m ) G e s a m t l ä n g e  ( m m ) A r b e i t s l ä n g e  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

16 600 4 0 0 B-64428

1 8 600 4 0 0 B-64434

2 0 600 4 0 0 B-64440

2 4 600 4 0 0 B-64462

3 0 600 4 0 0 B-6450�

F ü r S a ubere A rbeit  ohne S t a ub !
L eicht  a n a lle S t a ubsa ug er a nzu schliessen.
A nschlussg rö sse 2 4  - S iehe T a belle S eit e 2 2 2 .

SDS-MAX

A DA P T ER F Ü R SDS- M A X  B O HRHA M M ER

A DA P T ER SDS- M A X  A U F  SDS- P L U S

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A da pt er S D S -M A X  a uf S D S -PL U S P-1 7 0 2 7

B O HRER- A U SDREHER

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

U m S D S -M A X  B ohrer
hera uszu drehen Für Schlagschrauber 1�2� 1�58�0-1
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M EISSEL  U ND Z U B EHÖ R

T y p B e s c h r e i b u n g B r e i t e  x  L ä n g e  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

S pit zm eissel
F ü r a llg emeine M eissel- und 

A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  
B et on und losem G est ein

2 8 0 P-1623�

4 0 0 P-16243

610 P-1625�

S pit zm eissel 
s e l b s t s c h ä r f e n d  
g e d r e h t

F ü r a llg emeine M eissel- und 
A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  

B et on und losem G est ein
4 0 0 B-23064

F la chmeissel F ü r a llg emeine M eissel- und 
A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  

B et on und losem G est ein

25 x 280 P-16265

25 x 400 P-162�1

25 x 600 P-1628�

F la chmeissel
s e l b s t s c h ä r f e n d 

F ü r a llg emeine M eissel- und 
A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  

B et on und losem G est ein
25 x 400 B-64�83

B reit meissel F ü r universelles A bt ra g en von 
M a t eria lien g rö sseren U mfa ng s

50 x 360 P-16302

80 x 300 P-16318

B reit meissel 
s e l b s t s c h ä r f e n d 

D eut lich lä ng ere L ebensda uer,  da nk  
verdoppelt er L ä ng e des S pa t ens 50 x 350 B-14015

H ohlmeissel Z um S t emmen von schma len 
Ka nä len in B et on 26 x 300 P-162�3

S t ocke reisen
(ohne Schaft) � x � Zähne 6� A-1�881

S cha ft für Stockereisen A-1�881 3 0 0 A-1�8��

S cha ber ko mplet t H a lt er und Kling e 635 x 152 P-54156

E rsa t zkl ing e Ersatzklinge zu P-54156 P-54162

 30% höhere Abtragsleistung, aufgrund der selbstschärfenden Eigenschaft in Verbindung mit der neuartigen Form 
(Kein extra Nachschärfen notwendig) Deutlich längere Lebensdauer, dank verdoppelter Länge des Spatens.

s e l b s t s c h ä r f e n d

s e l b s t s c h ä r f e n d

s e l b s t s c h ä r f e n d g e d r e h t

SDS- M A X
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

Verpa cku ng seinheit :  1  S t k 
Pa ssend fü r S D S -M A X  B ohrfut t er

B ohrer a uf die A ufna hme 
st eck en

B ohrk rone a uf die A ufna hme 
st eck en ( B ohrer &  B ohrk rone 
mü ssen g ut  und  sicher a uf der 
Aufnahme festsitzen)

1 . 2 . 3 . Z um L ö sen:
den A usw urfk eil
benut z en

B O HRK RO NEN SDS- M A X  ( K o n u s  1 : 8 )

In h a l t L ä n g e  
m m B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Z ent rierborer Ø  1 1  mm 1 2 0 P-0 3 8 3 8

A ufna hme Konus 1 : 8 1 8 0 P-16��4

A ufna hme Konus 1 : 8 450 P-1�005

A usw urfke il fü r B ohrkr onen -- P-03�63

B ohrkr one Ø  4 0  mm 1 0 0 P-03���

Bohrkrone � 50 mm 1 0 0 P-03�85

Bohrkrone � 60 mm 1 0 0 P-7 3 4 2 7

Bohrkrone � 65 mm 1 0 0 P-03��1

Bohrkrone � 68 mm 1 0 0 P-7 3 4 3 3

B ohrkr one Ø  8 0  mm 1 0 0 P-0 3 8 0 0

B ohrkr one Ø  1 0 0  mm 1 0 0 P-0 3 8 2 2

B ohrkr one Ø  1 1 0  mm 1 0 0 P-�344�

Bohrkrone � 125 mm 1 0 0 P-163�4
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SET S SDS- M A X

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D-40543
M e i s s e l :  
1x Spitzmeissel 400 mm
1x Flachmeissel 25 x 400 mm 
1x Breitmeissel 50 x 400 mm

B o h r e r :  
¡ 18 x 540 mm
¡ 20 x 540 mm
¡ 22 x 540 mm
¡ 25 x 540 mm

M e i s s e l :
1x Spitzmeissel 400 mm
1x Flachmeissel 25 x 400 mm
1x Breitmeissel 50 x 400 mm

3 - T EIL I G ES M EISSEL SET  SDS- M A X

7 - T EIL I G ES B O HR-  U ND M EISSEL SET  SDS- M A X

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D-424�4

5 - T EIL I G ES M EISSEL SET  SDS- M A X  -  SEL B ST SCHÄ RF END

In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

E-131�4
M e i s s e l - Se t  s e l b s t s c h ä r f e n d :  

 1x Breitmeissel B-14015 50 x 350 mm
 2x Flachmeissel B-64�83 25 x 400 mm
 2x Spitzmeissel B-23064 400 mm
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

M EISSEL  2 8  M M  

T y p B e s c h r e i b u n g G r ö s s e  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

S pit zm eissel
F ü r a llg emeine M eissel- und 

A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  
B et on und losem G est ein

4 0 0 P-056�2

S pit zm eissel 
s e l b s t s c h ä r f e n d

F ü r a llg emeine M eissel- und 
A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  

B et on und losem G est ein
4 0 0 B-103�2

F la chmeissel
F ü r a llg emeine M eisel- und 

A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  
B et on und losem G est ein

2� x 400 P-05�23

B reit meissel F ü r universelles A bt ra g en von 
M a t eria lien g rö sseren U mfa ng s 80 x 400 P-05�01

 30% höhere Abtragsleistung, aufgrund der selbstschärfenden Eigenschaft in Verbindung mit der neuartigen 
Form (kein extra Nachschärfen notwendig)

G eeig net  fü r M odelle:
HM1304B, HM131�CB, HM1812, HM1512, HM1801, 
H M 1 8 1 0 ,  H M 0 0 4 G

s e l b s t s c h ä r f e n d

M A K I T A  SECHSK A NT A U F NA HM E

M EISSEL  2 8  M M  M I T  K RA G EN

T y p B e s c h r e i b u n g G r ö s s e  
( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

S pit zm eissel
F ü r a llg emeine M eissel und 

A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  
B et on und losem G est ein

4 1 0 ��8381-1

F la chmeissel
F ü r a llg emeine M eissel und 

A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  
B et on und losem G est ein

28 x 410 ��8383-�

B reit meissel F ü r universelles A bt ra g en von 
M a t eria lien g rö sseren U mfa ng s �5 x 410 D-2�228

G eeig net  fü r M odelle:
HM1304B, HM131�CB, HM1812, HM1512
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M EISSEL  3 0  M M  

T y p B e s c h r e i b u n g G r ö s s e
 ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

S pit zm eissel F ü r a llg emeine M eissel und 
A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  

B et on und losem G est ein

4 0 0 P-0554�

S pit zm eissel 
s e l b s t s c h ä r f e n d 4 0 0 B-10388

F la chmeissel
F ü r prä zi se M eissel und 

A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  
B et on und losem G est ein

32 x 400 P-1 3 4 8 7

B reit meissel F ü r universelles A bt ra g en von 
M a t eria lien g rö sseren U mfa ng s 115 x 400 P-13518

 30% höhere Abtragsleistung, aufgrund der selbstschärfenden 
E ig enscha ft  in Verbindung  mit  der neua rt ig en F orm ( ke in 
extra Nachschärfen notwendig)

s e l b s t s c h ä r f e n d

 30% höhere Abtragsleistung, aufgrund der selbstschärfen-
den E ig enscha ft  in Verbindung  mit  der neua rt ig en F orm 
(kein extra Nachschärfen notwendig)

T y p B e s c h r e i b u n g G r ö s s e
 ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

S pit zm eissel F ü r a llg emeine M eissel und 
A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  

B et on und losem G est ein

4 0 0 P-0554�

S pit zm eissel 
s e l b s t s c h ä r f e n d 4 0 0 B-10388

F la chmeissel
F ü r prä zi se M eissel und 

A ufbrucha rbeit en von M a uerw erk,  
B et on und losem G est ein

32 x 400 P-13502

B reit meissel F ü r universelles A bt ra g en von 
M a t eria lien g rö sseren U mfa ng s 115 x 400 P-134�3

s e l b s t s c h ä r f e n d

F Ü R HM 1 3 0 4

F Ü R HM 1 4 0 0

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A bsa ug set  - M eisseln

Abbruchhammer ! 15kg
HM1400 � HM1304
HM1802 � HM1812
HM131� � HM1512

H M 0 0 4 G

1��148-8

A B SA U G SET  F Ü R A B B RU CHHÄ M M ER
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SO NST IG ES Z U B EHÖ R

VERSCHIEDENES

T RA NSP O RT K A RREN

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

H M 1 8 1 2 T ra nsport ka rren fü r 
A bbruchha mmer D-54��2

HM004G � HM1812

S ehr robust  

M it  Pla t z fü r Z ubehö r,  
( L a deg erä t ,  2  A k ku s 8 A h 
und verschiedene M eissel,  
nicht inbegriffen)

-M000006�4

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

Getriebefett (30cc) 1814�0-�

B ohrer-und M eisselfet t 1�8��3-4

Nockenschlüssel 28mm für HK � HR18 Modelle �82402-�

Tiefenanschlag für Modelle HP�HR�DP�BHR�DHR 32421�-0

Motorschutz Luftabsaugung für HR00�G 413A50-6
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SEIT ENG RIF F E U ND HA K EN

F ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

DHR183 � HR010G 122D63-1

HR2300, HR2600, HR2601, HR2610, 
HR2610T, HR2611F, HR2611FT, HR2630, 
HR2631F, HR2631FT

1 2 2 8 7 8 -2

HR3200C, HR3210C, HR3210FCT 1351��-�

HR4500C 134�16-8

HR3540C, HR3541FC, HR4001C, HR4002, 
HR4010C, HR4011C, HR4501C, HR4510C, 
HR4511C

135265-6

DHR400, HR005G, HR4013, HR4003C 123138-5

HR5202C, HR5212C, HR006G 13562�-4

DHR281, DHR283, HR002G, HR004G, 
HR3012FC 126882-3

HM08�1C, HM001G 135332-�

HR00�G 122A�4-2

HR166D, DHR165, DHR1�1, HR182, 
HR140D, HR1830, HR1840, HR1841F 1�1D0�-2

D- F O RM  Z U M  M EISSEL N

L A NG E F O RM

F ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

HR4000C, HR4511C, HM1101C, HM1111C 1348�0-0

HR4500C 134�15-0

HM1213C, HM1203C, HM1202C 13526�-8

HM1214C, HR5202C, HR5212C, HR006G 135283-4

DHR400, HR005G, HR4013, HR4003C 1�6��2-8

H M 0 0 1 G 136362-1

B e s c h r e i b u n g M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

M et a ll-B efest ig ung sring HR182 1��5�3-3

M et a ll-H a ke n D H K1 8 0 1�1C3�-�

M et a ll-H a ke n HR00�G � HR008G 1�1W�0-3

M et a ll -B efest ig ung sring DHR183 � HR010G 1�11K0-5

HA K EN A U S M ET A L L
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SERVICE K I T S

F Ü R B O HRHÄ M M ER U ND M EISSEL HÄ M M ER

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

DHR1�1 � DHR183

Getriebe Hammerfett 30 gr Art. 1�512�-0
Seegerring S-1� Art. �6105�-5
Verschluss 34 Art. 28603�-3
Feder 23 Art. 232343-4� 2 x Stahlkugel � Art. 216022-2
2-Ring 12 Art. 213128-� � ;-Ring 13 Art. 213183-�

1�8564-�

DHR182

Getriebe Hammerfett 30 gr Art. 1�512�-0
Seegerring S-1� Art. �6105�-5
Verschluss 34 Art. 28603�-3
Feder 22 Art. 233�42-5 � 2 x Stahlkugel � Art. 216022-2
2-Ring 13 Art. 213832-8 � 2-Ring 11 Art. 21311�-2

1��544-6

DHR243

2x Hammerfett RB 30ml Art. 1�512�-0
2 Ring � Art. 2130�3-6 � 2 Ring 1�.5 Art. 213258-4
Stahlkugel � Art. 216022-2
Federring 28 Art. 233���-2
Abschlussring 35 Art. 286263-4

1�5834-5

BHR261�BHR262

Hammerfett RB 30ml Art. 1�512�-0
Kohlen CB-441 Art. 1�4435-6
2 Ring � Art. 2130�3-6 � 2 Ring 16 Art. 21322�-5
Stahlkugel � Art. 216022-2 
Federring 28 Art. 233�1�-4
Abschlussring 35 Art. 286263-4
Dämpfungsscheibe 13 Art. 421�55-0

1�518�-8

S pezi ell a uf j edes M odell a bg est immt  ent ha lt en M a ki t a  S ervice Kit s die w icht ig st en 
Verschleisst eile w ie et w a :

A B SA U G - Z U B EHÖ R
A B SA U G SY ST EM  U ND ST A U B F Ä NG ER

Si e h e  K a p i t e l  1 2  Cl e a n i n g ,  a u f  Se i t e  2 2 5

•  Kohlebü rst en
•  G et riebefet t
• 2-Ringe
•  F eder- und A bschlussring e
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G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

HR006G

4x Hammerfett 30gr Art. 1814�0-�
3x 2-Ring 23 Art. 2133�4-6
3x Kunststoffring Art. 213431-6
2-Ring 33 Art. 213�81-�
2-Ring 30 Art. 213�82-�
Ring Spring 25 Art. 233�48-3
Werkzeughalterdeckel Art. 2862�2-�
H a lt ebolze n A rt . 3 1 0 1 7 8 -4

1�1N��-�

HR00�G

2x Hammerfett 30gr Art. 1814�0-�
2-Ring � Art. 2130�3-6
2-Ring 1�,5 Art. 213258-4
2x Stahlkugel �.0 Art. 216022-2
Federring 28 Art. 233���-2
Federring 14 Art. 233�8�-�
Federring 15 Art. 233��2-0
Abschlussring 35 Art. 286288-8

1��233-3

HR00�G

Hammerfett 30gr Art. 1814�0-�
Schlagbolzen B kompl Art. 140S�0-6
Ring 12 Art. 213880-� � 2-Ring 16 Art. 213881-5
Stahlkugel Art. 216022-2
Federring 21 Art. 231�8�-� � Federring 24 Art. 232501-2
Federring 14 Art. 233�8�-� � Federring 15 Art. 233��2-0
Stift 4 Art. 2565�8-�
Deckel 35 Art. 286288-8
Dämpfungsscheibe 12 Art. 42426�-0

1�10S0-5

HR2230 � HR2460 � HR24�0�T

2x Hammerfett RB 30ml Art. 1�512�-0
Kohlen CB-325 Art. 1�40�4-2
2 Ring � Art. 2130�3-6 � 2 Ring 16 Art. 21322�-5
Stahlkugel � Art. 216022-2 
Federring 28 Art. 233�1�-4
Abschlussring 35 Art. 286263-4
Dämpfungsscheibe 13 Art. 421�55-0

1�5263-2

HR2300 � HR2600 � HR2610

Kohlen CB-325 Art. 1�40�4-2
2 Ring � Art. 2130�3-6 � 2 Ring 1�.5 Art. 213258-4
2x Stahlkugel � Art. 216022-2
Federring 14 Art. 233�8�-� � Federring 15 Art. 233��2-0
Federring 28 Art. 233�1�-4 
Abschlussring 35 Art. 286288-8 
Gummischeibe 16  Art. 424364-2
Dämpfungsscheibe 12 Art. 42426�-0

1�5105-0

HR2611FT

2x Hammerfett RB 30ml Art. 1�512�-0
Kohlen CB-325 Art. 1�40�4-2
2 Ring � Art. 2130�3-6 � 2 Ring 16 Art. 21322�-5
Stahlkugel � Art. 216022-2
Federring 28 Art. 233�1�-4 
Abschlussring 35 Art. 286263-4
Dämpfungsscheibe 13 Art. 421�55-0

1�5108-4

HR2611F � HR2601F

2x Hammerfett RB 30ml Art. 1�512�-0
Kohlen CB-325 Art. 1�40�4-2
2 Ring � Art. 2130�3-6 � 2 Ring 1�.5 Art. 213258-4
2x Stahlkugel � Art. 216022-2
Federring 14 Art. 233�8�-� � Federring 15 Art. 233��2-0 
Federring 28 Art. 233���-2
Abschlussring 35 Art. 286288-8 
Gummischeibe 16 Art. 424364-2
Dämpfungsscheibe 13 Art. 421�55-0

1�510�-6

HR2630

Hammerfett RB 30ml Art. 1�512�-0
Kohlen CB-325 Art. 1�40�4-2
2 Ring � Art. 2130�3-6 � 2 Ring 1�.5 Art. 213258-4
Stahlkugel � Art. 216022-2
Federring 14 Art. 233�8�-� � Federring 15 Art. 233��2-0 
Federring 28 Art. 233���-2 
Abschlussring 35 Art. 286288-8
Dämpfungsscheibe 12 Art. 42426�-0

1�6�68-�

HR2631

Hammerfett RB 30ml Art. 1�512�-0
Kohlen CB-325 Art. 1�40�4-2
2 Ring � Art. 2130�3-6 � 2 Ring 1�.5 Art. 213258-4
Stahlkugel � Art. 216022-2
Federring 14 Art. 233�8�-� � Federring 15 Art. 233��2-0 
Federring 28 Art. 233���-2
Abschlussring 35 Art. 286288-8

1�6�6�-�

SERVICE K I T S



4

8 4

INDEXHÄ M M ER

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

HR2800 � HR2810�T
HR2811FT

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-325 Art. 1�40�4-2
2 Ring � Art. 2130�3-6 � 2 Ring 16 2 Ring Art. 21322�-5
Stahlkugel � Art. 216022-2
Federring 28 Art. 233�1�-4
Abschlussring 35 Art. 286263-4
Dämpfungsscheibe 13 Art. 421�55-0

1�5206-4

HR3000C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-32� Art. 1�4285-�
2 Ring 15 Art. 2130�3-6 � 2 Ring 18 Art. 213258-4
2 Ring 26 Art. 213435-8
D icht ung sring  2 0  A rt . 2 1 3 3 2 1 -3
Abschlussring 40 Art. 286253-�

1�33�0-�

HR3200C � HR3210FCT�C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-350 Art. 1�4160-�
2 Ring 15 Art. 213228-3 � 2 Ring 18 Art. 213262-3
2 Ring 18 Art. 213283-5
D icht ung sring  2 0  A rt . 2 1 3 3 2 1 -3
Stahlkugel � Art. 216022-2 
Federring 1� Art. 233�40-�
Werkzeughalterdeckel Art. 286282-0
Führungsscheibe Art. 3458�3-�

1�51��-5

HR4001C � HR4002 � HR4010C
HR4011C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-350 Art. 1�4160-�
2 Ring 20 Art. 21331�-4 � 2 Ring 22 Art. 213�62-5
; Ring 18 Art. 213281-�
Kunststoffring 25 Art. 2133�2-0
Werkzeughalterdeckel Art. 286285-4

1�51�5-3

HR4003C � HR4013C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-350 Art. 1�4160-�
2 Ring 20 Art. 21331�-4 � 2 Ring 22 Art. 213�62-5
; Ring 18 Art. 213281-�
Kunststoffring 25 Art. 2133�2-0
Werkzeughalterdeckel Art. 286285-4

1��2�8-�

HR4500C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-155 Art. 181048-2
2 Ring 20 Art. 21331�-4 
2 Ring 2� Art. 213440-5
Kunststoffring 25 Art. 2133�2-0
Werkzeughalterdeckel Art. 28625�-5

1�340�-8

HR4501C � HR4510C � HR4511C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-1�5 Art. 1�5844-2
2 Ring 23 Art. 2133�4-6 � 2 Ring 34 Art. 2132�6-6
2 Ring 21 Art. 213�80-3
Kunststoffring 28 Art. 213431-6
Werkzeughalterdeckel Art. 286285-4

1�5210-3

HR5001C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-155 Art. 181048-2
2 Ring 23 Art. 2133�4-6 � 2 Ring 2� Art. 213�81-1
; Ring 35 Art. 213460-�
Kunststoffring 28 Art. 213431-6
Werkzeughalterdeckel Art. 286250-3

1�33�2-5

HR5201C � HR5210C
HR5211C

4x Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-1�5 Art. 1�5844-2
2 Ring 18 Art. 2132�4-6 � 2 Ring 20 Art. 21331�-4
2x 2 Ring 34 Art. 2132�6-6
Kunststoffring 25 Art. 2133�2-0
Werkzeughalterdeckel Art. 286285-4

1�51�1-1

HR5202C � HR5212C

4x Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-1�5 Art. 1�5844-2
2 Ring 26.5 Art. 213811-6 � 2 Ring 33 Art. 213�81-�
Dichtung Resine Fluo 32.5 Art. 213�80-1
Dichtung 26.5 Art. 213��6-2 � Dichtung 30 Art. 213�82-�
WerkzeughalterdeckelArt. 2862�2-�

1�6865-�

SERVICE K I T S
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G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

HK0500

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-113 Art. 1�1�04-8
2 Ring 11 Art. 21311�-2 � 2 Ring 14 Art. 2131�5-8
2 Ring 16 Art. 213214-4 � 2x 2 Ring 16 Art. 21322�-5
; Ring 13 Art. 2131�3-2
Federring 21 Art. 231�8�-�
Abschlussring 31 Art. 286265-0

1�33��-5

HK1800 � HK1810

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-105 Art. 181038-5
2x Stahlkugel � Art. 213111-4
2x 2 Ring 1� Art. 213308-5 
2x 2 Ring 1� Art. 21330�-3
Staubabdeckung Art. 421336-8

1�33�4-1

HK1820�L

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-350 Art. 1�4160-�
2 Ring 12 Art. 213128-� � 2x 2 Ring 18 Art. 213283-5
Stahlkugel � Art. 216022-2 
Urethan Ring 26 Art. 262142-0
Abschlussring 38 Art. 286283-8 
Gummischeibe 13 Art. 424065-2

1�51�4-5

H M 0 0 1 G

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-�
2 Ring 23 Art. 2133�4-6
2 Ring 26 Art. 213432-4
2x 2-Ring 24 Art. 213�58-6
Kunststoffring 28 Art. 213431-6
Federring 25 Art. 231�84-3
Werkzeughalterdeckel Art. 28628�-0
Haltebolzen Art. 310108-5

1�1N5�-�

H M 0 0 2 G

2x Gebriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-�
2-Ring 35 Art. 21314�-�
2-Ring 23 Art. 2133�4-6
Kunststoffring Art. 213431-6
2x 2-Ring 31.5 Art. 2134��-2
;-Ring 21 Art. 213�80-3
Federring 26 Art. 233��3-4
Werkzeughalterdeckel Art. 424165-8
Haltebolzen 3102��-8

1�1N��-1

HM0860C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-32� Art. 1�4285-�
2 Ring 23 Art. 2133�4-6 
2x 2 Ring 24 Art. 213�58-6
Kunststoffring 28 Art. 213431-6 
Haltebolzen Art. 310108-5
Werkzeughalterdeckel Art. 28626�-2

1�5204-8

HM08�0C � HM08�1C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-350 Art. 1�4160-�
2 Ring 23 Art. 2133�4-6 � 2x 2 Ring 24 Art. 213�58-6
2 Ring 26 Art. 213432-4 
Federring 25 Art. 231�84-3
Kunststoffring 28 Art. 213431-6 
2x Holtebolzen Art. 310108-5
Werkzeughalterdeckel Art. 28628�-0

1�5113-1

HM1100�C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-32� Art. 1�4285-�
2 Ring 1� Art. 213311-6 � 2 Ring 2� Art. 213385-�
2x 2 Ring 2� Art. 21342�-3 � 2 Ring 28 Art. 213415-4
; Ring 18 Art. 2132�0-4  � ; Ring 1� Art. 21326�-�
Werkzeughalterdeckel Art. 286246-4

1�3243-2

HM1111C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-1�5 Art. 1�5844-2
2 Ring 20 Art. 21331�-4 � 2 Ring 28 Art. 213415-4 
2x 2 Ring 2� Art. 213536-2 
; Ring 18 Art. 213281-�
Kunststoffring 25 Art. 2133�2-0 
2x Holtebolzen Art. 3101�8-4
Gummiring 20 Art. 422053-3 
Federring Art. 233�48-3
Werkzeughalterdeckel Art. 286285-4

1�5260-8



4

8 6

INDEXHÄ M M ER

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SERVICE K I T S

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e In h a l t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

HM1202C

Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-155 Art. 181048-2
2x 2 Ring 23 Art. 2133�4-6 � 2x 2 Ring 34 Art. 213485-3
2 Ring 36 Art. 213523-1
Urethan Ring 41 Art. 2620�5-3 
2x Kunststoffring 28 Art. 213431-6
Werkzeughalterdeckel Art. 286250-3

1�33�1-�

HM1203C � HM1213C
HM1214C

2x Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-1�5 Art. 1�5844-2
2 Ring 23 Art. 2133�4-6 � 2x 2 Ring 31.5 Art. 2134��-2
2 Ring 35 Art. 21314�-� � 2 Ring 35.5 Art. 2130��-4
; Ring 21 Art. 213�80-3  
Kunststoffring 28 Art. 213431-6 
Gummischeibe 24 Art. 26214�-6 
Gummischeibe 24 Art. 262148-8
Werkzeughalterdeckel Art. 424165-8

1�5114-�

HM1304�B

3x Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-204 Art. 1�1�5�-�
2 Ring 24 Art. 213388-1 � 2x 2 Ring 44 Art. 2135�2-8
2 Ring 4� Art. 21361�-2 
; Ring 30 Art. 213443-� 

1�5201-4

HM130�C � HM131��C�CB

2x Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-1�5 Art. 1�5844-2
2 Ring 36 Art. 213150-4 � 2x 2 Ring 42 Art. 2131�3-6
2 Ring 45 Art. 21356�-� 
; Ring 36 Art. 2131�2-8

1�5103-4

HM1801�1810

2x Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-204 Art. 1�1�5�-�
2x 2 Ring 52 Art. 213666-� � 2 Ring 53 Art. 213660-1
2 Ring 60 Art. 21366�-�
; Ring 40 Art. 21351�-6

1�5205-6

H M 1 8 1 2

5x Getriebe Hammerfett 30gr Art. 1814�0-� 
Kohlen CB-218 Art. 1��12�-2
2x 2 Ring 56 Art. 213���-0
2 Ring 4� Art. 213��8-2
; Ring 4� Art. 213���-4

1��12�-6
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SÄ G EN

HA RT M ET A L L  K REISSÄ G EB L Ä T T ER
Die Profi-Auswahl für alle Arten von Kreissägen.

P r o f e s s i o n e l l e s  Z u b e h ö r

Das Makita Zubehörprogramm ist eine Mischung aus bewährten und zuverlässigen
Produkten, kombiniert mit ausgeklügelten Innovationen. Sorgfältig
ausgewählt für die spezifischen Bedürfnisse des Profi- Anwenders.

Ursprünglich entwickelt als optimale Ergänzung des Makita Elektrowerkzeug-
Programms, sind die meisten Makita Zubehörteile gleichermassen
auch für die Produkte anderer Elektrowerkzeughersteller geeignet.

Er k l ä r u n g  d e s  M a k i t a  ID Co d e

B e i s p i e l e :
MS;F305100GL � Kapp- und Gehrungssäge - Extra feiner Schnitt - 305 mm Blattdurchmesser - 100 Zähne - 30 mm Bohrdurchmesser - Laserschlitz
CCM15024A � Akku-Handkreissäge - Mittlerer Schnitt - 150 mm Blattdurchmesser - 24 Zähne - 10 mm Bohrdurchmesser
TSA20064G � Tischkreissäge - Aluminium - 200 mm Blattdurchmesser - 64 Zähne - 30 mm Bohrdurchmesser

CSC;23024GL
Sä g e b l a t t - T y p
MS o Kapp- und Gehrungssäge
CS o Handkreissäge
TS o Tischkreissäge
BSS o Speziell für BSS610�DSS610
CMS o Akku-Kapp- und Gehrungssäge
CC o Akku-Handkreissäge
CCP o Akku-Tauchsäge
CSP o Tauchsäge
MCS o Metallkreissäge

A r t  d e s  Sc h n i t t e s
C o Grob
M o Mittel
F o Fein
;F o Extra fein

Sä g e b l a t t - Sp e zi a l t y p e n
; o MForce
E o Eingebettete Schneiden
A o Aluminium

Sä g e b l a t t d u r c h m e s s e r  Ø  m m

A n za h l  d e r  Z ä h n e Sp e zi a l - Ei g e n s c h a f t e n
L o Laserschlitz für ruhigen Lauf

B o h r u n g s d u r c h m e s s e r  Ø  m m
A o 10 mm
B o 15 mm
C o 15,88 mm
D o 16 mm
E o 20 mm
F o 25,4 mm
G o 30 mm

HM  Sä g e b l a t t - P r o g r a m m
Eine komplette Auswahl an HM Sägeblättern – entwi-
ckelt für Makita-Sägen und bestens geeignet für vie-
le andere Mitbewerber. Hergestellt aus hochwertigem 
Stahl, produzieren Makita Sägeblätter sauberste Schnitte 
gepaart mit absolut zuverlässiger Leistung. -eder Zahn
ist perfekt feingeschliffen. Das bedeutet weniger Aus-
reissen des Materials und garantiert eine saubere Schnittkan-
te.

Das breite Angebot besteht aus 5 verschiedenen Spezifikatio-
nen für transportable und stationäre Sägen.

Makita produziert Zubehör höchster 4ualität, welches in
Kombination mit Profi-Elektrowerkzeug eine effiziente und be-
währte Lösung für jede Anforderung darstellt.

M F o r c e :  Sägeblätter mit revolutionärem Zahndesign.Mehrere 
Schneiden pro Zahn, um schnelle und saubere Schnitte zu 
erzielen.

M a k f o r c e :  ein umfangreiches Programm von 4ualitäts
- Sägeblättern, ausgelegt für transportable Sägen. Hart-
metallbestückt und mit verlängerter Lebensdauer.

M a k b l a d e :  eine Auswahl an Sägeblättern für netz- und akku-
betriebene Kreissägen, geeignet für alle Hersteller und Mo-
delle. Entwickelt für saubere Schnittführung und hohe Le-
bensdauer.

M a k b l a d e  P l u s :  dämpft Vibrationen und sorgt für leisen Lauf 
des Sägeblattes. Premium-Sägeblätter für Tischkreis-, Kapp- 
und Gehrungssägen.

Sp e zi a l - Sä g e b l ä t t e r :  für spezielle Anwendungen, Ma-
schinen und Materialien. Die eingelöteten Zähne
eignen sich beispielsweise für Holz mit Nägeln und 
Astlöchern, Aluminium und Stahl, Akku-Sägen oder Tauchsä-
gen.
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A T B
( A l t e r n a t i n g  T o p  B e v e l )

A T A F
( A l t e r n a t i n g  T o p  A l t e r n a t i n g  F a c e )

A T A F R
( A l t e r n a t i n g  T o p  A l t e r n a t i n g  
 F a c e  +  Ra k e r )

F T G
( F l a t  T o p  G r i n d )

T CG
( T r i p l e  Ch i p  G r i n d )

M T CG
�0RGL¿HG�7ULSOH�&KLS�*ULQG�

SM T CG
�6WDLQOHVV�0RGL¿HG�7ULSOH�
Ch i p  G r i n d )

M F O RCE

Die am häufigsten vorkommende 
Zahnform.

Ei n s a t zzw e c k :  Hart- und Weich-
holz, Sperrholzplatten, Spanplatten 
und Metall.

A T B R: M i t zu sä tzl i ch em  R ä u m er-
za h n u m  d en Sch ni tt i m  H olz sa u b er 
zu  h alten.

Hi - A T B :  Stä rke r ab gesch rä gter 
Z ah nrü cke n;  f ü r ext rem  f ei ne Sch ni t-
te,  allerd i ngs langsa m erer Vorsch u b .

Grobes Schnittbild, 
für Roh-zuschnitte.

Ei n s a t zzw e c k :  Auftrennen von 
Hart- und Weichholz

bhnlich wie TCG, jedoch nur 
wechselseitig angefast.

Ei n s a t zzw e c k :  Stahlprofile, 
Rohre, Bleche, usw.

ÄM-style³ Zähne haben mehr 
Schneidkanten und erzielen 
dadurch einen sehr sauberen 
Schnitt.

Mit einem 24 Zahn  ÄMForce³ 
Sägeblatt kann nahezu das selbe 
Ergebnis erreicht werden, welches 
Sie auch mit einem herkömmli-
chen 48 Zahn Sägeblatt erreichen 
würden.

Weiterentwickelte Version der 
MTCG Zahnform um gestei-
gerten Ansprüchen gerecht zu 
werden.

Ei n s a t zzw e c k :  Rostfreier 
Stahl, Sandwichpaneele, Stahl-
profile, Rohre, Bleche, usw.

Selbes Blatt wie ATAF, jedoch mit 
zusätzlichem Räumerzahn um den 
Schnitt sauber zu halten.

Ei n s a t zzw e c k :  Sehr saubere 
Schnitte, exakte Schnittkanten

Mit diesem Blatt sind feinere 
4uerschnitte möglich.

Ei n s a t zzw e c k :  Beschichtete und 
furnierte Spanplatten, Plastikplat-
ten, Hart- und Weichholz

Eine robuste Zahnform mit dem 
Hauptzweck harte Materialien zu 
schneiden. Die trapezförmigen 
Zähne in Verbindung mit Räumer-
zähnen bieten sehr lange Haltbar-
keit im Verleich zu scharfkantigen 
ATAF oder ATB Sägeblättern.

Ei n s a t zzw e c k :  Aluminium, Lami-
nat, Harthölzer und Verbundwerk-
stoffe wie C2RIAN�

HM  K REISSÄ G EB L Ä T T ER –  Z A HNF O RM EN
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EF F ICU T  SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R HO L Z

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e  
( m m )  

B l a t t s t ä r k e  
( m m )  W i n k e l ° m a x .  

Dr e h za h l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 9 0 / 2 0 45 CMSM1�045E 1,85 1,35 10 8¶040 E-11184

1 9 0 / 2 0 60 CMSF1�060E 1,85 1,35 10 8¶040 E-111�0

2 1 6 / 3 0 45 CMSM21645G 2,00 1,5 10 �‘0�0 E-06��1

2 1 6 / 3 0 60 CMSF21660G 2,00 1,5 10 �‘0�0 E-08�03

2 1 6 / 3 0 80 CMS;F21680G 2,00 1,5 10 �‘0�0 E-08�1�

2 6 0 / 3 0 45 CMSM26045G 2,15 1,65 10 5¶8�0 B-64630

2 6 0 / 3 0 60 CMSF26060G 2,15 1,65 10 5¶8�0 B-6�284

2 6 0 / 3 0 80 CMS;F26080G 2,15 1,65 10 5¶8�0 B-6�2�0

3 0 5 / 3 0 60 CMSM30560G 2,15 1,65 10 5¶000 B-6�30�

3 0 5 / 3 0 80 CMSF30580G 2,15 1,65 10 5¶000 B-6�315

3 0 5 / 3 0 100 CMS;F305100G 2,15 1,65 10 5¶000 B-6�321

EF F ICU T  HO L Z  -  F Ü R K A P P -  U ND G EHRU NG SSÄ G EN

F Ü R A K K U - SÄ G EN
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B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e  
( m m )  

B l a t t s t ä r k e  
( m m )  W i n k e l ° m a x .  

Dr e h za h l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 6 5 / 2 0 * * 25 CCM16525E 1,4 1,0 23 �¶250 B-62�85

1 6 5 / 2 0 56 CC;F16556EL 1,45 1,0 23 �¶250 B-5�336

1 8 5 / 3 0 24 CCM18524G 1,45 1,0 23 8‘250 E-08682

1 9 0 / 3 0 24 CCM1�024G 1,45 1,0 23 8¶040 B-641�1

1 9 0 / 3 0 45 CCF1�045G 1,45 1,0 23 8¶040 B-68638

2 3 5 / 3 0 24 CCM23524G 2,2 1,5 20 6¶500 E-01�15

2 7 0 / 3 0 24 CCC2�024G 2,15 1,5 23 5‘850 E-12�46

EF F ICU T  HO L Z  -  F Ü R HA NDK REISSÄ G EN U ND EINT A U CHSÄ G EN

EF F ICU T  SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R HO L Z

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e
( m m )  

B l a t t s t ä r k e  
( m m )  W i n k e l ° m a x .  

Dr e h za h l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 1 6 / 3 0 60 CMSF21660GL 2,00 1,5 8 �‘0�0 E-1226�

2 6 0 / 3 0 �5 CMSF260�5GL 2,15 1,65 8 5‘8�0 E-122�3

EF F ICU T  W P C -  F Ü R K A P P -  U ND G EHRU NG SSÄ G EN
WPC   Wood Plastic Composite   naturfaserverstärkter Kunststoff

 Blattzeichnung für Maschinen mit Blatt links von der Hand (z.B. DHS680)

Ideal für Terrassendielen aus Verbundwerkstoffe z.B.



INDEX5

9 2 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SÄ G EN

F Ü R A K K U - SÄ G EN

Premium Sägeblätter speziell für Akku Sägen, schont den Akku und schützt den Motor. Geeignet zur Holzbe-
arbeitung und erhältlich für alle gängigen Modelle - natürlich in bewährter Makita 4ualität�

Extra dünner, perfekt ausgerichteter Grundkörper aus Stahl für exakten Geradeauslauf.

Zahndesign für universelle Schnitte in Holz. Präzise feingeschliffene HM-Schneiden für einfache, reibungslo-
se Schnitte und eine lange Lebensdauer.

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l ° Z a h n -
f o r m

Q u e r -
s c h n i t t

L ä n g s -
s c h n i t t

m a x .  
Dr e h -
za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

8 5 / 1 5 20 CCF8520B 1,0 0,� 10 ATB * * 2¶240 Holz B-32�32

8 5 / 1 5 24 CC;F8524B 1,0 0,� 7 ATAF * * 2¶240 Laminat B-3381�

1 6 5 / 2 0 24 CCC16524E 1,5 1,0 20 ATAF * * 4¶��0 Holz B-32�10

1 6 5 / 2 0 40 CCM16540E 1,6 1,0 18 ATAF * * 4¶��0 Holz B-32�54

1 6 5 / 2 0 * * 44 CCM16544E 1,45 1,0 23 ATAF * * 6¶500 Holz B-53�52

1 6 5 / 2 0 52 CC;F16552EL 1,45 1,0 5 TCG * * 6‘500 Laminat B-33831

1 9 0 / 3 0 24 CCC1�024G 2,0 1,4 20 ATAF * * 3¶000 Holz B-32�26

Holz

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l ° Z a h n -
f o r m

Q u e r -
s c h n i t t

L ä n g s -
s c h n i t t

m a x .  
Dr e h -
za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

1 6 5 / 2 0

28 CCPM16528E 2,0 1,4 15 ATB * * �¶250 Holz B-56�58

48 CCPF16548EL 2,0 1,4 5 TCG * * �¶250 C2RIAN� B-56801

56 CCPA16556EL 2,0 1,4 -3 TCG * * �¶250 Alu B-56��0

60 CCP;F16560EL 2,0 1,4 5 Hi-ATB * * �¶250 Holz, MDF, 
Laminat B-56�86

Holz

SP ECIA L I Z ED SÄ G EB L Ä T T ER

F ü r  Ei n t a u c h s ä g e n

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l ° Z a h n -
f o r m

Q u e r -
s c h n i t t

L ä n g s -
s c h n i t t

m a x .  
Dr e h -
za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

1 9 0 / 2 0 24 CMSC1�024E 1,� 1,4 -18 ATAF * 3¶000 Holz B-3365�

1 9 0 / 2 0 40 CMSM1�040E 1,� 1,4 10 ATAF * 3¶000 Holz B-33663

F ü r  Ha n d k r e i s s ä g e n  

 Blattzeichnung für Maschinen mit Blatt links von der Hand (z.B. DHS680)

F ü r  K a p p -  u n d  G e h r u n g s s ä g e n
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9 3

HolzBois

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4 .

SÄ G EN

F ü r  T i s c h k r e i s - ,  K a p p -  u n d  G e h r u n g s s ä g e n
Die ³Makblade Plus” Sägeblätter für Kapp- und Gehrungssägen bzw. Tischkreissägen besitzen eine einzigartige, 
patentierte Technologie. Entwickelt um einen gedämpften und leisen Lauf zu gewährleisten. Ein kaum vibrie-
rendes Sägeblatt ermöglicht eine exakte Schnittführung und reduziert ein Verbiegen des Sägeblattes. Die HM 
bestückten Zähne haben dadurch eine erheblich längere Lebensdauer.

Die Verwendung eines speziellen Grundkörpers ermöglicht ein sehr schmales Sägeblatt und feinere Schnitte. 
Vibrationsdämpfungssystem bestehend aus einer Kunstharzfüllung in einem  lasergeschnittenen Schlitz.

Speziell beschichtet für extrem wenig Reibung, sanften Vorschub und Schutz gegen Korrosion und Harz.

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l ° Z a h n -
f o r m

Q u e r -
s c h n i t t

L ä n g s -
s c h n i t t

m a x .  
Dr e h -
za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

1 6 5 / 2 0 64 CMS;F16564EL 1,� 1,4 10 ATAF * �‘250 Bois B-56518

1 9 0 / 2 0 24 MSC1�024EL 2,2 1,6 5 ATB * 8¶040 Holz B-3243�

1 9 0 / 2 0 60 MSF1�060EL 2 1,4 5 ATAF * 8¶040 Holz B-32580

2 1 6 / 3 0 24 MSC21624GL 2,4 1,6 5 ATB * �¶0�0 Holz B-32443

2 1 6 / 3 0 40 MSM21648GL 2,4 1,6 5 ATAF * �¶0�0 Bois B-32465

2 1 6 / 3 0 60 MSM21660GL 2,1 1,6 5 ATAF * �¶0�0 Holz B-32502

2 1 6 / 3 0 80 MS;F21680GL 2,8 1,8 5 ATAF * �¶0�0 Holz B-3262�

2 5 5 / 3 0 32 MSC25532GL 2,3 1,8 5 ATB * 5¶��0 Holz B-3245�

2 5 5 / 3 0 40 MSM25540GL 2,4 1,8 5 ATAF * 5¶��0 Holz B-324�1

2 5 5 / 3 0 60 MSM25560GL 2,3 1,8 5 ATAF * 5¶��0 Holz B-32518

2 5 5 / 3 0 �2 MSF255�2GL 2,4 1,8 5 ATAF * 5¶��0 Holz B-325�6

2 6 0 / 3 0 40 MSM26040GL 2,3 1,8 5 ATAF * 5¶8�0 Holz B-3248�

2 6 0 / 3 0 48 TSM26048GL 2,8 1,8 20 ATB * * 5¶8�0 Holz B-334�5

2 6 0 / 3 0 �0 MSM260�0GL 2,3 1,8 5 ATAF * 5¶8�0 Holz B-32530

2 6 0 / 3 0 80 MSF26080GL 2,3 1,8 5 ATAF * 5¶8�0 Holz B-32605

2 6 0 / 3 0 80 TSF26080GL 2,8 1,8 15 ATAFR * * 5¶8�0 Holz B-32655

3 0 5 / 3 0 40 MSM30540GL 2,3 1,8 5 ATAF * 5¶000 Holz B-324�3

3 0 5 / 3 0 60 MSM30560GLA 2,6 2 5 ATAF * 5¶000 Holz B-32552

3 0 5 / 3 0 �0 MSM305�0GL 2,5 1,� ATAF * 5¶000 Holz B-32568

3 0 5 / 3 0 80 MSF30580GL 2,3 1,8 5 ATAF * 5¶000 Holz B-32611

3 0 5 / 3 0 100 MS;F305100GL 2,3 1,8 5 ATAF * 5¶000 Holz B-3264�

Holz

M A K B L A DE P L U S SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R HO L Z
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9 4 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SÄ G EN

F ü r  Ha n d k r e i s s ä g e n

Voll gehärtete und exakt ausgerichtete Sägeblätter absorbieren Schläge 
und sorgen für Spurtreue. 

HM-Schneiden der Extraklasse mit geringem Verschleiss für lange Lebensdauer. 

Schmale Sägeblätter sorgen für geringen Verschleiss und gewährleisten einen 
sanften Vorschub.

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l °
Ri n g  

Ø  
( m m )

Z a h n f o r m Q u e r -
s c h n i t t

L ä n g s -
s c h n i t t

m a x .  
Dr e h -
za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

1 6 5 / 2 0 10 CSC16510E 2 1,4 20 FTG * * �¶250 Holz B-32100

1 9 0 / 3 0 12 CSC1�012G 2 1,4 20 20 FTG * * 8¶040 Holz B-32144

1 9 0 / 3 0 24 CSM1�024G 2,2 1,4 20 20 ATB * * 8¶040 Holz B-3224�

1 9 0 / 3 0 40 CSM1�040G 2,2 1,4 20 20 ATB * * 8¶040 Holz B-32340

1 9 0 / 3 0 60 CS;F1�060G 2,2 1,4 15 20 ATAF * * 8¶040 Holz B-323�0

2 1 0 / 3 0 24 CSM21024G 2,4 1,6 20 ATB * * �¶300 Holz B-32253

2 1 0 / 3 0 40 CSM21040G 2,4 1,6 20 ATB * * �¶300 Holz B-32356

2 3 5 / 3 0 18 CSC23518G 2,6 1,6 20 ATB * * 6¶500 Bois B-32166

2 3 5 / 3 0 24 CSM23524G 2,3 1,6 20 ATB * * 6¶500 Holz B-322�5

2 3 5 / 3 0 40 CSM23540G 2,6 1,6 20 ATB * * 6¶500 Holz B-32362

2 3 5 / 3 0 60 CS;F23560G 2,8 1,8 15 ATAF * * 6¶500 Holz B-32415

2 7 0 / 3 0 24 CSC2�024G 2,6 1,8 20 ATB * * 5¶650 Holz B-321�2

2 7 0 / 3 0 40 CSM2�040G 2,6 1,6 20 ATB * * 5¶650 Holz B-323�8

2 7 0 / 3 0 60 CS;F2�060G 2,8 1,8 15 20 ATAF * * 5¶650 Holz B-3240�

3 5 5 / 3 0 24 CSC35524G 3 2,2 20 ATB * * 4¶300 Holz B-32188

3 5 5 / 3 0 40 CSM35540G 3 2,2 20 ATB * * 4¶300 Holz B-32281

3 5 5 / 3 0 60 CS;F35560G 2,8 1,8 15 ATAF * * 4¶300 Holz B-32421

3 5 5 / 3 0 60 CSM35560G 3 2,2 20 ATB * * 4¶300 Holz B-32384

Holz

M A K F O RCE SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R HO L Z
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9 5I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4 .

SÄ G EN

M IT  EING EL Ö T ET EN SCHNEIDEZ Ä HNEN

Entwickelt für Makita und andere Hersteller, zeichnen sich Sägeblätter mit eingelöteten Zähnen (auch Tiefzahn-
Sägeblätter genannt) durch hervorragende Lebensdauer aus. Tiefzahn - Sägeblätter besitzen eine sehr starke 
Verbindung zwischen Schneide und Sägeblattkörper.

Astlöcher, Nägel und Schrauben stellen für dieses Spezialsägeblatt keine Herausforderung dar. 
Speziell für altes Bauholz und Abrissarbeiten.

Schneidet Nägel und Knoten.
Extrem robust und langlebig.
Ausgedehnte Serviceintervalle und hohe Nutzbarkeit.

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l ° Z a h n -
f o r m

Q u e r -
s c h n i t t

L ä n g s -
s c h n i t t

m a x .  
Dr e h -
za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

1 6 5 / 2 0 16 CSCE16516E 2 1,25 23 ATB * * �¶250 Holz B-3303�

1 6 5 / 2 0 24 CSME16524E 2 1,25 23 ATB * * �¶250 Holz B-330�3

1 6 5 / 2 0 40 CSME16540E 2 1,25 18 ATB * * �¶250 Holz B-33168

1 9 0 / 3 0 16 CSCE1�016G 2 1,25 23 ATB * * 8¶040 Holz B-3305�

1 9 0 / 3 0 24 CSME1�024G 2 1,25 23 ATB * * 8¶040 Holz B-33118

1 9 0 / 3 0 40 CSME1�040G 2 1,25 23 ATB * * 8¶040 Holz B-33180

2 1 0 / 3 0 18 CSCE21018G 1,� 1,4 23 ATB * * �¶300 Holz B-33065

2 1 0 / 3 0 24 CSME21024G 1,� 1,4 23 ATB * * �¶300 Holz B-33124

2 3 5 / 3 0 20 CSCE23520G 2,3 1,6 25 ATB * * 6¶500 Holz B-330�1

2 3 5 / 3 0 24 CSME23524G 2,3 1,6 23 ATB * * 6¶500 Holz B-33130

2 3 5 / 3 0 48 CSME23548G 2,3 1,6 18 ATB * * 6¶500 Holz B-331�6

2 7 0 / 3 0 24 CSME2�024G 2,6 1,8 23 ATB * * 5¶650 Holz B-33146

2 7 0 / 3 0 40 CSME2�040G 2,6 1,8 18 ATB * * 5¶650 Holz B-33205

2 7 0 / 3 0 60 CSME2�060G 2,6 1,8 18 ATB * * 5¶650 Holz B-33211

3 5 5 / 3 0 24 CSCE35524G 3 2,2 23 ATB * * 4¶300 Holz B-3308�

3 5 5 / 3 0 40 CSME35540G 3 2,2 23 ATB * * 4¶300 Bois B-33152

3 5 5 / 3 0 60 CSME35560G 3 2,2 18 ATB * * 4¶300 Holz B-3322�

1 9 0 / 2 0 MSME1�040E 2 40 1,4 5 ATB * * 8¶040 Holz B-423��

2 6 0 / 3 0 MSME26064G 2,3 64 1,8 5 ATAF * * 5¶8�0 Holz B-423�1

3 0 5 / 3 0 MSCE30532G 2,3 32 1,8 5 ATAF * * 5‘000 Holz B-42400

F ü r  K a p p -  u n d  G e h r u n g s s ä g e

F ü r  Ha n d k r e i s s ä g e n  

SP ECIA L I Z ED SÄ G EB L Ä T T ER
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Holz

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SÄ G EN

F Ü R EL EK T RO - EINT A U CHSÄ G EN

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l ° Z a h n -
f o r m

Q u e r -
s c h n i t t

L ä n g s -
s c h n i t t

m a x .  
Dr e h -
za h l

M a t e r i a l
T y p

B e s t e l l -
Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

1 6 5 / 2 0 28 CSP16528E 2,2 1,6 15 ATB * * �¶250 Holz B-3300�

1 6 5 / 2 0 56 CCPA16556EL 2,4 1,� -3 TCG * * �¶250 Aluminium B-56��0

Holz

B l a t t  /  B o h r  
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
s t ä r k e  
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l ° Z a h n -
f o r m

m a x .  
Dr e h za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

2 1 6 / 3 0 �2 MS;F216�2GL 2,5 1,8 5 TCG �¶0�0 Laminat B-33853

2 6 0 / 3 0 84 MS;F26084GL 2,5 1,8 5 TCG 5¶8�0 Laminat B-338�5

SP ECIA L I Z ED SÄ G EB L Ä T T ER

F Ü R SCHW IERIG E EINSÄ T Z E A U F  B A U ST EL L EN M I T  HA NDK REISSÄ G E

Speziell entwickelt für grobe Einsätze auf Baustellen. Das Blatt verfügt über eingebettete Schneiden und ist äusserst robust ausgelegt.
Schneidet mühelos alle Arten von Holz inkl. Nägel und Betonrückstände.

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
s t ä r k e  
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

Z a h n f o r m Q u e r -
s c h n i t t

L ä n g s -
s c h n i t t

m a x .  
Dr e h -
za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

1 9 0 / 3 0 12 CSCE1�012G 2,6 1,6 FTG * * 8¶040 Holz B-33554

2 3 5 / 3 0 16 CSCE23516G 2,8 1,8 FTG * * 6¶500 Holz B-33560

F Ü R SA NDW ICHP A NEEL E M I T  HA NDK REISSÄ G E

B l a t t  /  B o h r   
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
s t ä r k e  
( m m )

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

Z a h n f o r m m a x .  
Dr e h za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

2 3 5 / 3 0 50 CSF23550GL 2,2 1,8 SMTCG 6¶500 Sandwichpaneele B-33582

2 7 0 / 3 0 60 CSF2�060GL 2,4 2,0 SMTCG 5¶650 Sandwichpaneele B-335�8

3 5 5 / 3 0 80 CSF35580GL 2,6 2,2 SMTCG 4¶300 Sandwichpaneele B-3360�

F Ü R L A M INA T  -  M I T  G EHRU NG SSÄ G E

Spezielles Kaltschnittsägeblatt eigens entwickelt zum sauberen Auftrennen von Sandwichpaneelen.

Speziell entwickelt für Eintauchsägen mit patentiertem Vibrationsdämpfungs-System. Läuft ruhig und taucht ohne Mühe in das Material ein. 
Die Verwendung eines speziellen Grundkörpers ermöglicht ein sehr schmales Sägeblatt und feinere Schnitte.
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F O R SA NDW ICH P A NEL

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4 .

SÄ G EN

B l a t t  /  B o h r
Ø   ( m m ) Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
s t ä r k e  
( m m )

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l ° Z a h n -
f o r m

m a x .  
Dr e h za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

1 6 5 / 2 0 4 CSC1654EPCD 2,3 1,6 12 FTG �¶250 Faserzement B-33685

Ein extra-starkes Makita Faserzement-Sägeblatt mit Polykristallin-Diamant Zähne. Dieses Kreissägeblatt wurde speziell zum Sägen 
von Faserzementplatten entwickelt. Die Zähne sind flach und mit einer zusätzlichen Schicht aus polykristallinem Diamant (PCD) be-
setzt. PCD ist ein Verbund aus Diamantpartikeln und Metallbinder. 

Diese Zusammensetzung ist gegenüber Tuarzhaltigem Material wie Zement widerstandsfähiger und gewährleistet, dass diese Klinge 
eine längere Lebensdauer hat als gewöhnliche Sägeblätter mit Hartmetallzähnen. Sie können mit diesem Sägeblatt auch Polyester-
Glasfaser sägen. 

DIA M A NT B ESET Z T  P CD F Ü R F A SERZ EM ENT  -  M I T  K REISSÄ G E

SP ECIA L I Z ED SÄ G EB L Ä T T ER
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SÄ G EN

B l a t t  /  B o h r
Ø  ( m m )  Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e
 ( m m )  

B l a t t s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l °  m a x .  
Dr e h za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

1 6 5 / 2 0 54 CMSA16554EL 1,50 1,15 -3 �‘250 Aluminium E-16�60

1 8 5 / 3 0 60 CCA18560GL 1,�0 1,35 8‘250 Aluminium E-16813

2 1 6 / 3 0 63 CMSA21660GL 1,85 1,50 �‘0�0 Aluminium E-16�16

2 6 0 / 3 0 81 CMSA26081G 1,5 1,85 -3 5‘8�0 Aluminium E-06323

Si e h e  Sä g e b l ä t t e r  f ü r  M e t a l l - T r e n n s ä g e n ,  a u f  Se i t e  1 6 8

EF F ICU T  SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R A L U M INIU M
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SÄ G EN

Sägeblätter für Handkreis-, Tischkreis-, Kapp- und Gehrungssägen und mit ausge-
zeichneter Schnittperformance in Alu, Kupfer, Blech, Bronze und andere nicht-eisen-
hältige Metalle. Die Sägeblätter sind des weiteren sehr gut zum Schneiden von Plastik 
und Laminatböden geeignet.
Extra dünn, perfekt ausgerichteter Grundkörper aus Stahl für exakten 
Geradeauslauf.
Exzellentes Schneidverhalten in nicht eisenhältige Metalle wegen 
speziellem Zahnprofil.
Ausgezeichnete Schnittleistung in Laminatböden.

B l a t t  /  B o h r
Ø  ( m m )  Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e  
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l °  Ri n g  
Ø  

( m m )
Z a h n -
f o r m

m a x .
 Dr e h za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

1 6 5 / 2 0 60 CMSA16560EL 1,8 1,2 TCG �¶250 Aluminium B-56568

1 9 0 / 3 0 60 CSA1�060G 2,4 1,8 20 TCG 8¶040 Aluminium B-33261

2 3 5 / 3 0 80 CSA23580G 2,4 1,8 TCG 6¶500 Aluminium B-332��

2 5 0 / 3 0 80 TSA25080G 2,8 2,2 TCG 6¶110 Aluminium B-333�0

2 6 0 / 3 0 80 TSA26080G 2,8 2,2 TCG 5¶8�0 Aluminium B-33386

3 5 0 / 3 0 100 TSA350100G 3,2 2,6 TCG 4¶360 Aluminium B-33401

3 5 5 / 3 0 120 3,0 2,4 -5 25 TCG 4¶360 Aluminium B-12522

 Speziell geeignet für Akku-Maschinen (besonders dünner Schnitt)

SP ECIA L I Z ED SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R A L U M INIU M

B l a t t  /  B o h r
Ø  ( m m )  Z ä h n e ID Nu m m e r

Z a h n -
St ä r k e  
( m m )  

B l a t t -
s t ä r k e  
( m m )  

W i n k e l °  
Ri n g  

Ø  
( m m )

Z a h n -
f o r m

m a x .  
Dr e h za h l

M a t e r i a l
T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

1 9 0 / 2 0 60 MSA1�060E 2,0 1,4 -5 TCG 8¶040 Aluminium B-33283

2 1 6 / 3 0 64 MSA21664G 2,2 1,6 -5 TCG �¶0�0 Aluminium B-332��

2 6 0 / 3 0 80 MSA26080G 2,3 1,8 -5 TCG 5¶8�0 Aluminium B-33320

2 6 0 / 3 0 100 MSA260100G 2,3 1,6 -5 TCG 5¶8�0 Aluminium B-33336

3 0 5 / 3 0 80 MSA30580G 2,3 1,8 -5 TCG 5¶000 Aluminium B-33342

3 0 5 / 3 0 100 MSA305100G 2,3 1,8 -5 TCG 5¶000 Aluminium B-33358

F ü r  Ha n d k r e i s -  u n d  T i s c h k r e i s s ä g e n

REDU Z IERRING E

M a s s e  ( m m ) St ä r k e  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

30 – 20 1,2 B-21026

30 – 20 1,4 B-21032

30 – 20 1,8 B-21048

30 – 25 1,6 B-21054

F ü r  K a p p -  u n d  G e h r u n g s s ä g e n
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1 0 0 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SÄ G EN

M O DEL L B EZ O G ENE K REISSÄ G EB L Ä T T ER ( O RIG INA L  O DER G L EICHW ERT IG )

M o d e l l e  B l a t t  /  B o h r
Ø  ( m m )  Z ä h n e Z a h n s t ä r k e  

( m m )  W i n k e l °  B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

5 6 2 1 RDW  /  B SS6 1 0  /  DHS6 8 0 1 6 5 / 2 0 24 1.5 20 B-32�10

B HS6 3 0  /  DHS6 3 0  /  DHS6 6 0 1 6 5 / 2 0 25 1,4 23 B-62�85

DL S6 0 0 1 6 5 / 2 0 64 B-5648�

SP 6 0 0 0 1 6 5 / 2 0 48 2,2 8 B-0�353

SP 6 0 0 1 G  /  DSP 6 0 0  /  DSP 6 0 1 1 6 5 / 2 0 56 1,45 23 B-5�336

5 6 0 4 R /  HS6 1 0 1  /  HS6 6 0 1 1 6 5 / 2 0 10 2,0 20 B-32100

B L S7 1 3 1 9 0 / 2 0 40 A-8614�

DHS7 8 2  /  DHS7 8 3 1 9 0 / 3 0 24 1,45 23� B-641�1

HS7 1 0 1  /  HS7 6 0 1  /  HS7 6 1 1 1 9 0 / 3 0 12 2,0 15 B-31��4

DHS7 1 0  /  HS7 1 0 0  /  5 7 0 4 R /  5 7 0 5 R 1 9 0 / 3 0 12 2,0 20 B-32144

5 0 1 7 RK B 1 9 0 / 3 0 24 2,0 20 A-8�258

DL S7 1 4  /  L S0 7 1 4  1 9 0 / 2 0 24 2,2 5 B-32�08

5 0 0 8 M G 2 1 0 / 3 0 24 2,4 20 B-32253

L S0 8 1 5 F L ( N)  /  L S0 8 1 6 F  /  B L S8 2 0 2 1 6 / 3 0 48 2,4 5 B-32465

DHS9 0 0  /  DHS9 0 1  /  HS0 0 9 G 2 3 5 / 3 0 24 2,2 20 E-01�0�

5 9 0 3 R 2 3 5 / 3 0 20 2,3 20 A-8�866

DL S1 1 1 2 6 0 / 3 0 45 2,15 B-64630

M L T 1 0 0 2 6 0 / 3 0 40 2,3 40 B-050�2

2 7 0 4 2 6 0 / 3 0 24 2,3 20 B-1��12

L S1 0 4 0 F S 2 6 0 / 3 0 32 2,3 5 B-3245�

L S1 1 1 0 F 2 6 0 / 3 0 40 2,6 18 D-��322

L F 1 0 0 0  /  L H1 0 4 0 F 2 6 0 / 3 0 60 2,4 15 D-46408

L S1 0 1 3 L  /  L S1 0 1 8  /  L S1 0 1 9 L 2 6 0 / 3 0 �0 2,3 5 B-045��

L S1 0 1 6 L 2 6 0 / 3 0 60 2,3 B-1101�

HS0 1 1 G 2 7 0 / 3 0 24 2,15 23 E-12�46

5 1 0 3 R /  HS0 6 0 0 2 7 0 / 3 0 18 2,6 20 B-1285�

DL S2 1 1  /  L S1 2 1 9 L  /  L S0 0 3 G 3 0 5 / 3 0 60 2,15 10 B-6�30�

L S1 2 1 4 F 3 0 5 / 3 0 60 2,6 10 B-32552

L H1 2 0 0 F L  /  L H1 2 0 1 F L 3 0 5 / 3 0 40 2,4 5 B-32�86

L S1 2 1 4 L  /  L S1 2 1 6 L 3 0 5 / 3 0 �0 2,5 0 B-32568

2 7 1 2 3 1 5 / 3 0 40 2,8 � -M2�1�0005

5 1 4 3 R 3 5 5 / 3 0 24 3,0 20 B-32188



INDEX 5

1 0 1I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4 .

SÄ G EN

ST ICHSÄ G EB L Ä T T ER

Z a h n f o r m
Z ä h n e  g e f r ä s t  u n d  F r e i s c h n i t t  g e s c h r ä n k t

Z ä h n e  g e f r ä s t  u n d  F r e i s c h n i t t  g e w e l l t =lKQH�JHVFKOLႇHQ�XQG�)UHLVFKQLWW�IUHLZLQNHOJHVFKOLႇHQ

=lKQH�JHVFKOLႇHQ�XQG�)UHLVFKQLWW�JHVFKUlQNW

Ei g e n s c h a f t e n

He r s t e l l u n g

St i c h s ä g e b l a t t m a t e r i a l

G e f r ä s t e  Z ä h n e *HVFKOLႇHQH�=lKQH
•   Geringe Herstellungs-

kosten
•  Für allgemeinen Einsatz
•    Weiche bis harte

Materialien
•  Lange Lebensdauer

•    G e s c h r ä n k t :  -eder einzelne Zahn wird individuell ab-
wechselnd nach links und rechts gebogen

•  G e w e l l t :  Zahnreihe in Wellenform
•    *HVFKOLႇHQ� Sägeblatt verjüngt sich konisch hin zum 

Rücken

•  HCS ( Hi g h  Ca r b o n  St e e l )  Für weiche Materialien wie Holz und Plastik

•  HSS ( Hi g h  Sp e e d  St e e l )  Für harte Materialien wie Metall

•   B i M  ( B i - M e t a l l ,  HCS G r u n d k ö r p e r  a n d  HSS Z ä h n e )
Für harte bis weiche Materialien wie Holz, Plastik und Metall

• HM  ( Ha r t m e t a l l )  Für GFK, Spanplatten, Druckguss

•   Höhere Herstellungs-
kosten

•  Sehr scharf 
•  Schnell und sauber
•    Weiche bis mittelharte

Materialien

G e s c h r ä n k t G e w e l l t *HVFKOLႇHQ

! Präzise, saubere Schnitte! Grobe, schnelle Schnitte

! Feine, saubere Schnitte! Grobe Schnitte
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1 0 2 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SÄ G EN

ST ICHSÄ G EB L Ä T T ER

HO L Z

HM (Hartmetall) � HSS (High Speed Steel) � HCS (High Carbon Steel) � BiM (Bi-Metal)
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B e s t e l l -
Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

B-13 �0 8 HCS 4-65 4-65 4-65 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85656

B-13 �0 8 HCS 4-65 4-65 4-65 Ɣ Ɣ Ɣ 100 B-0��05

B-14 51 18 HCS 2-35 2-35 2-35 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85662

B-15 50 12 HCS 3-35 3-35 3-35 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-856�8

B-18 44 14 HCS 2-35 2-35 2-35 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85�0�

B-18 44 14 HCS 2-35 2-35 Ɣ Ɣ Ɣ 100 B-0��2�

HO L Z  -  SA U B ERER SCHNIT T
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B e s t e l l -
Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

L-1 101 6 HCS 5-�0 5-�0 5-�0 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-862�0

B-10 �6 � HCS 3-65 3-65 3-65 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85628

B-10 �6 � HCS 3-65 3-65 3-65 Ɣ Ɣ Ɣ 100 B-0�6�4

B-11 �3 � HCS 3-60 3-60 3-60 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85634

B-12 �4 6 HCS 5-65 5-65 5-65 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85640

B-1� 63 12 HCS 3-50 3-50 3-50 3-50 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85�15

B-53 5� 15 BiM Ɣ 1,5-
15 Ɣ Ɣ 5 B-10��0

B-54 5� 18 BiM Ɣ 1,5-
15 Ɣ Ɣ 5 B-10�86

B-55 7 7 15 BiM Ɣ                  2,0-
30 Ɣ Ɣ 5 B-3188�

Ideal für Laminat, verkehrte Zahnung

Extra langlebig, speziell für Laminat

Extra langlebig, speziell für Laminat
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1 0 3I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4 .

SÄ G EN

HO L Z  -  SCHNEL L ER SCHNIT T
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B e s t e l l -
Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

L-2 101 6 HCS 5-�0 5-�0 5-�0 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-8630�

L-10 151 6 HCS 5-135 5-135 5-135 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-86315

B-8 �5 8 HCS 4-65 4-65 4-65 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85232

B-16 �5 6 HCS 5-65 5-65 5-65 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85684

B-16 �5 6 HCS 5-65 5-65 5-65 Ɣ Ɣ Ɣ 100 B-0��11

B-1� �1 6 HCS 5-60 5-60 5-60 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-856�0

Extra scharf

2� Pendelhubeffekt für 
Modell ohne Pendelhub

Extra scharf

Extra scharf

Extra scharf

ST ICHSÄ G EB L Ä T T ER

M ET A L L
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B e s t e l l -
Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

B-21 �3 12 3-60 1-10 Ɣ 5 A-85�21

B-22 52 24 1-6 1-3 1-3 1-3 Ɣ Ɣ 5 A-85�3�

B-22 52 24 1-6 1-3 1-3 1-3 Ɣ Ɣ 100 B-0��33

B-23 51 14 3-35 Ɣ 3-35 3-35 2-6 2-6 Ɣ Ɣ 5 A-85�43

B-23 51 14 3-35 Ɣ 3-35 3-35 2-6 2-6 Ɣ Ɣ 100 B-0��4�

B-24 52 32 1-3 1-2 0,5-2 0,5-2 Ɣ Ɣ 5 A-85�5�

B-2� 52 24 1-6 1-3 1-3 1-3 Ɣ Ɣ 5 A-85�8�

Material � HSS
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1 0 4 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SÄ G EN

ST ICHSÄ G EB L Ä T T ER 

SU P ER EX P RESS
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B e s t e l l -
Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

B-50 7 7 8,5-10,6 HCS 5-50 5-50 5-50 5 B-06460

B-51 7 7 �,8-18,1 HSS 1-3 1-8 5 B-064�6

B-52 7 7 5,5-�,8 HSS 5-50 Ɣ 3-35 3-8 5 B-06482

Superschnelle Schnitte

ST ICHSÄ G EB L Ä T T ER SET S

B e s c h r e i b u n g St k  /
P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

Super Express Set bestehend aus 
B-50, B-51, B-52 3 B-062�2

Super Express Set bestehend aus 
2x B-50, B-51, B-52, B-53 
Aufbewahrungsbox

5 B-4852�

Super Express Set bestehend aus 
4x B-50, 2x B-51, 2x B-52, 2x B-53
Aufbewahrungsbox

10 B-44426

Set bestehend aus 
B-10S, B-16, B-13, B-22, B-23 5 A-868�8

Set bestehend aus 
2x B-13, 2x B-16, 2x B-10S, 
2x B-22, 2x B-23
Aufbewahrungsbox

10 B-44410
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1 0 5I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4 .

SÄ G EN

SP EZ IA L
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B e s t e l l -
Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

54 HM 1-15 Ɣ 3 P-38�88

54 HM Ɣ 1-10 Ɣ 3 P-38��4

105 24 Bi-M Ɣ Ɣ 5 P-4�204

�5 10 Bi-M Ɣ Ɣ Ɣ 5 P-4�622

155 24 Bi-M Ɣ Ɣ Ɣ Ɣ 5 P-4�644

50 24 HM Ɣ Ɣ Ɣ Ɣ Ɣ 1 P-05�2�

B-K �5 HCS Ɣ 5 A-80416

BR-13 �0 � HCS 5-65 5-65 Ɣ 5 A-85��3

BR-13 �0 � HCS 5-65 5-65 Ɣ 100 B-0����

B-25 �4 � HSS 3-60 Ɣ 3-60 3-60 3-60 3-6 3-6 Ɣ Ɣ Ɣ 5 A-85�65

B-25 �4 � HSS 3-60 Ɣ 3-60 3-60 3-60 3-6 3-6 Ɣ Ɣ Ɣ 100 B-0��55

B-26 �1 � HSS 3-60 Ɣ 3-60 3-60 3-603-10 3-10 Ɣ Ɣ 5 A-85��1

B-60 �5 6 HM Ɣ 3 B-068�0

B-61 105 6 HM Ɣ Ɣ 3 B-06�0�

Extra langlebig,
auch für Metallverkleidungen

Extra langlebig,
spezielle Kombi-Verzahnung

Extra langlebig

Dämmmaterial, Leder, 
Gummi und Pappe

Schneller Schnitt 
und splitterfrei

Universalblatt

Speziell für abrasives Material 
GFK, Gipskarton, Gasbeton, usw.

Speziell für abrasives Material 
GFK, Gipskarton, Gasbeton, usw.

Auch für Fliesen und 
Kurven-Schnitte geeignet

Auch für Fliesen und 
Kurven-Schnitte geeignet

Auch für Kurven-Schnitte geeignet

ST ICHSÄ G EB L Ä T T ER 
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1 0 6 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SÄ G EN

SÄ B EL SÄ G EB L Ä T T ER
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B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

150 4 HSS 8-100 5 P-04���

150 10 HSS 5-100 5 P-05000

300 6 HCS 6-250 6-250 5 P-05016

150 6 HCS 6-100 6-100 5 P-05022

300 5-6.5 HCS Ɣ 5 P-050�2

300 6 HCS 10-250 Ɣ Ɣ 5 B-03030

250 8.5 HCS �160 Ɣ Ɣ 1 B-62016

SP EZ IA L  F Ü R A K K U - M O DEL L E J R1 0 0 D /  J R1 0 3 D /  J R1 0 5 D
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B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

100 6 Ɣ Ɣ 5 B-20432

100 6 Ɣ 5 B-20448

100 14-18 Ɣ Ɣ 5 B-20454

100 10 Ɣ Ɣ Ɣ 5 B-20426

100 24 0,�-3 5 B-203�5

100 18 1,5-4 5 B-20404

100 14 3-8 5 B-20410

Auch für Nasses Holz, Gips ! 6,5 mm

Auch für Gips ! 2,5 mm

Auch für Kurvenschnitt

Ideal zum Ausasten, 
spezielle Grünschnittverzahnung

Sägeblätter aus BiM

Ideal für Grünholz
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" RESCU E"

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4 .

SÄ G EN

HA RT M ET A L L - B L Ä T T ER F Ü R M ET A L L  U ND HO L Z  M I T  NÄ G EL

B
la

ttl
än

ge
 (m

m
)

Zä
hn

e/
Zo

ll

B
la

ttm
at

er
ia

l

H
ol

z

H
ol

z 
m

it 
N

äg
el

n

Ed
el

st
ah

l

M
et

al
l/W

ei
ch

st
ah

l 
(m

m
)

St
k 

pr
o 

Pk
g

B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

100 8 Zahnspitzen 
aus HM Ɣ 1 B-55566

152 8 Zahnspitzen 
aus HM Ɣ 1 B-555�2

228 8 Zahnspitzen 
aus HM Ɣ 1 B-55588

305 8 Zahnspitzen 
aus HM Ɣ 1 B-555�4

152 18 HM Ɣ 2 B-0�250

152 6-8 HM Ɣ Ɣ Ɣ
1 B-4�834

10 B-4�834-10

228 6-8 HM Ɣ Ɣ Ɣ
1 B-4�840

10 B-4�840-10

305 6-8 HM Ɣ Ɣ Ɣ
1 B-4�856

10 B-4�856-10

" L O NG  L IF E"

HA RT M ET A L L - B L Ä T T ER F Ü R B A U M A T ERIA L
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B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

�0 6 HM Ɣ Ɣ 1 P-05038

150 6 HM Ɣ 1 P-05044

300 6 HM Ɣ Ɣ 1 P-05050

400 3 HM Ɣ 1 P-05066

300 3 HM Ɣ 2 B-63585

400 2 TC�HM        2 B-635�1

Spanplatten, GFK, Eternit, Guss

GFK, Eternit

Gasbeton, Leichtbausteine, Spanplatten

SÄ B EL SÄ G EB L Ä T T ER

Wasserrohre, Rostfreier Stahl oder 
Gusseisen, Geländer und Schlösser
Sehr schnell und langlebig

Rostfreier Formstahl 5-100 mm, 
Rostfreie Stahlplatte 2-4 mm
Rohre bis 80 mm

Auch zum Zerlegen von Paletten

Porenbeton, Ton-Ziegel, Gips-Bausteine 

Für Rettungseinsätze
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SÄ G EN

M ET A L L

SÄ B EL SÄ G EB L Ä T T ER

Bi-Metall Sägeblätter

Bleche und Aluprofile

Fiberglas 8-50 mm
Rohre bis 80 mm

Guss und Stahlrohre, Isoliermaterial

-FK, Fensterrahmen

Rohre und Profile 5-1�5mm Long Life

Guss und Stahlrohre, Isoliermaterial
Long Life

Rohre und Profile 5-200 mm

Rohre und Profile 10-1�5 mm

Rohre und Profile 5-1�5 mm

Rohre und Profile 10-100 mm

Rohre und Profile 5-100 mm
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B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

100 18 1,5-2,5 5 P-048�4

150 18 1,5-2,5 5 P-04880

100 24 1,2-2 5 P-048�6

150 24 1,2-3 5 P-04�05

150 14 2,5-3,5 5 P-04�11

200 14 2,5-3,5 5 P-04�2�

200 18 1,5-3 5 P-04�33

203 18 2-4 5 B-51312

280 10 Ɣ 3,5-5 5 P-04�83

305 10-14 5-20 5-20 5 B-1685�

225 14 3-8
5 B-16��6

25 B-16��6-25

225 18 1,5-4 5 B-16�82

152 14 3-8 25 B-16841-25

152 18 1,5-4
5 B-0516�

25 B-0516�-25

152 6 Ɣ ! 2-6 5 B-051�5

225 14-18 3-8 5 B-431�5

150 6 Ɣ Ɣ 5 P-05088

Bleche und Aluprofile
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SÄ G EN

SÄ B EL SÄ G EB L Ä T T ER

SU P ER EX P RESS
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B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

152 6-11 BiM Ɣ Ɣ Ɣ 5-8
5 B-05044

25 B-05044-25

305 5-8 BiM Ɣ Ɣ Ɣ 5-8 3 B-1063�

203 6,4-10,6 HCS Ɣ
5 B-05153

25 B-05153-25

152 �-18 BiM Ɣ 1,5-8
5 B-05038

25 B-05038-25

165 24 HSS 1,5-3 5 ��214�-�

165 18 HSS 3,5-5 5 ��214�-1

Superschnelle Schnitte

Für Rohre bis �0 mm

SP EZ IA L  SÄ B EL SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R ISO L A T I O NS- M A T ERIA L

B l a t t l ä n g e
 ( m m ) G r ö s s e St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

400 400 x 22 x 1.5 mm 1 B-52130

300 300 x 22 x 1.5 mm 1 B-52124

225 225 x 22 x 1.5 mm 1 B-52118
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SÄ G EN

EDEL ST A HL SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R G EF RO RENES

B l a t t l ä n g e  ( m m ) Z ä h n e / Z o l l St k  / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

305 6 1 B-23248

228 6 1 B-30564

152 6 1 B-52043

Sägeblätter aus Edelstahl - Ideal für Gefrorenes, Eisblöcke, Fleisch, Knochen, Horn

SÄ B EL SÄ G EB L Ä T T ER SET S

B l a t t -
L ä n g e  
( m m )

B l a t t -
M a t e r i a l Se t - In h a l t St k /

P k g
B e s t e l l -

Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

152
152
203

BiM�HCS
Holz�Metall

B-05038
B-05044
B-05153

3 B-136��

203
152
152

BiM�HCS

Holz
2x B-05153
2x B-16��8
2x B-051�5

Aufbewahrungsköcher

6 B-44432

152
228
228

BiM

Metall
2x B-05044 
2x B-16��6
2x B-16�82

Aufbewahrungsköcher

6 B-44448

150
150
150

BiM�HCS

Holz�Metall
2x D-5308�
2x D-5162� 
2x D-51633 

Aufbewahrungsköcher

6 D-53051

SÄ B EL SÄ G EB L Ä T T ER
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SÄ G EN

ST ICHSÄ G EN U ND A K K U - ST ICHSÄ G EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Parallelanschlag inkl. Kreis-
Schneider (50-1�5mm Radius)

D-V181 � D-V182 � D-V140 � D-V180  
4326�2��2� � 4350CT � 4351FCT 

-V0600 � -V100D � -V101D
-V102D � -V103D � D-V184

1�2�32-4

Absaugstutzen für Stichsägen

D-V140 � D-V180 � 4350CT 
4351FCT � -V001G � -V002G 41�853-4

D-V181 � D-V182 � D-V141 � D-V142 126331-0

-V102D � -V103D 45�801-1

D-V184 � D-V185 413F05-1

Staubschutzabdeckung -V102D � -V103D � D-V184 � D-V185 4581�1-5

Spanreisschutz 4331D � 4334D  � 4326 � 432� � 432� 
4350CT � 4351FCT

D-V181 � D-V182 �D-V140 � D-V180 
D-V184 � D-V185� -V001G

415524-�

5 Stück Spanreisschutz 1�255�-6

Kunststoffgleitplatte

-V001G � -V002G 413-��-0

D-V181 � D-V182 � D-V140
D-V180 � 4350CT � 4351FCT 41�852-6

-V102D � -V103D � D-V184 � D-V185 45�86�-1

RECIP RO SÄ G E J R1 0 0 0 F T K

B e s c h r e i b u n g G e s a m t l ä n g e  
( m m )

A r b e i t s l ä n g e  
( m m )

St k /
P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Rundfeile für Metall 153 60 3 A-40�45

Flachfeile für Metall 153 60 3 A-40�51

HA K EN Z U M  A U F HÄ NG EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Haken zum Aufhängen
-R3051TK 1�1C05-0

-R3061 126�3�-0

ST ICHSÄ G EN U ND SÄ B EL SÄ G EN
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SÄ G EN

HA NDK REISSÄ G EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Parallelanschlag

DHS�00 � HS00�G 16268�-�

HS011G 162A32-2

5603R � 501�RKB � 5�05R 165108-8

5�03R � 5103R � 5104S 165084-6

5143R 1524�8-8

SP6000 � SP001G
DSP600 � DSP601 16544�-6

HS0600 � DHS �01 16436�-1

RS001G � RS002G 165153-3

5604R � 5�04R � 5008MG�  
DSS501 � DSS610
DSS500 � HS300 
HS6101 � HS�101
HS�601 � HS6601 
DHS�10 � DHS�82

DHS630 � DHS660 � DHS661
DHS680 � HS012G 

1640�5-8

Fixierschraube zu 
Parallelanschlag M5x20 für Parallelanschlag 2518�6-4

Druckfeder für Fixierschraube 23100�-�

Haken zum Aufhängen

DHS660 � DHS661 1��231-�

HS004G � DHS�83
DHS�00 � DHS�01 1��386-8

HS012G 122D6�-3
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SÄ G EN

F Ü HRU NG SSCHIENEN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Führungsschiene 1.0 m SP6000 � DSP600 � DSP601 � 
SP001

HS004G � DHS�00 
 DHS�82 � DHS�83

� weitere Handkreissägen und 
Stichsägen

nur mit passendem Adapter 
(siehe nächste Seite)

1��140-0

Führungsschiene 1.4 m 1�4368-5

Führungsschiene 1.� m 1�4�25-�

Führungsschiene 3.0 m 1�436�-�

Führungsschienenverbinder Set 2 Stk. Alle Führungsschienen 1�8885-�

Schraubzwingen Alle Führungsschienen 1�4385-5

Klemmzwingen Alle Führungsschienen 1��826-6

Parallelführung
für Führungsschienen Alle Führungsschienen 1�13K�-3

Rückschlagstopp für Führungsschienen
Bietet mehr Sicherheit in Verbindung 
handgeführter Sägen mit Führungsschienen

DSP600, DSP601
SP001G, SP6000 1�13-�-2

Schnellspanner für Führungsschienen
Zur schnellen Befestigung und Lösung
der Führungsschiene

Alle Führungsschienen 1�13K5-�

Schutztasche für Führungsschienen 

max. 2 Führungsschienen
Länge 100 cm E-056�0

max. 2 Führungsschienen
Länge 140 � 150 cm E-05664

max. 2 Führungsschienen
Länge 1�0 cm E-10�20

max. 2 Führungsschienen
Länge 300 cm E-10�36
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SÄ G EN

B e s c h r e i b u n g
Hö h e n v e r l u s t

f ü r  Sc h n i t t  
m i t  A d a p t e r  ( m m )

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

Winkelführung Alle Führungsschienen 1�6664-�

Führungsschienen-
Adapter 
für Handkreissägen

15 5�03R 1�2506-3

18 HS0600 1�85�0-2

5 5603R � 501�RKB � 5�05R � 
5�03R 1�2505-5

5 DHS680 � HS012G 1�6�53-0

5 HS6601 1��462-2

5 DHS660 � DHS661 � DSS610
CS002G 1��232-5

5 HS�601 � HS�610 � HS�611 1��005-0

Führungsschienen-
Adapter 
für Handkreissägen 

und Stichsägen

5

-

HS6101 � HS�101  
BHS630 � DHS630 �  DHS�10
HS�100 � HS�101 � HS6101

4350CT � 4351FCT
D-V140 � D-V180 � D-V181 
D-V182 � D-V184 � D-V185

1��252-3

Führungsschienen-
adapter 
für Stichsägen

-
D-V140D � D-V180D 

432� � 4350CT � 4351FCT 
-V0600 �  D-V181 � D-V182

1�351�-1

1  Gleitstreifen Grün 

3.0 m Führungsschiene 413102-�

1.� m Führungsschiene 451330-6

1.4 m Führungsschiene 413101-�

10 m Rolle 1�4416-0

2  Spanreisschutzband Schwarz

3.0 m Führungsschiene 1�441�-4

1.� m Führungsschiene 1�4�10-2

1.4 m Führungsschiene 1�4418-6

3  Haftstreifen Anti-Rutsch Schwarz

3.0 m Führungsschiene 423362-3

1.� m Führungsschiene 4233�0-8

1.4 m Führungsschiene 423361-5

F Ü HRU NG SSCHIENEN
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SÄ G EN

T ISCH-  /  G EHRU NG SSÄ G EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Vertikalschraubzwinge

LS002G 12�6�3-�
DLS600 122�40-3

BLS�13 � DLS�13 � BLS820
LS0�14 � LS0�14FL � LS1214 � LS1214FL 1225�1-8

LF1000 122�28-1
LH1040 � LH1040F � LS1040 � LS1010F 122536-0

LS1214 � LS1214F � LS1214L 122540-�
LS101�L � DLS211 � LS121� 12661�-2

LS1018L -M23100502
LS0815FL -M2351000�

LS0816 � LS1110F -M00000432

Horizontalschraubzwinge

LS0�14 � LS0�14FL � LH1040  
LH1040F � LS1040 � LS1040F � LS1440 122563-�

LS0�14 � LS0�14FL � LS002G 12256�-�

LS1016L � LS1013 � LS1013F � LS1013L
LS1214 � LS1214F � LS1214L � DLS211 1224�0-4

LS1216L � LS1018L 122�30-6

Auflageverlängerung

DLS�13 � BLS820 � LS1040 � LS0�14 
LH1040 � LH1040F 322312-4

LS1016L � LS1216L 1�5240-4
LS101�L 326��8-2

LS1018L � LH1200FL � LH1201FL -M23100500
LS1013 � LS1013L � LS1214F � LS1214L 322�32-4

MLT100 � LS0815 -M2300012�

Tischverlängerung
LS121��DLS111�DLS211�LS101� 1�1C01-8

LS004G 1�1U61-8

Zierleisten Anschlag
LS1013 � LS101�L�LS1214L�DLS211 1�2628-�

LS1013L � LS1016L � LS1040FS 1�266�-5

Schiebestock Alle Modelle -M210802�0

Winkeleinstelldreieck Alle Modelle �62001-3

Zusatzanschlag - rechts LS1013 � LS1013F � LS1013L 
LS1214 � LS1214F � LS1214L 1538�6-�

Parallelanschlag

LF1000 122�2�-�

LH1040 � LH1040F � LS1040 122�0�-�

MLT100; -M2�000202

LH1200FL � LH1201FL -M23300008

2�12 -M2�110005

Winkelanschlag
LF1000 122�30-4

MLT100; -M2�000224

Schutzhaube LF1000 123104-2

Absaugset LF1000 122�32-0
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SÄ G EN

T ISCH-  /  G EHRU NG SSÄ G EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Stütz-Fuss zur 
Seitenverlängerung 
(für lange Teile)

LS0�14F � LS0�14FL 1�2�13-8

LS1040F 122446-1

Stange � 12 mm x 2m LS1040 256812-1

Anschlag (für wieder-
holtes und gleich-
mässiges Schneiden

LS0�14F � LS0�14FL � LH200FL 
LH1040 � LH1040F � LS1040FS 1224�2-0

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Leuchtstoffröhre LS0�14F � LS1013F � LS1013FL
LS1040F � LS1214F � LS1214FL 1�3�30-1

Montageschlüssel

LF1000 � LS1018L
LH1200FL � LH1201LH -M231001��

LH1040 � LS1040 � LS1040F 
LS1013 � LS1013F � LS1013L 

LS1214 � LS1214F 
LS1214L � LS1440

�82212-4

Imbusschlüssel 6 mm
LS1016L � LS1216L �83204-6

LS101�L � LS121�L � DLS111 �81044-6
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SÄ G EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Staubsack

LS002G 12�512-�

LS0�14 � LF1000 � LS1040 � LS1013
LH1040 � LH1040L � LS1214 � LS1214L  

LS1016L � LS1216 � LS1216L
LS101�L � DLS211 � DLS�14
LS003G � LS004G � LS1110F

122852-0

LS1018L � LH1200FL � LH1201FL -M23100501

LS0815 -M23510010

LS0816F -M00000535

SP001G � DSP600 � DSP601 1265��-8

DLS600 122884-�

Gleitverschluss 
180 mm Staubsäcke 410602-8

ST A U B SA CK

ST A U B B O X  U ND Z U B EHÖ R

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Staubbox LS0�14F�FL � LS1013L � LS1016L
LS1040FS � LS1214F�-L � LS1216 1�41�5-6

Halter aus Metall 
für Staubbox

Um den Halter zu installieren brauchen 
Sie ausserdem �
2 Imbusschrauben M6x20 Art. 265�08-5
2 Mutter M6 Art. �31302-2

LS0�14F�FL � LS1013L � LS1016L
LS1040FS � LS1214F�-L � LS1216 16842�-�

T ISCH-  /  G EHRU NG SSÄ G EN
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SÄ G EN

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Gleitführung - Schiebeschlitten 1��3�6-1

Winkelanschlag komplett 
für präzise Gehrungsschnitte von 60� bis -60� 12�06�-0

Parallelanschlag komplett 122�3�-6

Tischverlängerung links (ca. 28 cm) 1�4086-5

Schiebestock 416��2-1

Absauganschluss 41�0�3-0

Schlüssel 1� mm �81038-1

Schlüssel 13-22 mm �82024-5

Imbusschlüssel 5 mm �83203-8

Arbeitstisch verstellbar
Tischhöhe (ohne Maschine) �
111 x 6� x 62 cm (komplett offen)
111 x 6� x 25 cm (zusammengeklappt)
2� kg

1�40�3-8

T ISCHK REISSÄ G E 2 7 0 4

T ISCH-  /  G EHRU NG SSÄ G EN

Ei n f a c h e s  M i t n e h m e n  !
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SÄ G EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

WST01 Untergestell 36 kg - Robust
5 Arbeitshöhen - max.  83 cm
Masse 140�2�5 x 65 cm
Gleitschienen an der Maschine
Zusammenklappbar
Trägt bis 100 kg max.

alle Makita 
Kapp- und Gehrungssägen 
– auch für viele Mitbewerber 

verwendbar
1�868�-1

Untergestell 30 kg
2 Arbeitshöhen 55 und 80 cm
Masse  11��2�0 x 50 cm
Gleitschienen an der Maschine
Zusammenklappbar

alle Makita 
Kapp- und Gehrungssägen 
– auch für viele Mitbewerber 

verwendbar
DEAWST05

Untergestell 18 kg - Kompakt
Arbeitshöhe 85 cm
Masse 1�6,5�383 x �5 cm
Inklusiv neues Schnellwechsel-Set
Gleitschienen an der Maschine
Zusammenklappbar mit Räder

alle Makita 
Kapp- und Gehrungssägen 
– auch für viele Mitbewerber 

verwendbar
DEAWST0�

Untergestell 15 kg - Kompakt
Arbeitshöhe 85 cm
Masse 115�255 x �5 cm
Inklusiv Schnellwechsel-Set
Gleitschienen an der Maschine
Zusammenklappbar mit Räder
Trägt bis 225 kg max.

alle Makita 
Kapp- und Gehrungssägen 
– auch für viele Mitbewerber 

verwendbar
DEBWST06

Befestigungs-Set DEAWST06
DEAWST0� -M23610050

Schnellbefestigungs-Set DEAWST06
DEAWST0� -M0000021�

Untergestell �.� kg
2 Arbeitshöhen �0.8 cm und 84 cm
Zusammenklappbar

Dickenhobel 2012NB 
sowie alle Makita Kapp- und 

Gehrungssägen
1�8688-�

Untergestell verstellbar 2�04 1�40�3-8

Untergestell verstellbar MLT100 � MLT100N -M2�000300

U NT ERG EST EL L E
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SÄ G EN

B A NDSÄ G EN U ND A K K U - B A NDSÄ G EN

Z U B EHÖ R F Ü R 2 1 0 6 ,  2 1 0 7 F K ,  B P B 1 8 0 ,  DP B 1 8 0 ,  DP B 1 8 1

B e s c h r e i b u n g M o d e l l St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Schneidwachs Alle 1 1�18��-�

Fluoreszenz-Röhre 5W 210�F 1 1�3�30-1

Sägebandabdeckung 210�F
DPB180 1 1�40�0-0

Stationäreinrichtung und Schutzhaube 210�F
DPB180 1 1�6326-�

Schutzhaube

DPB181 
DPB182 1 1����5-3

DPB184 1 412550-�

Z U B EHÖ R F Ü R L B 1 2 0 0 F

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Parallelanschlag -M21080230

Gehrungsanschlag -M21080260

Schiebestock -M210802�0

Tischverlängerung�-Verbreiterung -M21000300

Schleifbandführung -M21000330

Schleifbänder  - 20 x 2240mm -  Korn 80 - 5 Stk B-42581

Schleifbänder  - 20 x 2240mm -  Korn 120 - 5 Stk B-425��
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1 2 1I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4 .

SÄ G EN

B A NDSÄ G EB L Ä T T ER F Ü R L B 1 2 0 0 F

B e s c h r e i b u n g Z ä h n e /
Z o l l

B r e i t e  
( m m ) A n w e n d u n g s b e r e i c h St k / P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

HCS Sägebänder 

Länge 2240 mm
Stärke 0.5 mm

4 16 Holz - Auftrennen 3 B-1666�

4 13 Holz - Universeller Schnitt 3 B-166�3

6 6 Holz - Kurvenschnitt 3 B-1668�

14 16 Metall - Nicht eisenhältig 3 B-166�5

B A NDSÄ G EB L Ä T T ER

B A NDSÄ G EB L Ä T T ER F Ü R 2 1 0 6 ,  2 1 0 7 F K ,  B P B 1 8 0 ,  DP B 1 8 0 ,  P B 0 0 2 G

B e s c h r e i b u n g Z ä h n e /
Z o l l

M a t e r i a l -
Di c k e  ( m m )

A n w e n d u n g s -
b e r e i c h St k / P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

HCS Sägebänder 
Länge 1140 mm
Breite 13 mm
Stärke 0.5 mm

6 Holz 3 ��256�-�

14 mehr als 5
Kunststoffe, NE-Me-

talle, Weichstahl, 
Aluminium

3 ��2560-3

18 von 4-5 3 ��255�-8

24 weniger als 4 3 ��2558-0

BiM Sägebänder 
mit Zähnen aus 
HCS-Cobalt
Länge 1140 mm
Breite 13 mm
Stärke 0.5 mm

10 Plus de 5.5
Kunststoffe, NE-Me-

talle, Weichstahl, 
Gusseisen, Gussstahl, 
harter Stahl, rostfreier 

Stahl

1 B-30128

14 mehr als 5 1 ��255�-2

18 von 4-5 1 ��2556-4

24 weniger als 4 1 1�46�2-6

Die robusten Bandsägeblätter von Makita sind von hoher 4ualität und besonders widerstandsfähig.

Die 2riginal-Sägeblätter sind aus BiM und haben 18 Zähne�Zoll aus HCS-Cobalt.

B A NDSÄ G EB L Ä T T ER F Ü R DP B 1 8 1  /  DP B 1 8 2

B e s c h r e i b u n g Z ä h n e /
Z o l l

M a t e r i a l -
Di c k e  ( m m )

A n w e n d u n g s -
b e r e i c h St k / P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

BiM Sägebänder 
mit Zähnen aus 
HCS-Cobalt
Länge 835 mm
Breite 13 mm
Stärke 0.5 mm

14 3-6
Plastik und NE-Metalle, 
Weichstahl, Gussstahl 

und Gusseisen

5 B-40543

18 2-3 5 B-4055�

24 0-2 5 B-40565

B A NDSÄ G EB L Ä T T ER F Ü R DP B 1 8 4

B e s c h r e i b u n g Z ä h n e /
Z o l l

M a t e r i a l -
Di c k e  ( m m )

A n w e n d u n g s -
b e r e i c h St k / P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

BiM Sägebänder 
mit Zähnen aus 
HCS-Cobalt
Länge �30mm
Breite 13 mm
Stärke 0.5 mm

14 3-6
Plastik und NE-Metalle, 
Weichstahl, Gussstahl 

und Gusseisen

5 E-04101

18 2-3 5 E-0411�

24 0-2 5 E-04123
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1 2 2 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SÄ G EN

K ET T ENST EM M ER 7 1 0 4 L

B e s c h r e i b u n g K e t t e n b r e i t e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Fräskette (2riginal)

16.5 mm

A-165�0

Schwert (2riginal) 1335�1-3

Kettenantrieb (2riginal) 221501-�

Fräskette

30 mm

A-1661�

Schwert 122235-4

Kettenantrieb 221502-5

Schlüssel 13 - 1� �81204-0

A K K U  G I P SK A RT O NSÄ G EN DSD1 8 0  /  SD1 0 0 D

B e s c h r e i b u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Sägeblätter für Trockenbau�Gipskarton
2 B-4��03

10 B-4��03-10

Sägeblätter für Holz
2 B-4��1�

10 B-4��1�-10

Klingenschutz 1 456632-5

Gleitschutzplatte aus Plastik 1 456624-4

Imbus-Schlüssel 1 �83201-2

G I P SK A RT O NSÄ G EN
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

 6 - HOBELN / SCHLEIFEN 123     
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1 2 4 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

HO B EL N /  SCHL EIF EN

HO B EL M ESSER

HO B EL  -  VERSCHIEDENES Z U B EHÖ R

B e s c h r e i b u n g M a s s e  ( m m ) G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

H S S -H obelmesser 8 2 x3 0 x3

1 1 0 0  /  1 9 0 1  /  1 9 0 2
N 1 9 2 3 B  /  1 9 2 3 H

KP0 8 1 0  /  KP0 8 1 0 C
KP0 8 0 0  /  B KP1 8 0
D KP1 8 0  /  D KP1 8 1

KP0 0 1 G

2 D -1 6 3 4 6

H M  W endemesser 8 2 x5 .5 x1 .2
2 D -0 7 9 4 5

1 0 D -3 5 3 0 2

Ju st ierw inke l 8 2 1 3 4 7 0 2 7 -2

D ruckp la t t e 8 2 1 3 4 3 4 3 3 -9
S chra ube M 4 x5 1 2 5 1 2 4 6 -3

F ü r ein ko mplet t es Klemmpla t t en-S et  
bra ucht  ma n 2  Ju st ierw inke l,
2  D ruckp la t t en und 4  S chra uben

H S S  H obelmesser 1 1 0 x3 0 x3 .1
1 9 1 1 B

2 D -7 1 2 1 1
H M  H obelmesser 1 1 0 2 D -0 8 8 2 2

H S S  H obelmesser 1 5 5 x3 2 x3 1 8 0 5 2 D -7 0 9 1 0

H S S  H obelmesser 1 7 0 x3 5 x3 1 8 0 6 B 2 D -6 3 6 6 6

H S S  W endemesser 3 1 2 x8 x2 KP3 1 2 S 2 B -0 2 8 7 0

C hrome-Va na dium
M esser 3 0 0 x1 8 .5 x1 KP3 0 1 1 2 P-1 9 8 2 5

B e s c h r e i b u n g M a s s e  
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

M esser 
E inst elllehre 8 2

1 9 0 2  /  1 9 1 1 B  / N 1 9 2 3  / 1 9 2 3 H
KP0 8 1 0  /  KP0 8 1 0 C  /  KP0 8 0 0
D KP1 8 0  /  D KP1 8 1  /  KP0 0 1 G

1 9 1 C 1 9 -9

M esser 
E inst ellw inke l 1 8 0 6  /  1 8 0 6 B  /  KP3 1 2 S  /  KP0 0 1 G 7 6 2 0 0 1 -3

M esserha lt er 
zu m N a chschä r-
fen fü r H S S  
M esser

8 2
1 9 0 2  /  N 1 9 2 3  /  1 9 2 3 H  /

KP0 8 1 0  /  KP0 8 1 0 C  /  KP0 8 0 0
D KP1 8 0  /  D KP1 8 1  /  KP0 0 1 G

1 9 1 C 1 7 -3

S t ecksch lü ssel 
9  mm

1 1 0 0  /  1 8 0 5 B  /  1 9 0 2  
1 9 2 3 B  /  1 9 2 3 H  /  N 1 9 2 3 B  

D KP1 8 0  /  D KP1 8 1
KP0 8 0 0  /  KP0 8 1 0  /  KP0 8 1 0 C  

 KP0 0 1 G  

7 8 2 2 0 9 -3
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

SP Ä NEA U SW U RF

A NSCHL Ä G E

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Pa ra llela nschla g

1 8 0 6 B 1 2 3 0 5 3 -3

1 9 1 1 B  /  1 9 2 3 H 1 6 5 2 5 9 -7

KP0 8 0 0  /  B KP1 8 0
D KP1 8 0  /  N 1 9 2 3 B 1 9 5 0 5 5 -9

KP0 8 1 0  /  KP0 8 1 0 C   
D KP1 8 1  /  KP0 0 1 G 1 9 1 C 2 3 -8

4 5 °  A nschla g  ( 1  S t ü ck) KP0 8 1 0  /  KP0 8 1 0 C   
D KP1 8 1  /  KP0 0 1 G 1 2 2 7 9 1 -4

4 5 °  A nschla g  ( 1  Pa a r) KP0 8 1 0  /  KP0 8 1 0 C   
D KP1 8 1  /  KP0 0 1 G 1 9 1 C 2 2 -0

T iefena nschla g
KP0 8 1 0  /  KP0 8 1 0 C  
D KP1 8 1  /  KP0 0 1 G

N 1 9 2 3 B
3 4 2 3 9 0 -8

SP Ä NESÄ CK E

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S pä ne- &  S t a ubsa ck

1 9 0 2  /  N 1 9 2 3 B 1 2 2 2 3 0 -4

1 9 2 3 H 1 9 2 2 6 8 -3

KP0 8 1 0  /  KP0 8 1 0 C  /  KP0 8 0 0  
B KP1 8 0  /  D KP1 8 0  /  D KP1 8 1  /  KP0 0 1 G 1 2 2 7 9 3 -0

G leit verschluss fü r S t a ubsa ck S t a ubsa ck 1 2 2 7 9 3 -0  /  L ä ng e 1 8 0  mm 4 1 0 6 0 2 -8

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S pä nea usw urf W inke lst ü ck 9 0 °

L F 1 0 0 0  /  KP0 8 0 0  /  KP0 8 1 0  /  
KP0 8 1 0 C

D KP1 8 0  /  D KP1 8 1  /  KP0 0 1 G
4 1 6 3 6 8 -8

1 9 2 3 H 1 2 2 3 5 4 -6

N 1 9 2 3 B JP A 1 2 2 1 9 4

S pä nea usw urf 

N 1 9 2 3 B 1 5 2 1 2 2 -3

1 9 2 3 H 1 9 2 0 6 5 -7

KP3 1 2 / S 1 9 3 7 3 3 -5

KP0 8 0 0 / B KP1 8 0 / D KP1 8 0 4 5 1 3 2 9 -1

w

HO B EL N -  VERSCHIEDENES
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

ST A T I O NÄ RHO B EL  2 0 1 2 NB

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

H S S  W endemesser 2  S t k / Pkg 7 9 3 3 4 6 -8

I nnensechska nt schlü ssel 2 , 5  mm 7 8 3 2 0 8 -8

S t ecksch lü ssel 9  mm 7 8 2 2 0 3 -5

A bsa ug vorricht ung   Ø  a ussen 7 6  mm 1 9 3 0 3 6 -7

S chiebest ock 4 1 6 7 7 2 -1

Arbeitstisch zweistufig höhenverstellbar

Pa sst  a uch fü r a lle M a ki t a  Ka pp- und G ehrung ssä g en
1 9 8 6 8 8 -9
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

M a t eria l T yp K o r u n d Si l i zi u m k a r b i d Z i r k o n

A bbildung

A bkü rzu ng A  &  W A C Z

A nw endung H olz,  M et a ll,  et c. S t ein,  D ruckg uss,  G la s,  et c. S t a hl,  F a serpla t t en,  et c.

G r o b M i t t e l F e i n Ex t r a  f e i n

Körnung - 8 0 8 0  - 1 2 0 1 2 0  - 4 0 0 4 0 0  -  

A bbildung

A u f b a u

Sc h l e i f m i t t e l

K o r n g r ö s s e

S chleifmit t el

G rundma t eria l

Z usä t zl iche
B eschicht ung

O bere B eschicht ung
( Kleber)

U nt ere B eschicht ung
( Kleber)

ERK L Ä RU NG  Z U M  SCHL EIF P A P IER
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

B A NDSCHL EIF ER

SCHL EIF P A P IERE F Ü R B A NDSCHL EIF ER

G RA P HIT P L A T T EN K O RK P L A T T EN

G ew ebeschleifbä nder 7 6  x 4 5 7  mm

G ew ebeschleifbä nder 7 6  x 5 3 3  mm G ew ebeschleifbä nder 1 0 0  x 6 1 0  mm

Geeignet für� Buntmetalle, Kunststoffe, 
H olz,  M et a ll

G eeig net  fü r M odelle:  9 9 1 1

Geeignet für� Buntmetalle, Kunststoffe, 
H olz,  M et a ll

G eeig net  fü r M odelle:  9 9 0 3  /  9 9 0 0 B

Geeignet für� Buntmetalle, Kunststoffe, 
H olz,  M et a ll

G eeig net  fü r M odelle:  9 9 2 4 D B  /  9 4 0 2  /  9 4 0 3  /  9 4 0 4

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 5 P-3 7 0 9 1
6 0 5 P-3 7 1 0 0
8 0 5 P-3 7 1 1 6

1 0 0 5 P-3 7 1 2 2
1 2 0 5 P-3 7 1 3 8
1 5 0 5 P-3 7 1 4 4
2 4 0 5 P-3 7 1 5 0

4 0 / 8 0 / 1 2 0 3  ( j e 1 ) P-3 7 1 6 6

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 5 P-3 7 1 7 2
6 0 5 P-3 7 1 8 8
8 0 5 P-3 7 1 9 4
1 0 0 5 P-3 7 2 0 3
1 2 0 5 P-3 7 2 1 9
1 5 0 5 P-3 7 2 2 5
2 4 0 5 P-3 7 2 3 1

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s   i n k l .  
M w s t .

4 0 5 P-3 6 8 8 7
6 0 5 P-3 6 8 9 3
8 0 5 P-3 6 9 0 2

1 0 0 5 P-3 6 9 1 8
1 2 0 5 P-3 6 9 2 4
1 5 0 5 P-3 6 9 3 0
2 4 0 5 P-3 6 9 4 6

Auflagefläche mit verbesserter Gleitfähigkeit W ä rmeisolierung

F ü r  M o d e l l G r ö s s e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

9 4 0 1  /  9 4 0 2 1 7 8  x 1 1 0 A -8 6 2 6 2
9 4 0 3 1 6 8  x 1 0 9 4 2 1 6 4 8 -9
9 4 0 4 1 8 8  x 1 1 1 4 2 3 3 1 7 -8
9 9 0 3  /  9 9 0 2 1 5 0  x   9 0 1 9 3 1 9 7 -3
9 9 0 0 B 1 4 8  x   9 8 4 2 3 0 2 7 -7
9 9 2 4 D B 1 8 0  x 1 0 0 4 2 3 0 3 6 -6

F ü r  M o d e l l G r ö s s e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

9 4 0 1  /  9 4 0 2  /  9 4 0 3 1 7 1  x 1 1 0 4 2 1 0 9 3 -8
9 4 0 4 1 9 0  x 1 1 2 4 2 3 3 1 4 -4
9 9 0 3  /  9 9 0 2  1 5 0  x   9 0 1 9 3 1 9 9 -9
9 9 2 4 D B 1 7 9  x   9 9 4 2 3 0 3 5 -8
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chra ubzw ing en /  Pa a r 9 9 1 1 1 9 2 6 9 4 -6

S t a t ionä r-E inricht ung

9 9 0 2  /  9 9 0 3
9 4 0 4  /  9 9 2 0 1 9 3 0 5 5 -3

B S 0 0 1 G 1 9 1 5 E 3 -1

S t a ndfuss fü r B a ndschleifer 9 4 0 1 /  9 4 0 2 3 4 2 3 3 2 -2

S chleifra hmen
9 9 0 3 1 9 3 0 7 0 -7

9 4 0 4 1 9 3 0 7 2 -3

S t a ubsa ck

9 4 0 1  /  9 4 0 2 1 2 2 2 9 7 -2

9 4 0 3 1 2 2 5 6 2 -9

9 4 0 4  /  9 9 0 3 1 2 2 5 9 1 -2

9 9 1 0  /  9 9 1 1 1 2 2 5 4 8 -3

9 9 2 4 D B  /  9 9 0 0 B 1 2 2 2 9 6 -4

G leit verschluss fü r S t a ubsa ck A lle
( L ä ng e 1 8 0  mm) 4 1 0 6 0 2 -8

B A NDSCHL EIF ER -  VERSCHIEDENES
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

EX Z ENT ERSCHL EIF ER
SCHL EIF P A P IERE F Ü R EX Z ENT ERSCHL EIF ER 1 2 5  M M

S chleifpa piere Ø  1 2 5  mm 
(Klett, 8 Löcher)

S chleifpa piere Ø  1 2 5  mm 
(Klett, 8 Löcher)

G eeig net  fü r:    Ho l z u n d  M e t a l l
Buntmetalle, Kunststoffe

G eeig net  fü r M odelle:  B O 5 0 1 0  /  B O 5 0 1 2  /  B O 5 0 3 0
  B O 5 0 3 1  /  B O 5 0 2 0  /  B O 5 0 2 1
  B O 5 0 4 1  /  B B O 1 8 0  /  D B O 1 8 0

G eeig net  fü r:    L a c k e  u n d  F a r b e n
Buntmetalle, Kunststoffe, 
H olz,  M et a ll

G eeig net  fü r M odelle:  B O 5 0 1 0  /  B O 5 0 1 2  /  B O 5 0 3 0
  B O 5 0 3 1  /  B O 5 0 2 0  /  B O 5 0 2 1
  B O 5 0 4 1  /  B B O 1 8 0  /  D B O 1 8 0

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0
1 0 P-4 3 5 3 3
5 0 P-4 3 6 2 0

6 0
1 0 P-4 3 5 4 9
5 0 P-4 3 6 3 6

8 0
1 0 P-4 3 5 5 5
5 0 P-4 3 6 4 2

1 0 0
1 0 P-4 3 5 6 1
5 0 P-4 3 6 5 8

1 2 0
1 0 P-4 3 5 7 7
5 0 P-4 3 6 6 4

1 8 0
1 0 P-4 3 5 8 3
5 0 P-4 3 6 7 0

2 4 0
1 0 P-4 3 5 9 9
5 0 P-4 3 6 8 6

3 2 0
1 0 P-4 3 6 0 8
5 0 P-4 3 6 9 2

4 0 0
1 0 P-4 3 6 1 4
5 0 P-4 3 7 0 1

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0
1 0 P-3 3 3 4 2
5 0 P-3 7 3 8 4

6 0
1 0 P-3 3 3 5 8
5 0 P-3 7 3 9 0

8 0
1 0 P-3 3 3 6 4
5 0 P-3 7 4 0 9

1 0 0
1 0 P-3 3 3 7 0
5 0 P-3 7 4 1 5

1 2 0
1 0 P-3 3 3 8 6
5 0 P-3 7 4 2 1

1 8 0
1 0 P-3 3 3 9 2
5 0 P-3 7 4 3 7

2 4 0
1 0 P-3 3 4 0 1
5 0 P-3 7 4 4 3

3 2 0
1 0 P-3 3 4 1 7
5 0 P-3 7 4 5 9

4 0 0
1 0 P-3 3 4 2 3
5 0 P-3 7 4 6 5

G RIF F  F Ü R EX Z ENT ERSCHL EIF ER 1 2 5  M M

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Vordergriff B O 5 0 4 0  /  B O 5 0 4 1 1 2 5 7 7 9 -3

Seitengriff D PO 5 0 0 1 4 4 1 6 3 -3
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

Schleifpapiere � 150 mm (Klett, 8 Löcher) Schleifpapiere � 150 mm (Klett, 8 Löcher)

Geeignet für�   Buntmetalle, Kunststoffe, 
H olz,  M et a ll,

G eeig net  fü r M odelle:  B O 6 0 3 0  /  B O 6 0 4 0  /  B O 6 0 5 0

G eeig net  fü r:  L a cke  und F a rben,  B unt met a lle,  
Kunststoffe, Holz, Metall

G eeig net  fü r M odelle:  B O 6 0 3 0  /  B O 6 0 4 0  /  B O 6 0 5 0

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0
1 0 P-3 1 9 1 8
5 0 P-3 2 5 7 4

6 0
1 0 P-3 1 9 2 4
5 0 P-3 2 5 8 0

8 0
1 0 P-3 1 9 3 0
5 0 P-3 2 5 9 6

1 0 0
1 0 P-3 1 9 4 6
5 0 P-3 2 6 0 5

1 2 0
1 0 P-3 1 9 5 2
5 0 P-3 2 6 1 1

1 5 0 1 0 P-3 1 9 6 8

1 8 0
1 0 P-3 1 9 7 4
5 0 P-3 2 6 3 3

2 4 0 1 0 P-3 1 9 9 6

3 2 0
1 0 P-3 2 0 0 7
5 0 P-3 2 6 6 1

4 0 0
1 0 P-3 2 0 1 3
5 0 P-3 2 6 7 7

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0
1 0 P-3 7 8 3 9
5 0 P-3 7 9 4 8

6 0
1 0 P-3 7 8 4 5
5 0 P-3 7 9 5 4

8 0
1 0 P-3 7 8 5 1
5 0 P-3 7 9 6 0

1 0 0
1 0 P-3 7 8 6 7
5 0 P-3 7 9 7 6

1 2 0
1 0 P-3 7 8 7 3
5 0 P-3 7 9 8 2

1 5 0 1 0 P-3 7 8 8 9

1 8 0
1 0 P-3 7 8 9 5
5 0 P-3 7 9 9 8

2 4 0
1 0 P-3 7 9 1 0
5 0 P-3 8 0 0 9

3 2 0
1 0 P-3 7 9 2 6
5 0 P-3 8 0 1 5

4 0 0
1 0 P-3 7 9 3 2
5 0 P-3 8 0 2 1

Schleifpapiere � 150 mm (Klett,14 Löcher) U niversa l-G ebra uch :  H olz,  M et a ll,  F a rbe,  N E -M et a lle,  
Plä t t li,  F iberg la s,  S t ein

G eeig net  fü r M odelle:  B O 6 0 3 0 / B O 6 0 4 0 / B O 6 0 5 0

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 5 0 B -3 9 3 0 0

6 0 5 0 B -3 9 3 1 6

8 0 1 0 0 B -3 9 3 2 2

1 0 0 1 0 0 B -3 9 3 3 8

1 2 0 1 0 0 B -3 9 3 4 4

2 4 0 1 0 0 B -3 9 3 5 0

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 2 0 1 0 0 B -3 9 3 6 6

3 6 0 1 0 0 B -3 9 3 7 2

4 0 0 1 0 0 B -3 9 3 8 8

5 0 0 1 0 0 B -3 9 3 9 4

6 0 0 1 0 0 B -3 9 4 0 3

8 0 0 1 0 0 B -3 9 4 1 9

1 0 0 0 1 0 0 B -3 9 4 2 5

SCHL EIF P A P IERE F Ü R EX Z ENT ERSCHL EIF ER 1 5 0  M M

EX Z ENT ERSCHL EIF ER

SCHL EIF P A P IERE F Ü R EX Z ENT ERSCHL EIF ER 1 5 0  M M
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

L A NG HA L SSCHL EIF ER 

SCHL EIF P A P IERE F Ü R L A NG HA L SSCHL EIF ER 2 2 5  M M  DSL 8 0 0  /  DSL 8 0 1

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t .

4 0 2 5 B -6 8 3 8 9
8 0 2 5 B -6 8 3 9 5

1 2 0 2 5 B -6 8 4 0 4
1 8 0 2 5 B -6 8 4 1 0
3 2 0 2 5 B -6 8 4 2 6

SCHL EIF T EL L ER 2 1 0  M M  F Ü R L A NG HA L SSCHL EIF ER DSL 8 0 0  /  DSL 8 0 1

M it  Klet t verschluss!

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t .

H a rt 1 9 9 9 3 8 -5
W eich 1 9 9 9 3 9 -3
M it t el 1 9 9 9 4 0 -8

T EL ESK O P - VERL Ä NG ERU NG   U ND VERSCHIEDENES

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t .

Verst ellba re Verlä ng erung  1 , 1  bis 1 , 5 2  M et er
F ü r eine M a xi ma le L ä ng e von 2 .1  M et er
M it  G ü rt el und T ra g t a sche

1 9 9 9 3 7 -7

T ra nsport t a sche
M it  zu sä t zl ichen T a schen innen und a ussen
M a sse ( L  x B  x H ) :  1 2 0 0  x 3 5 0  x 1 2 0  mm

1 9 5 6 3 8 -5

A W S -E inheit  fü r B luet oot h-F unkt ion
Verbindet  den A kku -S t a ubsa ug er zu r M a schine 
und ermöglicht somit automatischen Start der 
A bsa ug ung  ohne Ka bel ( siehe S eit e 2 5 0 )

1 9 8 9 0 0 -7

A da pt er-S et  W U T 0 2  fü r E lekt ro-S t a ubsa ug er.
U m A W S  B luet oot h-F unkt ion mit  E lekt ro-S t a ubsa u-
ger zu verbinden. Ermöglicht automatischen Start 
der A bsa ug ung  ohne Ka bel. I nkl usiv A W S -E inheit .

1 9 9 8 0 3 -8
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

P O L IER-  U ND B Ü RST M A SCHINEN

VERSCHIEDENES Z U B EHÖ R F Ü R DP V3 0 0  U ND P V3 0 1

B e s c h r e i b u n g M e n g e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t .

Poliert eller Ø  7 5  mm 1 7 4 3 1 2 5 -4

S chw a mm zu m A uft ra g en von W a chs
Ø  8 0  mm 1 1 9 1 N 9 0 -9

S chw a mm zu m Polieren
Ø  8 0  mm 1 1 9 1 N 9 1 -7

Polierha ube a us W olle
Ø  8 0  mm 1 1 9 1 N 9 2 -5

B e s c h r e i b u n g K o r n M e n g e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t .

A da pt er fü r S chleift eller
  Ø   5 0  mm 1 7 4 3 1 2 6 -2

S chleift eller  Ø   5 0  mm 1 7 4 3 1 2 4 -6

Polierscheiben
Ø   5 0  mm 

st a rr

G rob 2 5 E -0 7 4 6 2

M it t el 2 5 E -0 7 4 7 8

F ein 2 5 E -0 7 4 8 4

Polierscheiben
Ø   5 0  mm

 w eich

M it t el 2 5 E -0 7 4 9 0

F ein 2 5 E -0 7 5 0 9

S ehr fein 2 5 E -0 7 5 1 5

S chleifscheiben
Ø   5 0  mm

A 6 0 2 5 E -0 7 4 1 2

A 8 0 2 5 E -0 7 4 2 8

A 1 2 0 2 5 E -0 7 4 3 4

S chleifscheiben
Ø   5 0  mm

Z 6 0 2 5 E -0 7 4 4 0

Z 8 0 2 5 E -0 7 4 5 6
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

SCHL EIF T EL L ER F Ü R EX Z ENT ERSCHL EIF ER

SCHL EIF -  U ND P O L IERT EL L ER

B e s c h r e i b u n g Du r c h m e s s e r  
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s   i n k l .  

M w s t .

Klet t
( O rig ina l fü r Ø  1 2 5  mm) 1 2 3

B O 5 0 1 0  /  B O 5 0 1 2  /  
B O 5 0 3 0  B O 5 0 2 1  /   
B O 5 0 3 1  /  B O 5 0 4 1  
B B O 1 8 0  /  D B O 1 8 0

1 9 7 4 6 8 -0

Klet t  - H a rt  /  zu m Polieren 1 3 0

B O 6 0 5 0

1 9 7 3 1 7 -1

Klet t  - H a rt
F ü r g robe S chleifa rbeit en 1 5 0 1 9 7 3 1 5 -5

Klet t  - W eich
F ü r a lle S chleifa rbeit en
( O rig ina lt eller von B O 6 0 5 0 )

1 5 0 1 9 7 3 1 4 -7

Klet t  - S uperw eich
Für feinsten Schliff 1 5 0 1 9 7 3 1 6 -3

Klet t  - H a rt
F ü r g robe S chleifa rbeit en 1 5 0

B O 6 0 3 0  /  B O 6 0 4 0

1 9 6 6 8 5 -9

Klet t  - W eich
F ü r a lle S chleifa rbeit en
( O rig ina lt eller von B O 6 0 3 0 / B O 6 0 4 0 )

1 5 0 1 9 6 6 8 4 -1

Klet t  - S uperw eich
Für feinsten Schliff 1 5 0 1 9 6 6 8 6 -7

B e s c h r e i b u n g Du r c h m e s s e r  
( m m )

G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s   i n k l .  

M w s t .
     

Poliert eller - Klet t
    

1 2 5
PO 5 0 0 0 C  /  D PO 5 0 0

1 9 7 9 2 2 -4

1 5 0 1 9 7 9 2 8 -2

Poliert eller - Klet t  
( O rig ina l)  
I dea l fü r Polierha ube A rt . 1 9 2 6 2 9 -7

1 6 5 9 2 3 7 C B  /  PV7 0 0 0 C  
 PV0 0 1 G 7 4 3 0 5 3 -3

Z ent rierrohr um die Polierha ube a us 
Lammfell 1�262�-� zu fixieren. fü r 7 4 3 0 5 3 -3 2 6 2 5 4 2 -4

Poliert eller - Klet t  /  M 1 4
I dea l fü r Klet t -S chw ä mme 1 1 5 / 1 2 5 9 5 6 5 C VL  /  9 5 6 5 C VR

S A 5 0 4 0 C 7 4 3 0 6 0 -6

S chleift eller - ela st isch /  M 1 4
inkl . S pa nnmut t er
Ideal für Metallschliff
mit  F iberscheiben " C orundum"

1 2 5
Polierschleifer und 

W inke lschleifer

P-0 5 8 9 8

1 8 0 P-0 5 9 1 3

Schleifteller für groben Metallschliff
O rig ina l S A 7 0 0 0 C  und 9 2 1 8 S B
inkl . S pa nnmut t er M 1 4  x 4 8 mm
I dea l mit  F iberscheiben " C orundum"
von S eit e 1 7 3

1 7 0 9 2 1 8 S B  /  S A 7 0 0 0 C 7 4 3 0 1 2 -7

W eicher Poliert eller 
fü r Polierha ube a us L a mmfell A rt . P-2 1 7 5 5
M a x 2 ‘ 1 0 0  U / min

2 0 0 PV7 0 0 0 C P-2 1 7 6 1

SCHL EIF -  U ND P O L IERT EL L ER
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

P O L IERHA U B EN U ND SCHW Ä M M E

B e s c h r e i b u n g Du r c h m e s s e r  
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

F ilzp a d mit  Klet t  
Z um Polieren von minera lischen 
M a t eria lien,  A cryl g la s und L a cke n

1 2 5 Poliert eller  Ø  1 2 5  mm 1 9 6 1 5 2 -4

1 5 0 Poliert eller  Ø  1 5 0  mm 1 9 3 2 8 8 -0

Polierha ube a us L a mmfell 
mit  Klet t verschluss
zu m H ochg la nzp olieren von W a chs

1 2 5 Poliert eller  Ø  1 2 5  mm 1 9 7 8 9 7 -7

1 5 0 Poliert eller  Ø  1 5 0  mm 7 9 4 5 6 0 -9

Polierha ube a us L a mmfell 
mit  Klet t verschluss 
pa ssend fü r S chleift eller - Klet t :  
7 4 3 0 5 3 -3

1 8 0
9 2 3 7 C B  /  PV7 0 0 0 C  /  

S A 7 0 0 0 C
PV0 0 1 G

1 9 2 6 2 9 -7

Polierha ube a us L a mmfell
M it  B efest ig ung s-S chnur

1 8 0 Poliert eller  Ø  1 6 5  mm 7 9 4 1 7 6 -0

2 2 5 Poliert eller  Ø  2 0 0  mm P-2 1 7 5 5

L a mmfellscheibe 
B eidseit ig  verw endba r fü r 
2  verschiedene F a rben.
Dazu nötig � Gewinde-Adapter 
D -5 6 9 6 0  

2 3 0 9 2 3 7 C B  /  PV7 0 0 0 C  /  
S A 7 0 0 0 C D -5 7 1 4 6

G ew inde-A da pt er M 1 4  a uf 5 / 8 " fü r D -5 7 1 4 6 D -5 6 9 6 0

Klet t  S chw a mm w eiss - 
dicht er st a biler S chw a mm 
zu m B ea rbeit en von 
2 -S chicht -F a rbsyst emen
I dea l mit  Poliert eller P-2 1 7 7 7

1 5 0 Poliert eller P-2 1 7 2 7

Klet t -S chw a mm bla u - 
w eicher S chw a mm zu m B ea rbeit en 
von Zellstoffen, Acryl usw.
I dea l mit  Poliert eller P-2 1 7 7 7

1 5 0 Poliert eller  P-2 1 7 3 3

Klet t -S chw a mm ora ng e - 
fest er S chw a mm fü r Polier- und 
M ischa nforderung en /  g ering e D icke  
fü r schw ierig e S t ellen
I dea l mit  Poliert eller P-2 1 7 7 7

1 5 0 Poliert eller P-2 1 7 4 9

Klet t -S chw a mm
zu m A uft ra g en von W a chs

1 2 3 Poliert eller 7 9 4 5 5 8 -6

1 5 0 Poliert eller 1 9 7 8 9 4 -3

H ochq ua lit ä t s-S chw a mm
mit  Klet t 1 9 0 9 2 3 7 C B  /  PV7 0 0 0 C  /  

S A 7 0 0 0 C 1 9 3 4 7 0 -1

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Polier-S et  mit  folg enden A rt ike l :
P-2 1 7 6 1  W eicher S chleift eller Ø  2 0 0  mm
+  P-2 1 7 5 5  Polierha ube a us L a mmfell
+  P-2 1 7 7 7  S chleift eller mit  Klet t  Ø 1 1 7  mm
+  P-2 1 7 2 7  Klet t -S chw a mm w eiss ( 2 -S chicht -F a rbsyst emen)
� P-21�33 Klett-Schwamm blau ( Zellstoffen, Acryl, usw)
+  P-2 1 7 4 9  Klet t -S chw a mm ora ng e ( fü r schw ierig e S t ellen)

PV7 0 0 0 C
oder M odelle 

bis ma x.  2 ' 5 0 0  U / min
P-3 5 3 4 6

P O L IER- SET

G emä ss D urchmesser der S chleift eller :  B O 6 0 4 0  /  B O 5 0 1 0  /  B O 5 0 1 2  /  B O 5 0 3 0  /  B O 5 0 3 1  /  B O 5 0 2 0  /  B O 5 0 2 1  B O 5 0 4 1  /  D B O 1 8 0  
/  B O 6 0 3 0  /  B O 6 0 4 0  /  B O 6 0 5 0  /  PO 5 0 0 0 C  /  D PO 5 0 0  /  9 2 3 7 C B  /  PV7 0 0 0 C  /  9 5 6 5 C VL  /  9 5 6 5 C VR  /  9 2 3 7 C B  /  9 2 2 7 C B  /  S A 7 0 0 0 C  
S A 5 0 4 0 C  /  9 2 1 8 S B  /  S A 7 0 0 0 C
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

SCHW ING SCHL EIF ER

SCHL EIF P A P IERE F Ü R SCHW ING SCHL EIF ER

S chleifpa piere 1 1 4  x 1 0 2  mm ( Klet t ,  6  L och) S chleifpa piere 1 1 4  x 1 0 2  mm ( Klet t ,  6  L och)

S chleifpa pier 9 5  x 9 5  x 9 5  mm ( Klet t ,  6  L och) S chleifpa pier 9 5  x 9 5  x 9 5  mm ( Klet t ,  6  L och)

G eeig net  fü r:  M e t a l l ,  Ho l z ,  Buntmetalle, Kunststoffe, 

G eeig net  fü r M odelle:  B O 4 5 5 5  /  B O 4 5 6 5  
                                   D B O 4 8 0  /  D B O 4 8 4

G eeig net  fü r:  L a c k e  u n d  F a r b e n ,  B unt met a lle,  
Kunststoffe, Holz, Metall

G eeig net  fü r M odelle:  B O 4 5 5 5  /  B O 4 5 6 5  
                                   D B O 4 8 0  /  D B O 4 8 4

G eeig net  fü r:  M e t a l l ,  Ho l z ,  B unt met a lle,  
Kunststoffe, 

G eeig net  fü r M odelle:  B O 4 5 6 5  /  D B O 4 8 0

G eeig net  fü r:  L a c k e  u n d  F a r b e n ,  B unt met a lle,
                      Kunststoffe, Holz, Metall

G eeig net  fü r M odelle:  B O 4 5 6 5  /  D B O 4 8 0

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 1 0 P-3 3 0 8 7

6 0 1 0 P-3 3 0 9 3

8 0 1 0 P-3 3 1 0 2

1 0 0 1 0 P-3 3 1 1 8

1 2 0 1 0 P-3 3 1 2 4

1 5 0 1 0 P-3 3 1 3 0

1 8 0 1 0 P-3 3 1 4 6

2 4 0 1 0 P-3 3 1 5 2

3 2 0 1 0 P-3 3 1 6 8

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 1 0 P-3 5 8 0 7

6 0 1 0 P-3 5 8 1 3

8 0 1 0 P-3 5 8 2 9

1 0 0 1 0 P-3 5 8 3 5

1 2 0 1 0 P-3 5 8 4 1

1 5 0 1 0 P-3 5 8 5 7

1 8 0 1 0 P-3 5 8 6 3

2 4 0 1 0 P-3 5 8 7 9

3 2 0 1 0 P-3 5 8 8 5

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s   i n k l .  
M w s t .

4 0 1 0 P-3 3 2 5 5

6 0 1 0 P-3 3 2 6 1

8 0 1 0 P-3 3 2 7 7

1 0 0 1 0 P-3 3 2 8 3

1 2 0 1 0 P-3 3 2 9 9

1 5 0 1 0 P-3 3 3 0 8

1 8 0 1 0 P-3 3 3 1 4

2 4 0 1 0 P-3 3 3 2 0

3 2 0 1 0 P-3 3 3 3 6

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 1 0 P-4 2 6 8 4

6 0 1 0 P-4 2 6 9 0

8 0 1 0 P-4 2 7 0 9

1 0 0 1 0 P-4 2 7 1 5

1 2 0 1 0 P-4 2 7 2 1

1 5 0 1 0 P-4 2 7 3 7

1 8 0 1 0 P-4 2 7 4 3

2 4 0 1 0 P-4 2 7 5 9

3 2 0 1 0 P-4 2 7 6 5
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HO B EL N /  SCHL EIF EN

Schleifpapiere �3 x 230 mm (8 Löcher) Schleifpapiere �3 x 185 mm (Klett, 8 Löcher)

Geeignet für� Buntmetalle, Kunststoffe, Holz, Metall

G eeig net  fü r M odelle:  
D B O 3 8 0  /  D B O 3 8 2  /  B O 3 7 0 0  /  B O 3 7 1 0  /  B O 3 7 1 1

Achtung � Benötigt Grundplatte 
ohne Klet t verschluss,  m i t  K l a m m e r n

Geeignet für� Buntmetalle, Kunststoffe, Holz, Metall

G eeig net  fü r M odelle:  
D B O 3 8 0  /  D B O 3 8 2  /  B O 3 7 0 0  /  B O 3 7 1 0  /  B O 3 7 1 1

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 1 0 P-3 1 8 3 7

6 0 1 0 P-3 1 8 4 3

8 0 1 0 P-3 1 8 5 9

1 0 0 1 0 P-3 1 8 6 5

1 2 0 1 0 P-3 6 0 1 1

1 5 0 1 0 P-3 6 0 2 7

1 8 0 1 0 P-3 6 0 3 3

2 4 0 1 0 P-3 6 0 4 9

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s   i n k l .  
M w s t .

4 0 1 0 P-3 1 8 7 1

6 0 1 0 P-3 1 8 8 7

8 0 1 0 P-3 1 8 9 3

1 0 0 1 0 P-3 1 9 0 2

1 2 0 1 0 P-3 5 8 9 1

1 5 0 1 0 P-3 5 9 0 0

1 8 0 1 0 P-3 5 9 1 6

2 4 0 1 0 P-3 5 9 2 2

Schleifpapiere 115 x 230 mm (Klett, 10 Löcher)Schleifpapiere 115x 280 mm (14 Löcher)

Geeignet für� Buntmetalle, Kunststoffe, Holz, Metall

G eeig net  fü r M odelle:  B O 4 9 0 0 V /  9 0 4 6

Geeignet für� Buntmetalle, Kunststoffe, Holz, Metall

G eeig net  fü r M odelle:  B O 4 9 0 0 V /  9 0 4 6

A chtung � Benötigt Grundplatte ohne 
Klet t verschluss,  m i t  K l a m m e r n

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 1 0 P-3 3 1 7 4

6 0 1 0 P-3 3 1 8 0

8 0 1 0 P-3 3 1 9 6

1 0 0 1 0 P-3 3 2 0 5

1 2 0 1 0 P-3 3 2 1 1

1 5 0 1 0 P-3 3 2 2 7

1 8 0 1 0 P-3 3 2 3 3

2 4 0 1 0 P-3 3 2 4 9

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 1 0 P-3 3 0 0 9

6 0 1 0 P-3 3 0 1 5

8 0 1 0 P-3 3 0 2 1

1 0 0 1 0 P-3 3 0 3 7

1 2 0 1 0 P-3 3 0 4 3

1 5 0 1 0 P-3 3 0 5 9

1 8 0 1 0 P-3 3 0 6 5

2 4 0 1 0 P-3 3 0 7 1

SCHW ING SCHL EIF ER

SCHL EIF P A P IERE F Ü R SCHW ING SCHL EIF ER
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B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

O rig ina l G rundpla t t e ohne Klet t
F ü r S chleifpa pier 9 3  x 2 3 0  mm

D B O 3 8 0  /  D B O 3 8 2  
B O 3 7 0 0  /  B O 3 7 1 0  /  B O 3 7 1 1 1 9 7 4 6 4 -8

S pezi a l G rundpla t t e Klet t
9 3  x 1 8 5  mm

D B O 3 8 0  /  D B O 3 8 2  
B O 3 7 0 0  /  B O 3 7 1 0  /  B O 3 7 1 1 1 9 4 9 3 0 -6

G rundpla t t e Klet t  Q ua dra t D B O 4 8 0 1 9 1 Y 2 4 -8

G rundpla t t e fü r H a ke n Q ua dra t
( ohne Klet t ) D B O 4 8 0 1 9 1 Y 2 5 -6

G rundpla t t e Klet t B O 4 9 0 0 V 1 9 3 5 2 1 -0

G rundpla t t e Klet t 9 0 4 6 1 9 7 4 6 9 -8

G rundpla t t e Klet t B O 4 5 5 5 1 9 7 4 6 5 -6

G rundpla t t e Klet t  D elt a D B O 4 8 0 1 9 1 Y 2 2 -2

G rundpla t t e Klet t  D elt a B O 4 5 6 5 1 9 7 4 6 7 -2

L ocherpla t t e 
9 3  x 2 2 8  mm /  8  L och D B O 3 8 0  /  B O 3 7 0 0  /  B O 3 7 1 0  /  B O 3 7 1 1 1 9 2 9 8 9 -7

L ocherpla t t e 
1 1 4  x 1 0 2  mm /  6  L och

B O 4 5 5 5  /  B O 4 5 5 6  /  B O 4 5 5 7  
D B O 4 8 0 4 5 0 0 6 6 -4

L ocherpla t t e 
1 1 5  x 2 8 0  mm /  8  L och B O 4 9 0 0 V /  9 0 4 6 1 9 2 5 2 3 -3

G RU NDP L A T T EN U ND L O CHERP L A T T EN



INDEX 6

1 3 9I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

HO B EL N /  SCHL EIF EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Pa piersa ckh a lt er inkl . Pa piersa ck ( ku rz)  - 
Pa ssender S t a ubsa ck ist  1 9 3 7 1 2 -3

B O 4 5 6 5  /  B O 4 5 5 5   
B O 5 0 1 0  /  B O 5 0 1 2

1 9 3 9 3 2 -9

5  S t k.  Pa pierst a ubsä cke  ( ku rz)  - 
Pa ssend fü r S t a ubsa ckh a lt er ( ku rz)  1 9 3 9 3 2 -9 1 9 3 7 1 2 -3

S t a ubbox inkl . Pa piersa ck - 
Pa ssender F ilt ersa ck:  1 6 8 5 5 7 -8  /  Pa ssendes 
Pa piersa ck S et :  1 9 4 7 4 6 -9

B O 4 5 6 5  /  B O 4 5 5 5
B O 3 7 0 0  /  B O 3 7 1 0

B O 5 0 3 0  /  B O 5 0 3 1  /  B O 5 0 4 1
D B O 1 8 0  /  D O B 3 8 0

D B O 4 8 0  

1 3 5 2 4 6 -0

5  S t k.  Pa pierst a ubsä cke  - 
Pa ssend zu  S t a ubbox 1 3 5 2 4 6 -0 1 9 4 7 4 6 -9

1  S t k.  G ew ebest a ubsa ck 
- Pa ssend zu  S t a ubbox 1 3 5 2 4 6 -0 1 6 8 5 5 7 -8

Pa piersa ckh a lt er inkl . Pa piersa ck ( la ng )  - 
Pa ssender S t a ubsa ck ist  A rt . 1 9 3 2 9 3 -7

9 0 4 6  /  B O 4 9 0 0 V
B O 6 0 3 0  /  B O 5 0 2 1  

1 9 3 2 9 4 -5

5  S t k.  Pa pierst a ubsä cke  ( la ng )  - 
Pa ssend fü r S t a ubsa ckh a lt er ( la ng )  A rt .1 9 3 2 9 4 -5 1 9 3 2 9 3 -7

S t a ubsa ug er-A da pt er 2 2 < 2 4
für Anschlussgrösse 24
( siehe Ka pit el 1 2  - S a ug en)

B O 4 5 6 5  /  B O 4 5 5 5  /  B O 4 9 0 0 V
B O 3 7 0 0  /  B O 3 7 1 0

B O 5 0 3 1  /  B O 6 0 3 0  /  B O 6 0 4 0
9 0 3 1

4 1 7 4 0 8 -5

1 9 2 3 4 9 -3

Akku-Schutz - dient auch als Griff D B O 3 8 0 4 2 2 8 0 7 -8

Staubsack aus Stoff D B O 3 8 0 1 4 0 1 1 5 -2

SCHW ING SCHL EIF ER VERSCHIEDENES



INDEX6

1 4 0 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

HO B EL N /  SCHL EIF EN

B A NDF EIL EN

SCHL EIF P A P IER F Ü R B A NDF EIL EN 9 0 3 2  U ND DB S1 8 0

S chleifbä nder 6  x 5 3 3  mm S chleifbä nder 9  x 5 3 3  mm S chleifbä nder 1 3  x 5 3 3  mm

Universal Einsatz. Geeignet für� Buntmetalle, Kunststoffe, Holz, Metall

K ö r n u n g St k /
P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 0 5 P-4 3 1 8 1
6 0 5 P-4 3 1 9 7
8 0 5 P-4 3 2 0 6
1 0 0 5 P-4 3 2 1 2
1 2 0 5 P-4 3 2 2 8
1 5 0 5 P-4 3 2 3 4
2 4 0 5 P-4 3 2 4 0

K ö r n u n g St k /
P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 0 5 P-4 3 2 5 6
6 0 5 P-4 3 2 6 2
8 0 5 P-4 3 2 7 8
1 0 0 5 P-4 3 2 8 4
1 2 0 5 P-4 3 2 9 0
1 5 0 5 P-4 3 3 0 9
2 4 0 5 P-4 3 3 1 5

K ö r n u n g St k /
P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 0 5 P-4 3 3 2 1
6 0 5 P-4 3 3 3 7
8 0 5 P-4 3 3 4 3

1 0 0 5 P-4 3 3 5 9
1 2 0 5 P-4 3 3 6 5
1 5 0 5 P-4 3 3 7 1
2 4 0 5 P-4 3 3 8 7

S chleifbä nder 6  x 5 3 3  mm S chleifbä nder 9  x 5 3 3  mm S chleifbä nder 1 3  x 5 3 3  mm

K ö r n u n g St k /
P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 0 1 0 A -3 4 5 1 2
6 0 1 0 A -3 4 5 2 8
8 0 1 0 A -3 4 5 3 4
1 0 0 1 0 A -3 4 5 4 0
1 2 0 1 0 A -3 4 5 5 6

K ö r n u n g St k /
P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 0 1 0 A -3 4 4 4 7
6 0 1 0 A -3 4 4 5 3
8 0 1 0 A -3 4 4 6 9
1 0 0 1 0 A -3 4 4 7 5
1 2 0 1 0 A -3 4 4 8 1

K ö r n u n g St k /
P k g B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 0 1 0 A -3 4 5 6 2
6 0 1 0 A -3 4 5 7 8
8 0 1 0 A -3 4 5 8 4

1 0 0 1 0 A -3 4 5 9 0
1 2 0 1 0 A -3 4 6 0 9

Ho c h l e i s t u n g s s c h l e i f b ä n d e r .  G e e i g n e t  f ü r  h a r t e n  Ei n s a t z,  a u c h  f ü r  In o x  :



INDEX 6

1 4 1I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

HO B EL N /  SCHL EIF EN

S chleifbä nder 3 0  x 5 3 3  mm S chleifbä nder 3 0  x 5 3 3  mm ( G la s)

Geeignet für� Buntmetalle, Kunststoffe, Holz, Metall

G eeig net  fü r M odell 9 0 3 1

Geeignet für� Glas-Trockenschliff, Keramik,
a uch fü r N a t urst ein,  B et on
A us S iliz ium Ka rbid

G eeig net  fü r M odelle  9 0 3 1

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 0 5 P-3 6 6 7 5
6 0 5 P-3 6 6 8 1
8 0 5 P-3 6 6 9 7

1 0 0 5 P-3 6 7 0 6
1 2 0 5 P-3 6 7 1 2
1 5 0 5 P-3 6 7 2 8
2 4 0 5 P-3 6 7 3 4

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t
4 0 5 P-0 1 3 9 5
6 0 5 P-0 1 4 0 4
8 0 5 P-0 1 1 9 9

1 0 0 5 P-0 1 2 0 8
1 2 0 5 P-0 1 2 1 4
1 5 0 5 P-0 1 2 2 0
1 8 0 5 P-0 1 2 3 6

SO NST IG ES Z U B EHÖ R B A NDF EIL EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

6  mm F ü hrung sa rm ( inkl . 2  Pla t t en)

9 0 3 2  /  D B S 1 8 0

1 2 5 1 5 7 -7

9  mm F ü hrung sa rm ( inkl . 2  Pla t t en) 1 2 5 1 5 8 -5

1 3  mm F ü hrung sa rm ( inkl . 2  Pla t t en) 1 2 5 1 5 9 -3

E rsa t z- M et a llpla t t e mit  Kork 
B reit e 6  mm - 1  S t k 1 5 3 3 1 3 -9

E rsa t z- M et a llpla t t e mit  Kork 
B reit e 9  mm- 1  S t k 1 5 3 3 1 4 -7

E rsa t z- M et a llpla t t e mit  Kork 
B reit e 1 3  mm- 1  S t k 1 5 3 3 1 5 -5

F ü hrung sschlit t en 1 9 3 6 1 8 -5

A bsa ug st ut ze n 1 2 2 6 5 2 -8

M et a ll G leit pla t t e 9 0 3 0  /  9 0 3 1 3 4 2 1 5 2 -4

SCHL EIF P A P IER F Ü R B A NDF EIL E 9 0 3 1

B A NDF EIL EN

F ü r  h o h e  B e w e g u n g s f r e i h e i t  b e i  d e r  St a u b a b s a u g u n g  
VLHKH�KRFKÀH[LEOHU�$EVDXJVFKODXFK�DXI�6HLWH�����



INDEX6

1 4 2 Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

HO B EL N /  SCHL EIF EN

B Ü RST EN

B Ü RST EN F Ü R B Ü RST ENSCHL EIF ER 9 7 4 1

B e s c h r e i b u n g K ö r n u n g K e r n B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chleifnyl on-B ü rst e
Z um st rukt urieren von W eichholz und zu r N a ch-
bearbeitung von strukturierten Harthölzern. 
Z ur H ervorhebung  der H olz st rukt ur und E nt fer-
nung  von vorha ndenen H olzf a sern. 
Zur optimalen 2berflächenvorbehandlung für 
L a ck-  und B eiza rbeit en. 
Zur Herstellung eines Schliffbildes auf Edelstahl 
und A luminium.

6 0

Kunststoffkern

P-0 4 4 2 2

8 0 P-0 4 4 3 8

1 2 0 P-0 4 4 4 4

8 0
M et a llke rn

7 9 4 3 8 4 -3

1 2 0 7 9 4 3 7 9 -6

B e s c h r e i b u n g K ö r n u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

W a lz enbü rst e mit  Vlies
Z um feinen S t rukt urieren von E delst a hl 
und Feinschliff von Holzoberflächen.

8 0 P-1 8 0 3 5

1 2 0 P-1 8 0 4 1

1 8 0 P-1 8 0 2 9

L a mellenschleifbü rst e 
Zum Schleifen von 2berflächen, 
A nschleifen von F a rben et c.

4 0 P-0 1 1 2 7

8 0 P-0 1 1 5 5

S t a hldra ht bü rst e vermessing t  0 , 3  mm
Z ur H olzst rukt urierung ,  sehr g ut  g eeig net  
fü r hohen A brieb a uf W eich- und H a rt holz,  
E nt rost en und R einig en

P-6 5 6 4 8

F iberbü rst e 
Z um E ina rbeit en von B eize n und L a ck 
und zu m a nschliessenden G lä t t en

P-0 4 4 1 6

B a umw oll-Polierbü rst e 
Zum Polieren von metallischen 2berflächen auch unter 
Z ug a be von ent sprechenden Polierpa st en

7 9 4 3 8 1 -9

SO NST IG ES Z U B EHÖ R B Ü RST ENSCHL EIF ER 9 7 4 1

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A bsa ug st ut ze n fü r B ü rst enschleifer 4 1 0 8 9 9 -9

T EL L ERB Ü RST EN F Ü R P O L IER-  U ND B Ü RST M A SCHINE P V7 0 0 0 C

B e s c h r e i b u n g K o r n B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  
M w s t

T ellerbü rst e Ø  1 5 0  mm a us S ilizi um - M 1 4
I dea l zu m H olz st rukt urieren,  R ost ,  a lt e L a cke  
und F a rben ent fernen,  sow ie a llg emeine 
2berflächenreinigung.

4 6 P-8 1 0 9 4

6 0 P-8 1 1 0 3

8 0 P-8 1 1 1 9

1 2 0 P-8 1 1 2 5

A uch fü r M odelle 9 2 2 7 C B ,  9 2 3 7 C B  und a ndere,   mit  W erkze ug a ufna hme M 1 4
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

HM - F RÄ SER

NU T F RÄ SER G ERA DE M I T  1  SCHNEIDE

Sc h a f t  Ø  
 Q  ( m m )

Du r c h m e s s e r  
D( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 6 5 0 , 8 1 9 D -4 7 4 1 6
8 3 5 1 1 3 D -4 7 3 7 9
8 4 5 1 1 3 D -4 7 3 8 5
8 5 4 8 1 3 D -4 7 3 9 1

Sc h a f t  Ø   
Q  ( m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 8 5 1 1 9 D -4 7 4 4 4
6 1 0 5 7 .4 2 5 .4 D -4 7 4 6 6
6 2 0 5 1 1 9 D -4 7 4 9 4
8 6 4 8 1 6 D -4 7 5 0 3
8  6 5 1 1 9 D -4 7 5 1 9
8 8 5 1 1 9 D -4 7 5 2 5
8 1 0 5 1 1 9 D -4 7 5 3 1
8 1 2 5 1 1 9 D -4 7 5 4 7
8 1 6 5 1 1 9 D -4 7 5 6 9
8 1 8 5 1 1 9 D -4 7 5 7 5
8 2 4 5 7 2 5 , 4 D -4 7 6 0 6

NU T F RÄ SER G ERA DE M I T  2  SCHNEIDEN

Z INK ENF RÄ SER

A  =  W inke l

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e
 L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

W i n k e l
A  ° B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 6 .3 5 6 3 .5 8 7 .5 D -4 8 0 5 0
8 1 2 .7 4 5 1 3 1 4 D -4 8 0 7 2
8 1 5 5 2 1 4 .3 1 5 D -4 8 0 8 8

P A NEL  P I L O T  F RÄ SER

Sc h a f t  Ø   
Q  ( m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 6 .3 5 6 5 1 9 D -4 7 7 7 1
8 6 .3 5 6 5 1 9 D -4 7 7 8 7
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

HM - F RÄ SER

B Ü NDIG F RÄ SER M I T  A NL A U F L A G ER ST IRNSEIT IG  2  SCHNEIDEN

Sc h a f t  Ø   
Q  ( m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 9 .5 6 6 .9 2 6 D -4 7 6 9 0
6 1 2 .7 5 6 1 3 D -4 7 7 0 9
6 1 2 .7 6 8 .5 2 6 D -4 7 7 1 5
8 9 .5 6 7 2 6 D -4 7 7 2 1
8 1 2 .7 5 5 .7 1 3 D -4 7 7 3 7
8 1 2 .7 6 8 .5 2 6 D -4 7 7 4 3

B Ü NDIG F RÄ SER M I T  A NL A U F L A G ER ST IRNSEIT IG  3  SCHNEIDEN

Sc h a f t  Ø   
Q  ( m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 1 2 .7 6 8 .5 2 6 D -4 7 7 5 9

RU NDNA SE F RÄ SER

Sc h a f t  Ø   
Q  ( m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e
 L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 6 .3 5 4 4 .5 1 2 .7 3 .2 D -4 7 8 0 2
6 1 2 .7 5 1 1 9 6 .3 5 D -4 7 8 2 4
8 6 .3 5 3 8 .3 6 .3 5 3 .2 D -4 7 9 7 7
8 6 .3 5 4 4 .5 1 2 .7 3 .2 D -4 7 8 3 0
8 7 .9 4 0 8 4 D -4 7 9 8 3
8 9 .5 4 1 .3 9 .5 4 .8 D -4 7 9 9 9
8 9 .5 4 4 .5 1 2 .7 4 .8 D -4 7 8 4 6
8 1 2 .7 4 1 .5 1 0 6 .3 5 D -4 8 0 0 0
8 1 2 .7 5 1 1 9 6 .3 5 D -4 7 8 5 2
8 1 5 .8 4 4 .5 1 2 .7 7 .9 D -4 8 0 1 6

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 1 2 .7 4 2 1 0 2 .4 D -4 8 2 0 6
8 1 9 4 4 .7 1 2 .7 4 D -4 8 2 1 2

K L A SSISCHE EINT A U CH- P RO F I L F RÄ SER A B G ERU NDED
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

HM - F RÄ SER

V G RO O VE F RÄ SER
A  =  W inke l

Sc h a f t  Ø   
Q  ( m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e
 L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

W i n k e l
A  ° B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 1 2 .7 4 4 .7 1 2 .7 9 0 D -4 7 8 6 8
8 1 2 .7 4 4 .7 1 2 .7 9 0 D -4 7 8 9 6
8 1 2 .7 4 8 1 6 6 0 D -4 7 9 6 1
8 1 5 .9 4 4 1 2 .7 9 0 D -4 7 9 0 5
8 1 9 4 8 1 6 9 0 D -4 7 9 3 3

P RO F I L F RÄ SER O G EE

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 1 9 4 2 .4 1 1 3 .2 D -4 8 1 8 1
8 3 1 .3 4 7 .9 1 6 6 .3 5 D -4 8 1 9 7

K L A SSISCHE P RO F I L F RÄ SER 

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 1 2 .7 4 1 .5 9 .5 2 D -4 8 2 4 0
8 1 9 4 3 .1 1 1 3 .2 D -4 8 2 5 6

K L A SSISCHE P RO F I L F RÄ SER M I T  A NL A U F L A G ER SCHA F T SEIT IG

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 2 2 5 4 1 3 3 .2 D -4 8 2 6 2

EINT A U CH- P RO F I L F RÄ SER RU NDK A NT EN

Sc h a f t  Ø   
Q  ( m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 1 9 4 4 .7 1 2 .7 6 .3 5 D -4 8 1 5 3
8 2 5 .4 4 7 .6 1 6 9 .5 D -4 8 1 6 9
8 3 8 .1 6 0 .3 2 8 .6 1 2 .7 D -4 8 1 7 5
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

HM - F RÄ SER

RU NDK A NT ENF RÄ SEN M I T  A NL A U F L A G ER

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 1 9 5 3 .4 9 .5 3 .2 D -4 8 2 9 0
6 2 0 .6 5 8 .6 1 0 4 D -4 8 3 0 9
6 2 5 .4 5 6 .5 1 3 .5 6 .3 5 D -4 8 3 1 5
6 3 1 .8 5 9 .7 1 6 .7 9 .5 D -4 8 3 3 7
8 1 7 .3 5 1 8 2 .3 D -4 8 3 4 3
8 1 9 5 3 .4 9 .5 3 .2 D -4 8 3 5 9
8 2 0 .7 5 2 .3 1 0 4 D -4 8 3 6 5
8 2 2 .2 5 5 1 2 .7 4 .8 D -4 8 3 7 1
8 2 5 .4 5 6 .5 1 3 .5 6 .3 5 D -4 8 3 8 7
8 2 8 .6 5 7 .3 1 4 .5 7 .9 D -4 8 3 9 3
8 3 1 .8 5 9 .7 1 6 .7 9 .5 D -4 8 4 0 2
8 3 8 .1 6 2 1 9 1 2 .7 D -4 8 4 1 8

A B RU ND P RO F I L F RÄ SER M I T  A NL A U F L A G ER

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e
 L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e
 L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 1 7 4 9 .1 8 2 .3 D -4 8 4 3 0
6 1 9 5 1 .6 9 .5 3 .2 D -4 8 4 4 6
6 2 2 .2 5 3 .2 1 2 .7 4 .8 D -4 8 4 6 8
6 2 8 .6 5 5 .5 1 4 .5 7 .9 D -4 8 4 7 4
8 1 7 .3 4 9 .1 8 2 .3 D -4 8 4 8 0
8 1 9 5 1 .6 9 .5 3 .2 D -4 8 4 9 6
8 2 0 .7 5 0 .5 1 0 4 D -4 8 5 0 5
8 2 2 .2 5 3 .2 1 3 4 .8 D -4 8 5 1 1
8 2 5 .4 5 4 .7 1 3 .5 6 .3 5 D -4 8 5 2 7
8 2 8 .6 5 5 .5 1 4 .5 7 .9 D -4 8 5 3 3
8 3 1 .8 5 7 .9 1 7 9 .5 D -4 8 5 4 9
8 3 8 .1 6 0 .2 1 9 1 2 .7 D -4 8 5 5 5

P RO F I L F RÄ SER O VO L O

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

6 1 9 4 2 .5 9 .5 3 .2 D -4 8 2 7 8
6 2 5 .4 4 5 .5 1 3 .5 6 .3 5 D -4 8 2 8 4
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1 4 8

Q

D

L 1

L 2

R

Q

D

L 1

L 2

R

Q

D

L 1

L 2
R

Q

D

L 1

L 2
R

Q

D

L 1

L 2

R

INDEX

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

HM - F RÄ SER

DO P P EL  A B RU ND P RO F I L F RÄ SER M I T  A NL A U F L A G ER

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 2 8 .6 5 0 .8 1 2 .7 4 D -4 8 5 7 7

P RO F I L F RÄ SER O G EE M I T  A NL A U F L A G ER

Sc h a f t  Ø  
Q  ( m m )

Ø
D( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t .
8 3 1 .8 5 5 .6 1 2 .7 4 .8 D -4 8 7 7 3
8 3 8 .1 5 8 .9 1 6 6 .3 5 D -4 8 7 8 9

P RO F I L F RÄ SER RO M A N O G EE M I T  A NL A U F L A G ER

Sc h a f t  Ø  
Q  ( m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m )

Ra d i u s
R B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
6 2 5 .4 5 2 .5 9 .5 3 .2 D -4 8 8 0 4
6 2 8 .6 5 5 .3 1 3 4 D -4 8 8 1 0
8 2 8 .6 5 5 , 3 1 3 4 D -4 8 7 5 1
8 3 8 .1 6 0 1 7 , 5 6 , 3 5 D -4 8 7 6 7

HA L B O HL K EHL F RÄ SER M I T  RA ND M I T  A NL A U F L A G ER

Sc h a f t  Ø  
Q  ( m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m ) R1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  

i n k l .  M w s t .

6 2 5 .4 5 3 .7 1 2 .7 4 .8 D -4 8 7 9 5

HA L B HO HL K EHL F RÄ SER M I T  A NL A U F L A G ER

Sc h a f t  Ø   
Q  m m )

Ø
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )  

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m ) R1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 1 5 .9 4 9 .2 6 .3 5 1 .6 D -4 8 5 8 3
8 1 7 .5 4 9 6 .3 5 2 .4 D -4 8 5 9 9
8 1 9 4 5 .6 9 .7 3 .2 D -4 8 6 0 8
8 2 2 .2 5 5 .6 1 2 .7 4 .8 D -4 8 6 1 4
8 2 8 .6 5 5 .5 1 2 .7 7 .9 D -4 8 6 2 0
8 3 1 .8 5 6 1 4 9 .5 D -4 8 6 3 6
8 3 8 .1 5 8 .3 1 5 .4 1 2 .7 D -4 8 6 4 2

2 -schneidig
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Q

D

L 1

L 2

P

Q

D

L 1

L 2 A

Q

D

L 1

L 2
P

Q

D

L 1

L 2

P

INDEX

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

HM - F RÄ SER

F A L Z F RÄ SER M I T  A NL A U F L A G ER

Sc h a f t  Ø  
Q  ( m m )

Ø  
D  ( m m )

T i e f e  
P   ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 2  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  

i n k l .  M w s t .

8 3 1 , 8 9 , 5 5 4 , 6 1 2 , 2 D -4 8 7 3 9

2 -schneidig

F A SEN-  /  P RO F I L F RÄ SER M I T  A NL A U F L A G ER

Sc h a f t  Ø  
Q  ( m m )

Ø  
D ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )

A r b e i t s l ä n g e  
L 2   ( m m )

W i n k e l
A ° B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

 M w s t .

6 2 2 .2 5 6 .1 1 2 .7 2 5 D -4 8 6 6 4
6 2 5 .4 5 1 .0 1 1 .0 4 5 D -4 8 6 5 8
8 3 0 , 2 5 4 .5 1 2 .7 4 5 D -4 8 6 7 0
8 3 1 , 8 5 5 .1 1 3 .5 4 5 D -4 8 6 8 6
8 3 4 , 9 5 8 .9 1 6 .0 4 5 D -4 8 6 9 2
8 4 1 , 3 5 8 .9 2 0 .0 4 5 D -4 8 7 0 1

A  =  W ink el

NU T F RÄ SER M I T  A NL A U F L A G ER
3 -schneidig

Sc h a f t  Ø  
Q  ( m m )  

Ø  
D  ( m m )

Sc h n i t t t i e f e  
P   ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )

Sc h n i t t b r e i t e  
L 2   ( m m ) B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
8 4 7 , 6 1 2 , 7 5 9 2 D -4 8 9 4 1
8 4 7 , 6 1 2 , 7 5 9 2 , 5 D -4 8 9 5 7
8 4 7 , 6 1 2 , 7 5 9 3 D -4 8 9 6 3
8 4 7 , 6 1 2 , 7 5 9 4 D -4 8 9 7 9
8 4 7 , 6 1 2 , 7 5 9 5 , 5 D -4 8 9 9 1

REVERSIB L E K L EB ER F RÄ SER

Sc h a f t  Ø  
Q  ( m m )  

Ø  
D  ( m m )

T i e f e  
P   ( m m )

G e s a m t l ä n g e  
L 1  ( m m )

A r b e i t s l ä n g e  
L 2  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 3 0 .1 6 .3 5 5 7 .2 2 5 .4 D -4 8 9 1 3
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

F RÄ SER- SET      4 -  U ND 6 - T EIL I G  -  SCHA F T  8  M M

B e s c h r e i b u n g Sc h a f t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 -t eilig es S et 8  mm D -5 3 5 3 4

6 -t eilig es S et 8  mm D -5 3 5 4 0

Sc h a f t  Ø

Sc h a f t  Ø

A r t i k e l  Nr

A r t i k e l  Nr

HM - F RÄ SER SET S

F RÄ SER- SET      1 2 - T EIL I G   -  SCHA F T  6  M M

B e s c h r e i b u n g Sc h a f t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 -t eilig es S et 6  mm D -5 7 0 6 5
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INDEX

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

F RÄ SER- SET      1 2 - T EIL I G  -  SCHA F T  8  M M

B e s c h r e i b u n g Sc h a f t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 -t eilig es S et 8  mm A -8 8 0 5 4

1 2 -t eilig es S et 8  mm D -5 3 5 5 6

Sc h a f t  Ø A r t i k e l  Nr

Sc h a f t  Ø A r t i k e l  Nr

HM - F RÄ SER SET S

F RÄ SER- SET       2 2 - T EIL I G  -  SCHA F T  8  M M

B e s c h r e i b u n g Sc h a f t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 2 -t eilig es S et   8  mm D -7 4 7 7 8

2 2 -t eilig es S et 8  mm D -7 4 7 8 4

D a s S et  D -7 4 7 7 8  best eht  a us :
3  N ut frä ser g era de mit  1  S chneide
5  N ut frä ser g era de mit  2  S chneiden
1  Z inke nfrä ser
1  R undna se F rä ser
1  Pa nel Pilot  F rä ser
2 Bündigfräser 2 Schneider mit Anlauflager
2  V G roove F rä ser
4 Rundkantenfräser mit Anlauflager
1 Halbhohlkehlfräser mit Anlauflager
1 Fasen- � Profilfräser mit Anlauflager
1 Falzfräser mit Anlauflager

D a s S et  D -7 4 7 8 4  best eht  a us :
2  N ut frä ser g era de mit  1  S chneide
5  N ut frä ser g era de mit  2  S chneiden
3  Z inke nfrä ser
6  R undna se F rä ser
1  Pa nel Pilot  F rä ser
2  V G roove F rä ser
1 Bündigfräser 2 Schneider mit Anlauflager
1  S chlü ssellochfrä ser
1  Kug elfrä ser
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INDEX

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

K O P IERHÜ L SEN

A  
( m m )

B  
( m m )

C 
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  

i n k l .  M w s t .

8 1 0 1 0 3 7 0 7  /  3 7 0 8 / F  /  3 7 0 9  /  3 7 1 1
R T 0 7 0 0 C  /  D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 3 4 3 5 7 7 -5 *

7 , 7 9 , 5 1 1 , 5

R P0 0 1 G  /  R T 0 0 1 G
R P1 8 0 0 F X  /  R P2 3 0 0 F

R P2 3 0 2 F  
3 6 1 2  /  R P0 9 0 0  

D R T 5 0   
R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C  

1 6 4 3 7 9 -4 * *

9 1 1 1 3 1 6 4 7 7 5 -6 * *

1 0 1 2 9 1 6 4 3 8 8 -3 * *

1 1 1 2 , 7 1 3 1 6 4 7 7 6 -4 * *

1 4 1 7 2 0 1 6 5 3 6 6 -6 * *

1 4 , 5 1 6 1 3 3 4 4 3 6 4 -5 * *

1 8 2 0 1 3 1 6 4 3 9 3 -0 * *

2 2 2 4 1 3 1 6 5 3 6 4 -0 * *

2 4 2 7 1 3 1 6 4 4 7 0 -8 * *

2 5 2 9 1 5 1 6 3 0 8 0 -8 * *

2 7 3 0 1 3 1 6 4 4 7 1 -6 * *

2 7 4 0 1 3 1 6 4 4 7 2 -4 * *

3 7 4 0 1 3 1 6 5 0 4 6 -4 * *

9 1 1 1 1 , 5

R P0 9 1 0
R P1 1 1 0 C
R P1 1 1 1 C

1 9 3 3 3 1 -5

1 0 , 5 1 2 1 4 1 9 3 3 3 2 -3

1 1 1 2 , 7 1 1 , 5 1 9 3 3 3 3 -1

1 4 1 7 2 0 1 6 5 3 6 5 -8

1 4 , 5 1 6 1 1 , 5 1 9 3 3 3 4 -9

1 8 2 0 1 3 1 9 3 3 3 5 -7

2 2 2 4 1 3 1 9 3 3 4 0 -4

2 4 2 7 1 3 1 9 3 3 3 6 -5

2 7 3 0 1 3 1 9 3 3 3 8 -1

3 7 4 0 1 3 1 9 3 3 3 9 -9

*  R T 0 7 0 0 C / R T 0 7 0 2 C / D R T 5 0  nur mit  Ka nt enfrä smodul
* *  R T 0 7 0 0 C / R T 0 7 0 2 C / D R T 5 0  nur mit  E int a uchmodul

F RÄ SEN
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INDEX

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

A NSCHL Ä G E /  F Ü HRU NG EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s
 i n k l .  M w s t .

Ka nt enfrä smodul 3 7 0 9  /  3 7 1 1 1 9 4 2 6 7 -1

A nschla g  a us Plexi g la s,  
durchsicht ig ,  neig ba r 3 7 0 9  /  3 7 1 1 1 9 4 2 7 0 -2

Pa ra llela nschla g

3 7 0 7  /  3 7 0 8 1 2 2 3 9 1 -0

3 7 0 9  /  3 7 1 1 1 2 2 7 0 4 -5

 R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 1 2 2 9 6 5 -7

Pa ra llela nschla g R P0 0 1 G
3 6 1 2  /  3 6 1 2 C 3 4 2 4 2 8 -9

Pa ra llela nschla g
3 6 2 0  /  R P0 9 1 0  

R P1 1 1 0 C  /  R P1 1 1 1 C
R P0 9 0 0  /  D R T 5 0

1 6 4 8 3 4 -6

S et  Pa ra llela nschla g  feinj ust ierba r
a us A luminium
inkl usive F ü hrung sst a ng en
2 x Ø  1 0  mm und 2 x Ø  8  mm

R P0 0 1 G  /  R T 0 0 1 G
R P1 8 0 0 F X  /  R P2 3 0 0 F  /  R P2 3 0 2 F  
R P0 9 0 0  /  R P0 9 1 0  /  R P1 1 1 0 C  

R T 0 7 0 0  /  R T 0 7 0 2
D R T 5 0  

1 9 5 1 3 6 -9

F ü hrung sha lt er R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 1 9 5 5 6 4 -8

F ü hrung sha lt er 3 6 1 2  /  3 6 1 2 C  
R P2 3 0 0 F  /  R P2 3 0 2 F 1 2 2 2 5 6 -6

F ü hrung srolle
3 7 0 9  /  3 7 1 0  /  3 7 1 1  

R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G

1 2 2 7 0 3 -7

F ü hrung srolle mit  H a lt er 3 6 2 0  /  R P0 9 0 0 S T E X 1 2 2 3 8 5

F ü hrung srolle 3 6 1 2  /  3 6 1 2 C  
R P2 3 0 0 F  /  R P2 3 0 2 F 1 2 3 0 2 2 -4

S chra ube fü r T iefeneinst ellung  fü r 
einen umg eke hrt en E insa t z  der 
M a schine
M 6  x 1 3 5 mm

M an b rau ch t f olgend e Sch ei b e 
d azu :  9 4 1 1 5 2 - 7

R P1 8 0 0 F  
R P2 3 0 0 F  /  R P2 3 0 2 F 2 6 6 4 9 1 -7

F RÄ SEN
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

VERSCHIEDENES

F RÄ SM O DU L E F Ü R RT 0 7 0 0 C /  RT 0 7 0 2 C /  DRT 5 0  /  RT 0 0 1 G

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

E rsa t z- G leit pla t t e fü r Ka nt enfrä smodul R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 4 5 4 8 4 2 -8

E rsa t z- G leit pla t t e fü r F rä smodul 
schw enkb a r

R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 4 1 3 1 5 0 -6

E rsa t z- G leit pla t t e fü r F rä smodul mit  Versa t z R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 4 1 3 1 4 8 -3

E rsa t z- G leit pla t t e fü r E int a uchmodul R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 4 5 0 8 1 9 -1

Griffset R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 1 9 6 9 2 4 -7

A bsa ug st ut ze n fü r E inha ndfrä se R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 1 9 5 5 5 9 -1

A bsa ug st ut ze n fü r O berfrä se

R P0 0 1 G  /  R P2 3 0 0 F  /  R P2 3 0 2 F 1 9 4 9 3 4 -8
3 6 1 2 / 3 6 1 2 C 4 1 5 4 1 2 -8

R P0 9 0 0  /  D R T 5 0
R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C  /  R T 0 0 1 G 1 9 4 7 3 3 -8

A bsa ug st ut ze n fü r O berfrä se R P0 9 1 0
R P1 1 1 0 C  /  R P1 1 1 1 C 1 2 2 6 1 5 -4

S pa na bleit er fü r O berfrä se 
( N ur in Verw endung  von 
A bsa ug st ut ze n 1 2 2 6 1 5 -4 )

R P0 9 1 0
R P1 1 1 0 C  /  R P1 1 1 1 C 1 2 2 6 0 9 -9

F RÄ SEN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Ka nt enfrä smodul R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 1 9 6 6 1 3 -4

F rä smodul schw enkb a r R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 1 9 8 9 8 7 -9

F rä smodul mit  Versa t z R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 1 9 5 5 6 2 -2

E int a uchmodul R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C
D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G 1 9 5 5 6 3 -0
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INDEX

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

B e s c h r e i b u n g Du r c h m e s s e r G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

R edukt ionshü lsen

1 2  mm >  6  mm

R P0 0 1 G
R P2 3 0 0 F  /  R P2 3 0 2 F  
3 6 0 0  /  3 6 0 1  /  3 6 1 2  

7 6 3 8 0 1 -4

1 2  mm >  8  mm 7 6 3 8 0 4 -8
1 2  mm > 1 0  

mm 7 6 3 8 0 7 -2

1 2  mm >  1 / 4 “ 7 6 3 8 0 8 -0

1 / 2 “  >  1 0  mm 7 6 3 8 0 6 -4

1 / 2 “  >  3 / 8 “ 7 6 3 8 0 5 -6

1 / 2 “  >  1 / 4 “ 7 6 3 8 0 3 -0

S pa nnza ng e

1 2  mm R P0 0 1 G
R P2 3 0 0 F  /  R P2 3 0 2 F

3 6 1 2

7 6 3 6 2 8 -2

1 / 2 “ 7 6 3 6 2 2 -4

6  mm
3 7 0 0 B  /  3 7 0 3  /  3 7 0 7 F C  /  3 7 0 9  /  3 7 1 1

7 6 3 6 0 7 -0

1 / 4 “  ( 6 .3 5 ) 7 6 3 6 0 8 -8

6  mm

R P0 9 0 0  
R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C

D R T 5 0  /  R T 0 0 1 G

A -8 6 1 9 7

6 .3 5  mm ( 1 / 4 “ ) 7 6 3 6 3 7 -1

8  mm A -8 6 1 8 1

9 .5 2  mm ( 3 / 8 “ ) 7 6 3 6 1 9 -3

S et
S pa nnza ng e
+  M ut t er

6  mm

R P0 9 1 0  /  R P1 1 1 0 C  /  R P1 1 1 1 C

1 9 3 1 8 0 -0

6 .3 5  mm ( 1 / 4 “ ) 1 9 3 1 7 9 -5

8  mm 1 9 3 1 7 8 -7

S et
S pa nnza ng e
+  A ufna hme

1 2  mm 3 6 0 0  /  3 6 0 0 B  /  3 6 0 1 B 7 6 3 6 0 1 -2

S pa nnmut t er

3 7 0 0 B  /  3 7 0 3  /  3 7 0 7 F C  /  3 7 0 9  /  3 7 1 1 7 6 3 6 0 6 -2

R P0 9 1 0  /  R P1 1 1 0 C  /  R P1 1 1 1 C 7 6 3 6 5 2 -5

R P0 9 0 0  /  R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C  /  
R T 0 0 1 G 7 6 3 6 1 5 -1

B e s c h r e i b u n g
Hö h e n v e r l u s t

f ü r  Sc h n i t t  
m i t  A d a p t e r  

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A da pt er zu  
F ü hrung sschiene 5  mm

R P0 0 1 G  /  R T 0 0 1 G  
3 6 1 2  /  3 6 1 2 C  

R P0 9 0 0  /  R P0 9 1 0  /  R P1 1 1 0 C    
R P2 3 0 0 F C X  /  R P2 3 0 2 F C X

R T 0 7 0 0 C  /  R T 0 7 0 2 C  /  
D R T 5 0  

1 9 4 5 7 9 -2 *

A DA P T ER Z U  F Ü HRU NG SSCHIENEN

*  E inha ndfrä sen und Ka nt enfrä sen nur mit  E int a uchmodul

F ü h r u n g s s c h i e n e n  s i e h e  Se i t e  1 1 3 .

SP A NNZ A NG EN /  HÜ L SEN

F RÄ SEN
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F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

NU T F RÄ SEN

NÜ T F RÄ SER

A NSCHL Ä G E

ST A U B SA CK  U ND SCHL Ü SSEL

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  
f ü r  M o d e l l e G r ö s s e  Ø B e s t e l l - Nr . P r e i s  

i n k l .  M w s t .

N ut frä ser
H M  6  Z ä hne
D icke  =  4  mm ( O rig ina l)

3 9 0 1 / PJ7 0 0 0 /
B PJ1 8 0 / D PJ1 8 0 1 0 0  x 2 2  x 6  Z . B -2 0 6 4 4

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  
i n k l .  M w s t .

S t a ubsa ck
3 9 0 1 1 2 2 4 7 4 -6

PJ7 0 0 0 / B PJ1 8 0 / D PJ1 8 0 1 2 3 1 5 0 -5

G leit verschluss 1 8 0  mm S t a ubsä cke 4 1 0 6 0 2 -8

N ocke nschlü ssel 3 9 0 1 7 8 2 4 0 1 -1

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  
i n k l .  M w s t .

A nschla g -S chut zp la t t e 3 9 0 1 / PJ7 0 0 0 / B PJ1 8 0 / D PJ1 8 0 4 1 5 5 7 9 -2

W inke la nschla g  ko mplet t
3 9 0 1 1 2 2 4 7 3 -8

PJ7 0 0 0 / B PJ1 8 0 / D PJ1 8 0 1 2 3 1 4 9 -0
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

B e s c h r e i b u n g Ve r w e n d u n g M e n g e
St k G r ö s s e  Ø B e s t e l l - Nr . P r e i s  

i n k l .  M w s t .

S chneidebit

T rock enba upla t t en,  G ips 1 3 , 1 8  mm ( 1 / 8 “ ) 1 9 1 G 6 9 -8
5 1 9 1 G 6 8 -0

T rock enba upla t t en,  G ips 1 6 , 3 5  mm ( 1 / 4 “ ) 1 9 3 4 4 7 -6

H olz,  S yn t het isch 1 3 , 1 8  mm ( 1 / 8 “ ) 1 9 3 4 8 3 -2

S pa nnza ng e
1 3 , 1 8  mm ( 1 / 8 “ ) 7 6 3 6 7 7 -9

1 6 , 3 5  mm ( 1 / 4 “ ) 7 6 3 6 7 6 -1

S pa nnmut t er
1 6  mm 7 6 3 6 7 5 -3

1 6 , 3 5  mm ( 1 / 4 “ ) 7 6 3 2 5 8 -9

R edukt ions-
hü lse 1 6 .3 5  mm >  3 .1 8  mm 3 2 4 1 4 9 -5

S pa nnschlü s-
sel 1 S W 1 7 7 8 1 0 0 8 -0

Kreisschneider       Kreisa uschnit t  1 0 -3 4  
cm 1 1 0 -3 4  cm 1 9 3 4 4 8 -4

A bsa ug a da pt er D C O 1 8 1 1 1 9 3 4 4 9 -2

T RO CK ENB A U F RÄ SEN 

P L A T T ENF RÄ SE

HM - F RÄ SER F Ü R M O DEL L  CA 5 0 0 0 X

F r ä s e r  
Ø  ( m m )

B o h r  
Ø  ( m m ) Z ä h n e F r ä s -

w i n k e l ° W i n k e l m a x .  
Dr e h za h l B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  

i n k l .  M w s t .

1 1 8 2 0 6 5 1 3 5 ° 1 2 .9 4 0 F ü r 4 5 °  B ie-
g ung B -4 8 8 6 0

1 1 8 2 0 6 5 9 0 ° 1 2 .9 4 0 F ü r 9 0 °  B ie-
g ung B -4 8 8 3 2

F ü r M odelle 3 7 0 6  /  3 7 0 9  /  3 7 1 1  und D C O 1 8 0  /  D C O 1 8 1
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

M U L T I F U NK T I O NSW ERK Z EU G E

M ult i M a t eria l

H olz Baustoffe

M et a ll H olz und 
M et a ll

F A RB CO DEJe des B la t t  ist  mit  einer F a rbe g eke nnze ichnet  
und erleicht ert  so eine schnelle A usw a hl.

St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e n
p a s s e n  n u r  a u f  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  St a r l o c k  M a x  
A u f n a h m e . ( z. B  M o d e l l  DT M 5 2 )

St a r l o c k  A u f n a h m e n  
p a s s e n  a u f  a l l e  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  O IS,  St a r l o c k  
u n d  St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e .
( z. B :  M o d e l l e  DT M 5 0  /  DT M 5 1  /  DT M 5 2  /  T M 3 0 1 0 C)

Co d e
G r ö s s e  

( B x L )  o d e r  ( Ø )
m m

T P I* B l a t t -
M a t e r i a l A u f n a h m e St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

T M A 0 5 7 1 0  x 3 0 2 0 B iM S t a rlock 1 B -6 4 9 1 7

T M A 0 5 8 2 0  x 3 0 2 0 B iM S t a rlock
1 B -6 4 9 2 3

5 B -6 4 9 2 3 -5

T M A 0 4 7 2 8  x 5 0 2 0 B iM S t a rlock

1 B -6 4 8 1 4

5 B -6 4 8 1 4 -5

2 0 B -6 4 8 1 4 -2 0

T M A 0 4 8 6 5  x 4 0 2 0 B iM S t a rlock
1 B -6 4 8 2 0

5 B -6 4 8 2 0 -5

T M A 0 4 6 1 0 0 1 5 B iM S t a rlock 1 B -6 4 8 0 8

T M A 0 4 5 8 5 1 8 B iM S t a rlock 1 B -6 4 7 9 9

EINT A U CH-  U ND SEG M ENT -  SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R HO L Z  U ND M ET A L L

M U L T I F U NK T I O NSW .   ST A RL O CK
St a r l o c k  A u f n a h m e n  p a s s e n  a u f  a l l e  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  O IS,  St a r l o c k  u n d  St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e .
( z. B :  M o d e l l e  DT M 5 0  /  DT M 5 1  /  DT M 5 2  /  T M 3 0 1 0 C /  T M 0 0 1 G )

* T PI  =  Z ä hne pro Z oll
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F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

EINT A U CHSÄ G EB L Ä T T ER F Ü R HO L Z * T PI  =  Z ä hne pro Z oll

M U L T I F U NK T I O NSW ERK Z EU G E ST A RL O CK

EINT A U CHSÄ G EB L Ä T T ER F Ü R M ET A L L

Co d e G r ö s s e  
( B  x  L )  T P I* B l a t t -

M a t e r i a l A u f n a h m e St k / P c k B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

T M A 0 5 9 3 2  x 3 0 2 0 B iM S t a rlock

1 B -6 4 9 3 9

5 B -6 4 9 3 9 -5

T M A 0 7 9 4 5  x 4 0 2 3 H M / T C S t a rlock 1 B -6 9 7 5 5

* T PI  =  Z ä hne pro Z oll

St a r l o c k  A u f n a h m e n  p a s s e n  a u f  a l l e  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  O IS,  St a r l o c k  u n d  St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e .
( z. B :  M o d e l l e  DT M 5 0  /  DT M 5 1  /  DT M 5 2  /  T M 3 0 1 0 C /  T M 0 0 1 G )

Co d e
G r ö s s e  

( B x L )  o d e r  ( Ø )
m m

T P I* B l a t t -
M a t e r i a l A u f n a h m e St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

T M A 0 5 0 2 0  x 3 0 1 8 H C S S t a rlock
1  B -6 4 8 4 2

5 B -6 4 8 4 2 -5

T M A 0 5 1 3 2  x 4 0 1 8 H C S S t a rlock

1 B -6 4 8 5 8

5 B -6 4 8 5 8 -5

2 0 B -6 4 8 5 8 -2 0

T M A 0 5 4 3 2  x 5 0 1 4 H C S S t a rlock
1 B -6 4 8 8 6

5 B -6 4 8 8 6 -5

T M A 0 5 3 3 2  x 4 0 1 4 B iM S t a rlock

1 B -6 4 8 7 0

5 B -6 4 8 7 0 -5

2 0 B -6 4 8 7 0 -2 0

T M A 0 5 2 6 5  x 4 0 2 0 H C S S t a rlock
1 B -6 4 8 6 4

5 B -6 4 8 6 4 -5

T M A 0 5 6 6 5  x 4 0 1 4 H C S S t a rlock
1 B -6 4 9 0 1

5 B -6 4 9 0 1 -5

T M A 0 5 5 6 5  x 4 0 1 4 B iM S t a rlock
1 B -6 4 8 9 2

5 B -6 4 8 9 2 -5

T M A 0 4 9 8 5 1 8 H C S ,  
2ffset Bauform S t a rlock 1 B -6 4 8 3 6
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

M U L T I F U NK T I O NSW ERK Z EU G E ST A RL O CK

SCHA B ER ST A RL O CK

Co d e G r ö s s e  
( B  x  L )  B l a t t m a t e r i a l A u f n a h m e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

T M A 0 6 5 5 2  x 2 6 H C S ,  st a rr S t a rlock B -6 4 9 8 9

T M A 0 6 6 5 2  x 4 5 HCS, flexibel S t a rlock B -6 4 9 9 5

EINT A U CH-  U ND SEG M ENT -  SÄ G EB L Ä T T ER M U L T I M A T ERIA L

Co d e
G r ö s s e  

( B x L )  o d e r  ( Ø )
m m

T P I* B l a t t -
M a t e r i a l A u f n a h m e St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

T M A 0 6 4 8 5 1 8 B iM -T iN ,  
flache Bauform S t a rlock 1 B -6 4 9 7 3

T M A 0 8 0 3 2  x 3 5 2 0 H M / T C S t a rlock 1 B -6 9 7 6 1

T M A 0 6 3 1 0 0 -

B iM ,  
flache Bauform
( fü r L inoleum,  
T eppiche,  M a t -

t en)

S t a rlock 1 B -6 4 9 6 7

T M A 0 8 1 5 3  x 4 0 1 4 B iM
( fü r T rocke nba u) S t a rlock 1 B -6 9 7 7 7

I dea l zu m E nt fernen von M ö rt el,  Kera mikp la t t en,  B et on- und Kleber-R est en

K L ING EN F Ü R ISO L IER- M A T ERIA L ,  F ENST ERK IT T  U ND SIL I K O N

Co d e G r ö s s e  
( B  x  L )  B l a t t m a t e r i a l A u f n a h m e St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

T M A 0 6 7 2 8  x 5 0 H C S S t a rlock
1 B -6 5 0 0 6

5 B -6 5 0 0 6 -5

T M A 0 6 8 3 2  x 5 0 H C S S t a rlock 1 B -6 5 0 1 2

D a s zu  bea rbeit ende M a t eria l w ird nicht  ze rq uet scht  und bleibt  formst a bil

St a r l o c k  A u f n a h m e n  p a s s e n  a u f  a l l e  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  O IS,  St a r l o c k  u n d  St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e .
( z. B :  M o d e l l e  DT M 5 0  /  DT M 5 1  /  DT M 5 2  /  T M 3 0 1 0 C /  T M 0 0 1 G )
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F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

M U L T I F U NK T I O NSW ERK Z EU G E ST A RL O CK

Co d e
G r ö s s e  

( B x L )  o d e r  ( Ø )
m m

B l a t t m a t e r i a l A u f n a h m e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

T M A 0 7 5 3 2  x 3 0
R I F F

T C / H M  K5 0
D icke  2  mm

S t a rlock B -6 5 0 8 4

T M A 0 7 1 Ø  6 5
R I F F

T C / H M  K5 0
D icke  1 .6  mm

S t a rlock B -6 5 0 4 0

T M A 0 6 9 Ø  8 5
R I F F

T C / H M  K3 0
D icke  2 .5  mm

S t a rlock B -6 5 0 2 8

T M A 0 7 0 Ø  8 5
R I F F

D ia ma nt  K4 0
D icke  2  mm

S t a rlock B -6 5 0 3 4

RIF F  U ND DIA M A NT  B L Ä T T ER

RIF F  CA RB IDE SCHL EIF P L A T T EN

F RÄ S-  U ND RA SP EL P L A T T E ST A RL O CK

Co d e Du r c h m e s s e r  
( m m ) B l a t t m a t e r i a l Ve r w e n d u n g s zw e c k B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

T M A 0 7 4 7 0 H M  K4 0
D icke  3  mm

A bra speln von F ug en und 
M ö rt el,  F rä sen von L ö chern 

in F liesen
B -6 5 0 7 8

Co d e Du r c h m e s s e r  
( m m ) K o r n M a t e r i a l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

T M A 0 7 3 7 8 3 0
M ö rt el

F liesenkl eber
Kleberrest e

B -6 5 0 6 2

T M A 0 8 3 9 0 2 0 B -6 9 7 9 9

T M A 0 8 4 9 0 3 0 B -6 9 8 0 8

T M A 0 8 5 9 0 6 0
H olz

B -6 9 8 1 4

T M A 0 8 6 9 0 1 0 0 B -6 9 8 2 0

St a r l o c k  A u f n a h m e n  p a s s e n  a u f  a l l e  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  O IS,  St a r l o c k  u n d  St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e .
( z. B :  M o d e l l e  DT M 5 0  /  DT M 5 1  /  DT M 5 2  /  T M 3 0 1 0 C /  T M 0 0 1 G )
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F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

SCHL EIF P A P IER -  HO L Z SCHL EIF P A P IER -  HO L Z  ( HIG H Q U A L I T Y )

SCHL EIF T EL L ER ST A RL O CK

Pa pierg rö sse:  9 3  mm - Klet t
G eeig net  zu m S chleifen von H olz,  H a rt holz,  
S pa npla t t en.

Pa pierg rö sse:  9 3  mm - Klet t
G eeig net  zu m S chleifen von H olz,  H a rt holz,  
S pa npla t t en,  B a upla t t en und M et a ll.

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

6 0 1 0 B -2 1 5 6 5
8 0 1 0 B -2 1 5 7 1
1 0 0 1 0 B -2 1 5 8 7
1 2 0 1 0 B -2 1 5 9 3
1 8 0 1 0 B -2 1 6 0 2
2 4 0 1 0 B -2 2 9 3 1

6 0 / 8 0 / 1 0 0 /
1 2 0 / 1 8 0  –  S et

1 0  
( j e 2  S t k. ) B -2 1 5 5 9

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

6 0 1 0 P-3 3 2 6 1
8 0 1 0 P-3 3 2 7 7

1 0 0 1 0 P-3 3 2 8 3
1 2 0 1 0 P-3 3 2 9 9
1 8 0 1 0 P-3 3 3 1 4
2 4 0 1 0 P-3 3 3 2 0

Co d e B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

T M A 0 7 8 S chleifpla t t e fü r D elt a  S chleifpa pier,  Polierfell u. Vlies - Klet t B -6 5 1 1 5

M U L T I F U NK T I O NSW ERK Z EU G E  ST A RL O CK

SCHL EIF P A P IER -  F A RB E
Pa pierg rosse:  9 3  mm - Klet t
G eeig net  zu m S chleifen von F a rbe,  L a ck 
oder Verput z.

SCHL EIF P A P IER -  ST EIN
Pa pierg rosse:  9 3  mm - Klet t
G eeig net  zu m S chleifen von ext rem ha rt en 
M a t eria lien,  w ie S t ein oder G la s.

VL IESE
Pa pierg rosse:  9 3  mm - Klet t
G eeig net  zu r E nt fernung  von R ost  und den 
S chmut z von H olz.

P O L IERF IL Z
Pa pierg rosse:  9 3  mm - Klet t
G eeig net  zu m Vorpolieren sehr schmut zi g er 
oder zerkratzter 2berflächen.

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 4 0 1 0 B -2 1 7 5 5
4 0 0 1 0 B -2 1 7 6 1
6 0 0 1 0 B -2 1 7 7 7

1 2 0 0 1 0 B -2 1 7 8 3

1 2 0 / 2 4 0 / 4 0 0 /
6 0 0 / 1 2 0 0  –  S et

1 0  
( j e 2  S t k. ) B -2 1 7 3 3

Hä r t e g r a d St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

ha rt 1 B -2 1 8 2 0

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

mit t el - 1 0 0 1 B -2 1 7 9 9
g rob - 2 8 0 1 B -2 1 8 0 8

Vlies ohne Kö rnung 1 B -2 1 8 1 4

K ö r n u n g St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

6 0 1 0 B -2 1 6 8 0
8 0 1 0 B -2 1 6 9 6
1 0 0 1 0 B -2 1 7 0 5
1 2 0 1 0 B -2 2 9 6 9
2 4 0 1 0 B -2 1 7 1 1
3 2 0 1 0 B -2 1 7 2 7

6 0 / 8 0 / 1 0 0 /
2 4 0 / 3 2 0  –  S et

1 0  
( j e 2  S t k. ) B -2 1 6 7 4

St a r l o c k  A u f n a h m e n  p a s s e n  a u f  a l l e  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  O IS,  St a r l o c k  u n d  St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e .
( z. B :  M o d e l l e  DT M 5 0  /  DT M 5 1  /  DT M 5 2  /  T M 3 0 1 0 C /  T M 0 0 1 G )
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F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

A B SA U G U NG

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A bsa ug st ut ze n M ult it ool
T M 3 0 1 0 C 1 9 6 5 5 0 -2

T M 3 0 0 0 C 1 9 6 0 2 2 -7

A bsa ug st ut ze n A k ku -M ult it ool

B T M 5 0 / D T M 5 0 1 9 9 6 2 1 -4

D T M 5 1 1 9 9 6 2 7 -2
T M 3 0 D 1 9 9 6 3 0 -3

D T M 5 2  /  T M 0 0 1 G 1 9 1 R 0 2 -6

S pezi ell fü r S chleifa rbeit en mit  a g g ressiver S t a ubent w ickl ung

VERSCHIEDENES

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Z ubehö rbox 9 5  x 1 7 0  x 1 1 0  mm 8 2 1 5 3 8 -0

I mbusschlü ssel 5  mm fü r D T M 5 0  und T M 3 0 D 7 8 3 2 3 3 -9

M U L T I F U NK T I O NSW ERK Z EU G E ST A RL O CK

Z U B EHÖ R SET S M I T  ST A RL O CK  A U F NA HM E

In h a l t Ve r w e n d u n g s zw e c k B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

T M A 0 4 5
T M A 0 4 7
T M A 0 5 3
T M A 0 5 8

R enovierung s-S et B -6 7 4 8 0

T M A 0 5 8
T M A 0 6 5
T M A 0 6 9
T M A 0 7 3

Pla t t enleg er-S et B -6 7 4 9 6

T M A 0 4 5
T M A 0 4 8
T M A 0 5 1
T M A 0 6 6

B odenleg er-S et B -6 7 5 0 5

T M A 0 4 5
T M A 0 4 7
T M A 0 5 3
T M A 0 7 8

S chreiner-S et B -6 7 5 1 1

VERSCHIEDENES

St a r l o c k  A u f n a h m e n  p a s s e n  a u f  a l l e  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  O IS,  St a r l o c k  u n d  St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e .
( z . B :  M o d e l l e  DT M 5 0  /  DT M 5 1  /  DT M 5 2  /  T M 3 0 1 0 C /  T M 0 0 1 G )
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Co d e G r ö s s e  
( B  x  L )  T P I* B l a t t -

M a t e r i a l A u f n a h m e St k / P c k B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M A M 0 0 4 3 2  x 8 0 1 8 H C S S t a rlock M A X
1 B -6 6 4 3 8

5 B -6 6 4 3 8 -5

EINT A U CHSÄ G EB L A T T  F Ü R HO L Z

M U L T I F U NK T I O NSW .  ST A RL O CK  M A X

EINT A U CHSÄ G EB L A T T  F Ü R M ET A L L

Co d e G r ö s s e  
( B  x  L )  T P I* B l a t t -

M a t e r i a l A u f n a h m e St k / P c k B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M A M 0 0 5 3 2  x 7 0 2 3 T C / H M S t a rlock M A X 1 B -6 6 4 4 4

* T PI  =  Z ä hne pro Z oll 

Co d e G r ö s s e  
( B  x  L )  T P I* B l a t t -

M a t e r i a l A u f n a h m e St k / P c k B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M A M 0 0 1 3 2  x 8 0 2 0 B iM S t a rlock M A X
1 B -6 6 4 0 0

5 B -6 6 4 0 0 -5

M A M 0 0 2 5 2  x 7 0 2 0 B iM S t a rlock M A X
1 B -6 6 4 1 6

5 B -6 6 4 1 6 -5

M A M 0 0 3 1 0 0  x 4 5 1 5 B iM S t a rlock M A X 1 B -6 6 4 2 2

EINT A U CH-  U ND SEG M ENT -  SÄ G EB L Ä T T ER F Ü R HO L Z  U ND M ET A L L

Co d e M a s s e  
( B  x  L )  T P I* B l a t t -

M a t e r i a l A u f n a h m e St k / P c k B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M A M 0 0 6 3 2  x 7 0 2 0 T C / H M S t a rlock M A X 1 B -6 6 4 5 0

EINT A U CH-  U ND SEG M ENT -  SÄ G EB L Ä T T ER M U L T I- M A T ERIA L

Co d e G r ö s s e  
( B  x  L )  B l a t t m a t e r i a l A u f n a h m e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

M A M 0 0 7 3 2  x 7 0 H C S S t a rlock M A X B -6 6 4 6 6

M A M 0 0 8 3 2  x 6 0 H C S S t a rlock M A X B -6 6 4 7 2

K L ING EN F Ü R ISO L IER- M A T ERIA L ,  F ENST ERK IT T  U ND SIL I K O N

D a s zu  bea rbeit end M a t eria l w ird nicht  ze rq uet scht  und bleibt  formst a bil

St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e n  p a s s e n  n u r  a u f  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e  ( z. B  M o d e l l  DT M 5 2  /  T M 0 0 1 G ) .
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F RÄ SEN /  M U L T I T O O L

M U L T I F U NK T I O NSW ERK Z EU G E ST A RL O CK  M A X

RIF F  U ND DIA M A NT  B L Ä T T ER

Co d e G r ö s s e  
( B  x  L )  

B l a t t -
M a t e r i a l A u f n a h m e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

M A M 0 0 9 6 8  x 1 0 R I F F
T C / H M  K5 0 S t a rlock M A X * B -6 6 4 9 4

M A M 0 1 0 6 8  x 3 0 R I F F
T C / H M   K3 0 S t a rlock M A X * B -6 6 5 0 3

M A M 0 1 3 6 8  x 3 0 R I F F
T C / H M  K4 0 S t a rlock M A X * B -6 6 5 3 1

M A M 0 1 4 1 0 0  x 4 5 R I F F
T C / H M  K4 0 S t a rlock M A X * B -6 6 5 4 7

M A M 0 1 2 6 8  x 1 0
( 1 .5  mm dick) D ia ma nt  K4 0 S t a rlock M A X * B -6 6 5 2 5

M A M 0 1 1 6 8  x 3 0
( 2 .2 mm dick) D ia ma nt  K4 0 S t a rlock M A X * B -6 6 5 1 9

RIF F  CA RB IDE SCHL EIF P L A T T EN

Co d e G r ö s s e    ( Ø )
( m m ) K o r n M a t e r i a l A u f n a h m e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

M A M 0 1 5 1 1 6 2 0 M ö rt el
F liesenkl eber
Kleberrest e

S t a rlock M A X *
B -6 6 5 5 3

M A M 0 1 6 1 1 6 4 0 B -6 6 5 6 9

M A M 0 1 7 1 1 6 6 0
H olz S t a rlock M A X *

B -6 6 5 7 5

M A M 0 1 8 1 1 6 1 0 0 B -6 6 5 8 1

St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e n  p a s s e n  n u r  a u f  M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g e  m i t  St a r l o c k  M a x  A u f n a h m e  ( z. B  M o d e l l  DT M 5 2  /  T M 0 0 1 G ) .
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

B l a t t  ( D)  /  
B o h r  ( B )   
Ø   ( m m )

Z a h n -
s t ä r k e  

( m m )   ( K )
Z ä h n e B l a t t s t ä r k e  

( m m )  ( T ) W i n k e l °  ( R) ID Nr m a x .  
Dr e h za h l M a t e r i a l - T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s   
i n k l .  

M w s t .

1 3 6 / 2 0 1 , 1 4 5 0 , 9 5 M C C S 1 3 6 3 0 E 4 ’ 5 0 0 W eichst a hl B -6 9 3 1 9

1 5 0 / 2 0
1 , 1 3 3 0 , 9 5 M C C S 1 5 0 3 3 E 4 ’ 5 0 0 W eichst a hl B -6 9 3 2 5

1 , 1 4 8 0 , 9 5 M C C S 1 5 0 4 8 E 4 ’ 5 0 0 E delst a hl B -6 9 2 9 4

1 8 5 / 3 0 1 , 4 4 5 1 , 2 M C C S 1 8 5 4 5 G L 5 ‘ 8 0 0 W eichst a hl E -1 2 8 5 9

(ႈFXW�6lJHEOlWWHU�I�U�$OXPLQLXP�I�U�$NNX�+DQGNUHLVVlJHQ�XQG�$NNX�7DXFKVlJHQ��VLHKH�6HLWH����

6b*(%/b77(5�)h5�0(7$//

D ie neu ent w icke lt en M et a llsä g eblä t t er sorg en fü r noch prä zi sere und schnellere S chnit t e a ls bisher.
Ein neu zusammengesetzter Hartmetall-Werkstoff, kombiniert mit einzigartigem Zahndesign sorgt für 
eine a usg eze ichnet e B ruchresist enz.

B l a t t  ( D)  /  
B o h r  ( B )   
Ø   ( m m )

Z a h n -
s t ä r k e  

( m m )   ( K )
Z ä h n e B l a t t s t ä r k e  

( m m )  ( T )
W i n k e l °  

( R)
Z a h n -
IRUP

m a x .  
Dr e h -
za h l

M a t e r i a l - T y p B e s t e l l - Nr .
P r e i s   
i n k l .  

M w s t .

1 5 0 / 2 0

1 , 5 3 2 1 , 2 M T C G 4 ’ 6 8 0 W eichst a hl B -4 7 0 3 6

1 , 6 5 2 1 , 0 A T B 4 ’ 6 8 0 A luminium B -4 7 0 6 4

1 , 4 5 2 1 , 1 -1 5 A T B 4 ’ 6 8 0 D ü nnes B lech B -4 7 0 4 2

1 , 1 6 0 0 , 9 5 S M T C G 4 ’ 6 8 0 E delst a hl B -4 7 0 5 8

Besonders dünne Scheiben - Speziell für Akku-Maschinen

63(=,$/,6('�)h5�$..8�0(7$//�75(116b*(1

()),&87�6b*(%/b77(5�)h5�$..8�0(7$//�75(116b*(1
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

B l a t t  ( D)  /
B o h r  ( B )
Ø  ( m m )  

Z a h n -
s t ä r k e  

( m m )   ( K )
Z ä h n e B l a t t s t ä r k e  ( m m )  

( T )
M a t e r i a l -

T y p 0RGHOO B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

1 3 6 / 2 0 1 , 1 3 0 0 , 9 5 D C S 5 5 0  /  D C S 5 5 2 B -6 9 3 0 3

1 5 0 / 2 0 1 , 5 3 2 1 , 2 D C S 5 5 1  /  D C S 5 5 3 B -4 7 0 3 6

1 8 5 / 3 0 1 , 9 3 6 4 1 3 1 B -0 3 9 3 1

1 8 5 / 3 0 1 , 4 4 5 1 , 2 C S 0 0 2 G E -1 2 8 5 9

3 0 5 / 2 5 , 4 2 , 0 6 3 1 , 7 W eichst a hl* L C 1 2 3 0 E -1 2 0 5 5

B l a t t  ( D)  /  
B o h r  ( B )   
Ø   ( m m )

Z a h n -
s t ä r k e  

( m m )   ( K )
Z ä h n e B l a t t s t ä r k e  

( m m )  ( T )
W i n k e l °  

( R)
Z a h n -
IRUP

m a x .  
Dr e h za h l M a t e r i a l - T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s   
i n k l .  

M w s t .

1 8 5 / 3 0

1 , 9 3 6 1 , 5 A T B 5 ’ 8 0 0 W eichst a hl B -0 9 7 4 3

2 , 0 4 8 1 , 6 M T C G 5 ’ 8 0 0 D ü nner 
W eichst a hl B -3 3 4 5 1

1 , 8 5 4 8 1 , 5 S M T C G 5 ’ 8 0 0 W eichst a hl* * B -3 3 7 2 2

1 , 8 5 6 1 , 5 S M T C G 5 ’ 8 0 0 D ü nner 
B a ust a hl* * B -3 3 7 3 8

1 , 7 7 0 1 , 3 -1 0 F T G 5 ’ 8 0 0 W ellblech B -3 3 4 4 5

1 , 6 6 4 1 , 3 S M T C G 5 ’ 1 6 0 E delst a hl* B -3 3 9 8 4

* *Long life - extra langlebig

B l a t t  ( D)  /  
B o h r  ( B )   
Ø   ( m m )

Z a h n -
s t ä r k e  

( m m )   ( K )
Z ä h n e B l a t t s t ä r k e  

( m m )  ( T )
W i n k e l °  

( R)
Z a h n -
IRUP

m a x .  
Dr e h za h l M a t e r i a l - T y p B e s t e l l - Nr .

P r e i s   
i n k l .  

M w s t .

3 0 5 / 2 5 , 4
2 , 1 6 0 1 , 7 S M T C G 2 ’ 0 0 0  W eichst a hl B -3 3 4 3 9

1 , 9 5 1 0 0 1 , 6 5 -3 S M T C G 2 ’ 0 0 0 E delst a hl* B -3 3 7 5 0

Modell LC1230

*Laserslit

*Laserslit

63(=,$/,6('�)h5�0(7$//�.5(,66b*(

63(=,$/,6('�)h5�0(7$//�*(+581*66b*(

63(=,$/,6('���$/80,1,80

S ä g eblä t t er fü r H a ndkr eis-,  T ischkr eis-,  Ka pp- und G ehrung ssä g en siehe S eit e 9 9 .

25,*,1$/�6b*(%/b77(5��2'(5�*/(,&+:(57,*�

6b*(%/b77(5�)h5�0(7$//

9(56&+,('(1(6���0(7$//�75(116b*(1

%HVFKUHLEXQJ 0RGHOO B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

H a ke n zu m A ufhä ng en D C S 5 5 3 1 9 9 2 9 6 -9

*Laserslit
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EN-Norm

Sicherheitshinweise

Anwendungsgebiet

FarbcodeOSA Kennzeichnung
(Sicherheitsstandard)

Bestell-Nr.

:DV�EHGHXWHW�GLH�6SH]L¿NDWLRQ"

H erst eller N a chw eis

Blau: Matall

Gold: Edelstahl

Grün: Mauerwerk

Silber: Aluminum

B la u:  M et a ll

M a sse

S iliz iumk a rbid : C

ZW A

A

Zirkon �

Kornung

G rob F ein

 W eissk orund :

 N orma lk orund :

A rt  der B indemit t els
Kunst ha rzg ebunden/ F a serverst ä rkt  =  B F

VHKU�ZHLFK ZHLFK m i t t e l h a r t s e h r  h a r t

75(11��81'�6&+58336&+(,%(1

H ä rt eg ra d der T rennscheibe
W eiche T rennscheibe    >      H a rt es W erkst ü ck
H a rt e T rennscheibe       >       W eiches W erkst ü ck
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

)�U�VFKQHOOHQ��ZHUN]HXJORVHQ�
6FKHLEHQZHFKVHO���:LQNHOVFKOHLIHU�PLW�
;�/RFN�6\VWHP��

'DV�;�/2&.�6\VWHP�YHUELQGHW�
6LFKHUKHLW�XQG�(ႈ]LHQ]�

$XFK�PLW�:LQNHOVFKOHLIHU�RKQH�;�/RFN�
6\VWHP�NRPSDWLEHO��6FKHLEHQZHFKVHO�
PLW�:HUN]HXJ��

;�/2&.�6<67(0

6FKHLEHQW\SHQ
*HNU|SIWH�6FKHLEH )ODFKH�6FKHLEH

75(11��81'�6&+58336&+(,%(1

6FKHLEH��
%RKUXQJ
Ø  ( m m )  

,GHDO�
I�U

6FKHLEHQ-
s t ä r k e  
( m m )

6WN�3NJ )�U�
M a t e r i a l

Dr e h za h l  m a x .  
m i n - 1 6S]L¿NDWLRQ T y p B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 1 5 / 2 2 , 2 3 1 .0 1 0 I nox 1 3 ’ 3 0 0 A 6 0 T 4 1 B -1 2 2 1 7 -1 0

1 2 5 / 2 2 , 2 3 0 , 8 2 5 I nox 1 2 ’ 2 5 0 Z60U 4 1 E -1 0 8 7 7 -2 5

1 2 5 / 2 2 , 2 3 0 , 8 1 I nox 1 2 ’ 2 5 0 Z60T 4 2 B -4 6 9 5 3

1 2 5 / 2 2 , 2 3 1 .0 1 0 I nox 1 2 ’ 2 5 0 A 6 0 T 4 1 B -1 2 2 3 9 -1 0

1 2 5 / 2 2 , 2 3 1 .0 1 0 A luminium 1 2 ’ 2 3 0 A 6 0 T 4 1 B -4 5 3 3 1

1 2 5 / 2 2 , 2 3 1 .2 1 I nox 1 2 ‘ 2 5 0 A 6 0 T 4 1 E -0 0 4 1 8

1 2 5 / 2 2 , 2 3 2 .5 1 M et a ll 1 2 ’ 2 3 0 A 3 0 R 4 1 A -8 5 3 1 3

2 3 0 / 2 2 , 2 3 2 .5 1 M et a ll 6 ’ 6 5 0 A 3 0 R 4 1 A -8 5 3 3 5

75(116&+(,%(1

75(11��81'�6&+5833��6&+(,%(1���,1��
M ult ifunkt ionscheibe zu m T rennen und S chruppen - A uch fü r A kku -M a schinen

6FKHLEH��
%RKUXQJ
Ø  ( m m )  

,GHDO�
I�U

6FKHLEHQ-
s t ä r k e  
( m m )

6WN�3NJ )�U�
M a t e r i a l

Dr e h za h l  m a x .  
m i n - 1 6S]L¿NDWLRQ T y p B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 2 5 / 2 2 , 2 3 2 , 2 1 I nox 1 2 ’ 2 5 0 S A 4 6 PB F 4 2 B -5 1 6 5 5
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75(116&+(,%(�)h5�$..8�75(116&+/(,)0$6&+,1(

75(116&+(,%(1�)h5�75(116&+/(,)0$6&+,1(1

:2/)5$0.$5%,'�75(116&+(,%(1�)h5�39&�52+5(�81'�*,363/$77(1

6FKHLEH��
%RKUXQJ
Ø  ( m m )  

,GHDO�
I�U

6FKHLEHQ-
s t ä r k e  
( m m )

6WN�
3NJ

)�U�
M a t e r i a l

$XV Dr e h za h l  m a x .  
m i n - 1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 2 5 / 2 2 , 2 3 1 , 0 1 R ohre /  G ipspla t t en W olfra mka rbid 1 2 ’ 2 5 0 B -5 7 7 2 2 2 4 , 0 0

1 2 5 / 2 2 , 2 3 1 , 0 1 R ohre /  G ipspla t t en W olfra mka rbid 1 2 ’ 2 5 0 E -1 1 7 7 6

6FKHLEH��
%RKUXQJ
Ø  ( m m )  

,GHDO�
I�U

6FKHLEHQ-
s t ä r k e  
( m m )

6WN�
3NJ

)�U�
0RGHOO 6SH]L¿NDWLRQ B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

3 5 5 / 2 5 , 4 3 , 0 5 L W 1 4 0 0 A 3 6 PB F B -1 9 8 8 1 -5

3 5 5 / 2 5 , 4 2 .5 5 A 3 0 PB F B -4 9 4 4 8 -5

3 5 5 / 2 5 , 4 2 , 5 5 D L W 1 4 0 A 3 6 PB F B -6 4 6 9 6 -5

6FKHLEH��
%RKUXQJ
Ø  ( m m )  

,GHDO�
I�U

6FKHLEHQ-
s t ä r k e  
( m m )

6WN�
3NJ

)�U�
0RGHOOH )�U�0DWHULDO 6SH]L¿�

k a t i o n
Dr e h za h l  

m a x .  m i n - 1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 3 0 / 2 2 , 2 3 2 , 0 1 D C E 0 9 0
C E 0 0 3 G I nox W A 3 6 R 6 ’ 6 5 0 E -0 3 0 0 6

6&+58336&+(,%(1�)h5�0(7$//
Bei den Makita-Schruppscheiben handelt es sich um mittelharte Universalscheiben für den Einsatz in allen Bereichen der Metallverar-
beit ung . D ie S chruppscheiben besit z en eine g robe Kö rnung  und w erden da nn verw endet ,  w enn hohe A bt ra g sleist ung en g efordert  sind. 
Das Schliffbild ist entsprechend grob.
$QZHQGXQJVJHELHWH� Verputzen von Schweissnähten � Putzen von Gussstücken � Kanten- und Flächenschliff � Bearbeiten von Kehl-
nä ht en /  W urz elna ht bea rbeit ung  /  E nt g ra t en.

6FKHLEH��
%RKUXQJ
Ø  ( m m )  

,GHDO�
I�U

6FKHLEHQ-
s t ä r k e  
( m m )

6WN�
3NJ

)�U�
M a t e r i a l

Dr e h za h l  m a x .  
m i n - 1

6SH]L¿�
k a t i o n B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 2 5 / 2 2 , 2 3 4 , 0 1 I nox 1 2 ’ 2 5 0 W A 3 6 P B -5 3 1 1 0

1 2 5 / 2 2 , 2 3 6 , 0 1 I nox 1 2 ’ 2 0 0 W A 3 6 N B -4 6 3 6 1

1 2 5 / 2 2 , 2 3 6 , 0 1 M et a ll 1 2 ’ 2 3 0 A 3 6 P A -8 0 9 3 3

1 2 5 / 2 2 , 2 3 6 .0 1 I nox 1 2 ‘ 2 5 0 W A 3 6 N E -0 0 4 0 2

1 2 5 / 2 2 , 2 3 6 .0 1 M et a ll 1 2 ‘ 2 5 0 A 3 6 P E -0 0 3 9 3

2 3 0 / 2 2 , 2 3 6 , 0 1 M et a ll 6 ’ 6 8 0 A 3 6 P A -8 0 9 5 5
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),%(56&+(,%(1��&2581'80�
Kunst ha rzg ebundene,  mit  dem S chleifmit t el Korund beschicht et e F iberscheibe. D a s T rä g erma t eria l best eht  
a us besonders w iderst a ndsfä hig er G la sfa ser. F ü r die A nw endung  mit  einem ela st ischen S chleift eller.
$QZHQGXQJVJHELHWH�
• Entrosten und Reinigen von metallischen 2berflächen
•  A bschleifen a lt er L a ck-  und G rundierung sschicht en
• Einebnen von Schweissnähten und Graten, Kantenschliff
•  E nt g ra t en und S chleifen im B ehä lt er- und A ppa ra t eba u

6FKHLEH�%RKUXQJ
Ø  ( m m ) .|UQXQJ 6WN�3NJ *HHLJQHW�I�U B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 2 5 / 2 2 , 0

2 4 5

1 2 5  mm W inke lschleifer

E la st ischer S chleift eller 
A rt . P-0 5 8 9 8

S chleift eller siehe S eit e 1 3 4

P-0 0 9 5 7

3 6 5 P-0 0 9 6 3

4 0 5 P-0 0 9 7 9

6 0 5 P-0 0 9 8 5

8 0 5 P-0 0 9 9 1

1 0 0 5 P-0 1 0 0 2

1 2 0 5 P-0 1 0 1 8

1 8 0 / 2 2 , 0

1 6 5

1 8 0  mm W inke lschleifer

E la st ischer S chleift eller 
A rt . P-0 5 9 1 3

S chleift eller fü r M odelle S A 7 0 0 0 C  
und 9 2 1 8 S B  
A rt . 7 4 3 0 1 2 -7

S chleift eller siehe S eit e 1 3 4

P-0 1 0 2 4

2 4 5 P-0 1 0 3 0

3 6 5 P-0 1 0 4 6

5 0 5 P-0 1 0 6 8

6 0 5 P-0 1 0 7 4

8 0 5 P-0 1 0 8 0

1 0 0 5 P-0 1 0 9 6

1 2 0 5 P-0 1 1 0 5

6LHKH�6FKOHLI��XQG�3ROLHUWHOOHU�DXI�6HLWH�������6FKZlPPH�XQG�3ROLHUKDXEHQ�DXI�6HLWH�����
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A

A

A A A A A A

A A A A

A A A A

H olz

Pla st ic

M et a ll

O hne E isen

I nox

   A  :  M ö g liche A nw endung
A A  :  I dea le A nw endung

M a t eria l

Korn

I dea les M a t eria l ( g ross)

M a x.  G eschw indig ke it

S t a nda rd

S icherheit s-
  H inw eise

A rt ike l N r

G rö sse

M A T ERIA L
A luminum oxi de Zirconia alumina C era mic a luminum oxi de

R einig ung sscheibe F ä cherscheibe S chruppscheibe

E nt fernen von F a rbe E nt rost en B ea rbeit ung  von S chw eissnä ht en

$QZHQGXQJ

M e r k m a l e

)b&+(5��81'�5(,1,*81*66&+(,%(1

)b&+(56&+(,%(1

5(,1,*81*66&+(,%(1

6SH]LHOO�I�U�KDUWQlFNLJH�5HLQLJXQJVDUEHLWHQ
S chleifmit t el ( S ilizi umka rbid)  Vlies w ird mit  S ilizi umka rbid ü berzo g en. D ies g ew ä hrleist et  einen hohen W irku ng sg ra d bei g leichze it ig  
g ering em Kra ft a ufw a nd.D er T rä g ert eller best eht  a us einem G la sfa ser,  w elche a ls D ä mpfung  a g iert  und da s W erkst ü ck vor Kra t ze rn 
und Beschädigungen schützt. Reinigungsscheiben erzielen sehr feine 2berflächen

)DUEH T y p $UEHLWV�
IRUWVFKULWW �/HEHQVGDXHU

 S chw a rz  S t a nda rd  1 0 0 %  1 0 0 %

L ila L ong  L ife 9 4 % 1 3 0 %



INDEX 8

1 7 5Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024
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)b&+(56&+(,%(1

)b&+(56&+(,%(1�0(7$//��$/80,1,80�2;,'(�

6FKHLEH�%RKUXQJ
Ø  ( m m ) .|UQXQJ 6WN�3NJ m a x .  Dr e h za h l  

m i n - 1 %H]HLFKQXQJ B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 5 / 2 2 , 2 3

3 6 1 1 2 .2 0 0

F iberg la s
A bg ew inke lt

D -2 7 0 7 8
4 0 1 1 2 .2 0 0 D -2 7 0 8 4
6 0 1 1 2 .2 0 0 D -2 7 0 9 0
8 0 1 1 2 .2 0 0 D -2 7 1 0 9

1 2 0 1 1 2 .2 0 0 D -2 7 1 1 5

6FKHLEH�%RKUXQJ
Ø  ( m m ) .|UQXQJ 6WN�3NJ m a x .  Dr e h za h l  

m i n - 1 %H]HLFKQXQJ B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 5 / 2 2 , 2 3

4 0 1
F iberg la s

A bg ew inke lt

B -5 3 9 2 0
6 0 1 B -5 3 9 3 6
8 0 1 B -5 3 9 4 2
1 2 0 1 B -5 3 9 5 8

6FKHLEH�%RKUXQJ
Ø  ( m m ) .|UQXQJ 6WN�3NJ m a x .  Dr e h za h l  

m i n - 1 %H]HLFKQXQJ B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 5 / 2 2 , 2 3

4 0 1 F iberg la s
A bg ew inke lt

D -2 8 3 3 5
6 0 1 D -2 8 3 4 1
8 0 1 D -2 8 3 5 7
1 2 0 1 D -2 8 3 6 3

Hohe Effizienz, langes Leben, ideal für Anwendung in IndustrieZirconia alumina

C era mic a luminum oxi de

)b&+(56&+(,%(1�)h5�,1'8675,(��=,5&21,$�$/80,1,80�

)b&+(56&+(,%(1�0(7$//��&(5$0,&�$/80,1,80�2;,'(�

A luminum oxi de

6FKHLEH�%RKUXQJ
Ø  ( m m ) .|UQXQJ 6WN�3NJ m a x .  Dr e h za h l  

m i n - 1 %H]HLFKQXQJ B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 5 / 2 2 , 2 3

H a rt  ( Korn 4 0 -6 0 ) 1 1 2 ’ 0 0 0
Glasfiber

Abgewinkelte 2berfläche
fü r W inke lbeha ndlung en 

von 1 5  bis 2 5 °

B -4 0 7 9 9
M it t el ( Korn 6 0 -8 0 ) 1 1 2 ’ 0 0 0 B -4 0 8 0 8
F ein ( Korn 8 0 -1 2 0 ) 1 1 2 ’ 0 0 0 B -4 0 8 1 4
S ehr fein ( Korn > 1 2 0 ) 1 1 2 ’ 0 0 0 B -4 0 8 2 0

)b&+(56&+(,%(1�)h5�)/b&+(1%($5%(,781*
Endschliff grosser Flächen. Reinigen und leichtes Abisolieren 
von S chw eissnä ht en. A bschlussa rbeit en na ch der M ont a g e im 
G erä t e- und B ehä lt erba u.

5(,1,*81*66&+(,%(1
T rä g ert eller a us G la sfa ser =  S t a nda rda nw endung en
T rä g ert eller a us N yl on =  E xt ra  st ra pa zi erfä hig

6FKHLEH�%RKUXQJ
Ø  ( m m ) T y p )DUEH 7UlJHUWHOOHU 6WN�3NJ *HHLJQHW�

I�U�0RGHOOH B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 5 / 2 2 , 2 3

S t a nda rd S chw a rz G la sfa ser 1

1 2 5  mm 
W inke lschleifer

B -2 8 9 8 3
L ong  life L ila G la sfa ser 1 B -2 9 0 2 2
S t a nda rd S chw a rz N yl on 1 B -2 9 0 6 6
L ong  life L ila N yl on 1 B -3 6 2 6 7

A bg ew inke lt
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STAHLDRAHTTOPFBÜRSTEN - GEZOPFT - INNENGEWINDE M14

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

M ET A L L B EA RB EIT U NG

67$+/'5$+7%h567(1

67$+/'5$+7723)%h567(1���*(=23)7���0��

67$+/'5$+7.(*(/%h567(1���*(=23)7���0��

$QZHQGXQJVJHELHWH�GHU�6WDKOGUDKWE�UVWHQ�
• Entfernen von Lacken, Zunder, Rost, Schlacke
•  E nt fernen von B et onrest en und D icht ma ssen
•  E nt g ra t en und Verput ze n von S chw eiß nä ht en
• Vorbereitung von Metallflächen vor dem Lackieren

%HVRQGHUH�9RUWHLOH �
• Hohe Steifigkeit der Drahtzöpfe, 
   dadurch ergibt sich ein sehr hoher Bürsteffekt
• Hohe Zugfestigkeit
•  E rmö g licht  hohe D rehza hlen
•  D ie F orm der S t a hldra ht ke g el- und S cheibenbü rst en erleicht ert  da s 

A rbeit en a n schw er zu g ä ng lichen S t ellen ( I nnenka nt en,  R illen,  N ut en)

67$+/'5$+7%h567(1��0,7�,11(1*(:,1'(�0��

%�UVWHQ���
( m m )

Dr a h t  Ø  
( m m ) %HVFKUHLEXQJ m a x .  Dr e h za h l  

m i n - 1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

7 5 0 , 3 I dea l fü r leicht er R ost 1 2 ’ 5 0 0 D -7 3 3 9 6

1 0 0 0 , 3 I dea l zu m R einig en in 
den E cke n 1 2 ’ 5 0 0 D -7 3 4 4 9

1 1 5 0 , 3 I dea l zu m R einig en in 
den E cke n 1 2 ’ 5 0 0 D -7 3 4 2 7

%�UVWHQ���
( m m )

Dr a h t  Ø  
( m m ) %HVFKUHLEXQJ m a x .  Dr e h za h l  

m i n - 1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

8 0 0 , 3 5
I dea l fü r schw ere 

A rbeit en.
Für eine feine 2berfläche

1 2 ’ 5 0 0 D -7 3 3 7 4

8 0 0 , 5 0 F ü r eine ra uere 
2berfläche 1 2 ’ 5 0 0 D -7 3 3 8 0

%�UVWHQ���
( m m )

Dr a h t  Ø  
( m m ) %HVFKUHLEXQJ m a x .  Dr e h za h l  

m i n - 1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 1 5 0 , 5 0
F ü r R illen oder W ink el.
G rob g ek not et  fü r ra ue 

2berfläche
1 2 ’ 5 0 0 D -7 3 4 0 5

1 1 5 0 , 5 0 F ein g ek not et  fü r eine 
feine 2berfläche 1 2 ’ 5 0 0 D -7 3 4 1 1

%�UVWHQ���
( m m )

Dr a h t  Ø  
( m m ) %HVFKUHLEXQJ m a x .  Dr e h za h l  

m i n - 1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

6 5 0 , 5 18 Zöpfe 1 2 ’ 5 0 0 P-0 4 4 8 8

%�UVWHQ���
( m m )

Dr a h t  Ø  
( m m ) %HVFKUHLEXQJ m a x .  Dr e h za h l  

m i n - 1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 0 0 0 , 5 18 Zöpfe 1 2 ’ 5 0 0 D -3 9 8 6 1

67$+/'5$+7%h567(1�0,7�;�/2&.�6<67(0
6FKQHOO�XQG�ZHUN]HXJORV�I�U�:LQNHOVFKOHLIHU�PLW�;�/RFN�6\VWHP�
'DV�;�/2&.�6\VWHP�YHUELQGHW�6LFKHUKHLW�XQG�(ႈ]LHQ]�
1XU�I�U�:LQNHOVFKOHLIHU�PLW�;�/RFN�6\VWHP�NRPSDWLEHO�

67$+/'5$+7.(*(/%h567(1���*(=23)7���;�/2&.�6<67(0

67$+/'5$+7723)%h567(1���;�/2&.�6<67(0

67$+/'5$+7723)%h567(1���*(=23)7���;�/2&.�6<67(0
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1 7 7Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024

M ET A L L B EA RB EIT U NG

$%6$8*+$8%(1

%HVFKUHLEXQJ %HIHVWLJXQJ Ø  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A bsa ug ha ube A lu 
mit  E int a uchfunkt ion,  
S a ug a bg a ng  Ø  3 8  mm,
M a x.  S chnit t t iefe 2 5  mm

W erkze ug lose B efest ig ung
3  N ocke n mit  S chnellspa nner 1 1 5  /  1 2 5  mm 1 9 6 8 4 5 -3

B efest ig ung  mit  X -L ock S yst em 1 1 5  /  1 2 5  mm 1 9 1 G 0 5 -4

W erkze ug lose B efest ig ung
5  N ocke n mit  Knopf 1 1 5  /  1 2 5  mm 1 9 1 G 0 6 -2

A bsa ug ha ube 
mit  E int a uchfunkt ion,  
S a ug a bg a ng  Ø  3 8  mm,  
M a x.  S chnit t t iefe 6 0  mm

W erkze ug lose B efest ig ung
3  N ocke n mit  S chnellspa nner  2 3 0  mm 1 9 8 4 4 0 -5

A bsa ug ha ube,  
S a ug a bg a ng  Ø  3 8  mm 1 1 5  /  1 2 5  mm 1 9 3 7 9 4 -5

:,1.(/6&+/(,)(5

B efest ig ung  mit  X -L ock S yst em

Ø  ( m m ) %HIHVWLJXQJ 0RGHOOH

1 1 5
W erk z eug los 3  N ock en mit  S chnellspa nner D G A 4 5 2

W erkze ug los 5  N ocke n mit  Knopf G A 4 5 5 0 R ,  G A 0 0 4 G ,  G A 0 0 7 G ,  G A 0 1 2 G ,  G A 0 2 2 G ,  G A 0 2 8 G

1 2 5

M it  S chra ube 9 5 5 8 H N R

W erk z eug los 3  N ock en mit  S chnellspa nner 9 5 6 5 C  ,  D G A 5 0 4 ,  D G A 5 0 5 ,  D G A 5 0 6 ,  D G A 5 0 8 ,  D G A 5 1 3 ,  D G A 5 1 4 ,  D G A 5 1 7 ,  
D G A 5 1 8 ,  G A 5 0 4 0 ,  G A 5 0 4 1  

W erkze ug los 5  N ocke n mit  Knopf G A 5 0 5 0 R ,  G A 0 0 4 G ,  G A 0 0 5 G ,  G A 0 1 3 G ,  G A 0 2 2 G ,  G A 0 2 3 G ,  G A 0 2 8 G ,  G A 0 2 9 G ,  
G A 0 3 2 G ,  G A 0 5 0 G ,  G A 5 0 9 1 ,  G A 5 0 9 3 ,  G A 5 0 9 4

X -L ock D G A 5 1 9 ,  D G A 5 2 1 ,  G A 5 0 8 0 R ,  G A 5 0 9 1 ,  G A 5 0 9 3 ,  G A 5 0 9 4 ,  G A 0 4 1 G ,  G A 0 4 4 G ,  
G A 0 4 7 G

1 5 0 W erk z eug los 3  N ock en mit  S chnellspa nner G A 6 0 4 0 C ,  G A 6 0 4 0 R ,  9 5 6 6 C  9 5 6 6 C R ,  9 5 6 6 C V

2 3 0 W erk z eug los 3  N ock en mit  S chnellspa nner G A 9 0 1 2 C ,  G A 9 0 2 0 ,  G A 9 0 3 0 ,  G A 9 0 4 0 ,  G A 9 0 5 0 ,  G A 9 0 6 1 ,  G A 9 0 6 3 ,  G A 9 0 7 1 ,  
D G A 9 0 0 ,  D G A 9 0 ,  G A 0 3 8 G

%()(67,*81*

%HVFKUHLEXQJ %HIHVWLJXQJ Ø  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A bsa ug ha ube 
A bsa ug a nschluss Ø  3 8  mm

W erkze ug lose B efest ig ung
3  N ocke n mit  S chnellspa nner 1 1 5  /  1 2 5  /  1 5 0  mm 1 2 2 B 4 2 -7

W erkze ug lose B efest ig ung
5  N ocke n mit  Knopf 1 1 5  /  1 2 5  mm 1 9 1 W 0 5 -0

E rsa t zb ü rst en la ng F ü r A bsa ug ha uben
1 2 2 B 4 2 -7  und 1 9 1 W 0 5 -0 1 1 5  /  1 2 5  mm

7 4 3 1 2 9 -6

E rsa t zb ü rst en ku rz 7 4 3 1 3 0 -1

A bsa ug ha ube 
A bsa ug a nschluss Ø  3 8  mm

W erkze ug lose B efest ig ung
3  N ocke n mit  S chnellspa nner 1 8 0  /  2 3 0  mm 1 9 5 3 8 5 -8

E rsa t zb ü rst en la ng F ü r A bsa ug ha ube
1 9 5 3 8 5 -8 1 8 0  /  2 3 0  mm

7 4 3 3 3 4 -5

E rsa t zb ü rst en ku rz 7 4 3 3 3 5 -3

E rsa t zb ü rst en-Kit F ü r A bsa ug ha ube
1 9 5 2 3 9 -9  ( a lt es M odell) 1 1 5  /  1 2 5  mm 1 9 6 8 8 0 -1

$%6$8*+$8%(�=85�9(5:(1'81*�0,7�',$0$17�723)6&+(,%(1
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

6&+87=+$8%(1

6&+87=+$8%(1$%'(&.81*�=80�75(11(1

%HVFKUHLEXQJ *HHLJQHW�I�U�0RGHOOH Ø B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D ie A bdecku ng  zu m T rennen w ird mit  
wenigen Handgriffen auf die vorhandene 
S chut zh a ube a ufg est eckt .
Pa ssen a uf a lle a kt uellen M a ki t a  W inke l-
schleifer DE�3URGXNWLRQVMDKU�����.
E infa ch E inra st en und T rennen!

F ü r S chut zh a uben 
mit  2 7 -3 0 mm B reit e

     1 1 5 1 9 9 7 0 9 -0

    1 2 5 1 9 9 7 1 0 -5

%()(67,*81* Ø  1 1 5 P r e i s  i n k l .  
M w s t Ø  1 2 5 P r e i s  i n k l .  

M w s t Ø  2 3 0 P r e i s  i n k l .  
M w s t

M it  S chra ube 1 4 1 P2 7 -8 1 2 3 0 9 9 -9 1 2 2 8 9 1 -0

W erkze ug los
3  N ocke n mit
S chnellspa nner

1 2 3 1 4 4 -0 1 2 3 1 4 5 -8 1 2 2 8 4 7 -3

W erkze ug los
5  N ocke n  
mit  Knopf

3 4 7 4 7 9 -7 3 4 7 4 8 0 -2 1 2 7 7 1 4 -7

X -L ock S yst em L X T

X -L ock S yst em X G T

3 4 7 6 1 7 -1 3 4 7 6 1 8 -9

1 4 1 L 2 7 -4

%()(67,*81* Ø  1 1 5 P r e i s  i n k l .  
M w s t Ø  1 2 5 P r e i s  i n k l .  

M w s t Ø  2 3 0 P r e i s  i n k l .  
M w s t

W erkze ug los
3  N ocke n mit
S chnellspa nner

1 2 2 9 1 0 -2 1 2 2 9 1 1 -0 1 2 2 9 1 3 -6

X -L ock S yst em 1 6 2 7 0 7 -7 1 6 2 7 0 8 -5
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

)/$16&+(�)h5�:,1.(/6&+/(,)(5

%HVFKUHLEXQJ *HHLJQHW�I�U�0RGHOOH B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Superflansch 
M 1 4  Ø  4 7  mm ( siehe unt en)
Einfach, effizient, schnell �
F ü r W inke lschleifer ohne M ot orbremse 

Ø  1 1 5 -2 3 0  mm 1 9 2 2 2 7 -7

Innenflansch � 42 mm
F ü r W inke lschleifer ohne M ot orbremse Ø  1 1 5 -2 3 0  mm 2 2 4 4 1 5 -9

Innenflansch � 42 mm
F ü r W inke lschleifer mit  M ot orbremse Ø  1 1 5 -2 3 0  mm 2 2 4 4 4 7 -6

E zyn ut  F la nschmut t er M 1 4
N icht  verw endba r in Kombina t ion mit  
Superflansch

A lle Ø 1 9 5 3 5 4 -9

Innenflansch für Diamantscheiben 
Ø  7 8  mm Ø  1 8 0  /  2 3 0  mm 2 2 4 2 5 7 -1

Aussenflansch für Diamantscheiben
Ø  7 8  mm Ø  1 8 0  /  2 3 0  mm 2 2 4 2 5 6 -3

F la nschmut t er M 1 4 A lle Ø 2 2 4 5 5 4 -5

2

1

'HU�0DNLWD�6XSHUÀDQVFK�LVW�KLQWHU�GHU�6FKHLEH�DXIJHVHW]W��
9RUQH�EOHLEW�DOOHV�ÀDFK��RKQH�$EQXW]XQJ�RGHU�%HVFKlGLJXQJ�

M obiler R ing            
( 4 5 ° )

   F est er R ing

��0DNLWD�6XSHUÀDQVFK��:HUN]HXJORVHU�6FKHLEHQZHFKVHO���HLQIDFK��Hႈ]LHQW��VFKQHOO

6R�IXQNWLRQLHUWV�
Der Superflansch besteht aus� zwei Ringe, einer fest, einer mobil, 
da z w ischen ein N a della g er. D er M obile R ing  dreht  ung efä hr a uf 
4 5 ° .

Der Scheibenwechsel mit Superflansch braucht ca �0% weniger Kraftaufwand.
E s ist  g a nz einfa ch:
1  –  S pindel blocki eren ( Knopf drü cke n)
2  –  S cheibe von H a nd na ch recht s drehen:  )HUWLJ�( S cheibe g elö st )

Superflansch � Art. Nr 1�222�-�

683(5)/$16&+�0$.,7$
N ur fü r W inke lscheifer 

ohne M ot orbremse 
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

*HZLQGH %HVFKUHLEXQJ B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M 8

Standard Handgriff 1 5 3 4 8 9 -2

Gummigepolsterter Handriff 1 5 8 2 3 7 -4

Vibrationsgedämpfter (AVT) Handgriff 1 6 2 2 5 8 -0

M 1 4

S t a nda rd 1 5 2 5 3 9 -0

Vibrationsgedämpfter (AVT) Handgriff 1 6 2 2 6 4 -5

Griffverlegung für besseren Schwerpunkt 
beim T rennen 1 9 4 6 8 4 -5 *

M a t e r i a l *HHLJQHW�I�U�0RGHOOH B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M et a ll 1 2 5  mm W inke lschleifer 8 2 3 2 5 6 -6

6(,7(1*5,))(

* Gri�verlegung  wird ohne Handgri� geliefert

81,9(56$/�75$163257.2))(5

6&+87=*,77(5�6(76�)h5�:,1.(/6&+/(,)(5

%HVFKUHLEXQJ *HHLJQHW�I�U�0RGHOOH B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chut zg it t er S et
fü r W inke lschleifer

S erien 9 5 6 1 / 9 5 6 5 / 9 5 6 6 / G A 5 0 8 0 R 1 9 3 9 0 3 -6

G A 9 0 2 0 ,   
G A 9 0 3 0 / S ,  G A 9 0 4 0 S 1 9 4 2 8 9 -1

G A 6 0 4 0 -/ G A 5 0 4 1 -/ G A 5 0 4 0 -
G A 4 5 4 1 -/ G A 4 5 4 0 1 9 8 7 1 9 -4

Gri�verlegung

12&.(16&+/h66(/�)h5�:,1.(/6&+/(,)(5

%HVFKUHLEXQJ *HHLJQHW�I�U�0RGHOOH B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

N ocke nschlü ssel 2 8  mm D I N  &  O ld T yp e 7 8 2 4 1 2 -6

N ocke nschlü ssel 3 5  mm Ø  1 1 5  /  1 2 5  mm 7 8 2 4 2 3 -1

L a ng er N ocke nschlü ssel 3 5  mm Ø  1 8 0  /  2 3 0  mm 1 9 7 6 1 0 -3

9(56&+,('(1(6�)h5�:,1.(/6&+/(,)(5

581'(5�*5,))

%HVFKUHLEXQJ B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Runder Griff für PC5010
A uch fü r E lekt ro-W inke lschleifer
W ird mit  2  S chra uben 9 2 2 4 4 3 -5  befest ig t ,  die sepa ra t  best ellt  
w erden mü ssen

4 5 8 6 9 0 -7
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

+$1'75(116&+/(,)(5

75(116&+(,%(�$86�:2/)5$0&$5%,'(

%H]HLFKQXQJ Ø B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

G eeig net  fü r T rock enba u,  F a serze ment pla t t en,  
PVC, Kunststoff, Glasfaser 7 6  x 1 0  mm D -7 4 8 3 7

',$0$1775(116&+(,%(

%H]HLFKQXQJ Ø B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

G eeig net  fü r Kera mik- ,  M a rmor- und 
Porzellanfliesen 7 6  x 1 0  mm D -7 7 2 6 3

75(116&+(,%(

%H]HLFKQXQJ Ø B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

G eeig net  fü r E delst a hl und M et a ll - 5  S t ü ck 7 6  x 1 0  mm D -7 4 8 1 5 -5

ABSAUGHAUBE FÜR HANDTRENNSCHLEIFER 76 MM

%H]HLFKQXQJ Ø B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A bsa ug ha ube fü r D M C 3 0 0
M a x.  S chnit t t iefe mit  A bsa ug ha ube 1 3 .5  mm 7 6  x 1 0  mm D -7 4 8 1 5 -5

$%6$8*+$8%(�)h5�+$1'75(116&+/(,)(5����00

%H]HLFKQXQJ Ø B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A bsa ug ha ube fü r D M C 3 0 0
M a x.  S chnit t t iefe mit  A bsa ug ha ube 1 3 .5  mm 7 6  x 1 0  mm 1 2 2 C 5 4 -6

02'(//��'0&���=
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

63$11=$1*(1�81'�9(56&+,('(1(6

%HVFKUHLEXQJ *HHLJQHW�I�U�0RGHOOH B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S pa nnza ng e 3  mm
G D 0 6 0 0  /  G D 0 6 0 3

7 6 3 6 2 7 -4

S pa nnza ng e 6  mm 7 6 3 6 2 0 -8

S pa nnza ng e 3  mm

G D 0 6 0 2  /  D G D 8 0 0

7 6 3 6 6 9 -8

S pa nnza ng e 6  mm 7 6 3 6 7 0 -3

S pa nnza ng e 8  mm 7 6 3 6 7 1 -1

S pa nnza ng e 1 / 4 " G D 0 6 0 0  /  G D 0 6 0 3 7 6 3 6 2 5 -8

S pa nnza ng e 1 / 4 " G D 0 6 0 2  /  D G D 8 0 0 7 6 3 6 7 3 -7

S pa nnmut t er

G D 0 6 0 1 7 6 3 6 6 4 -8

G D 0 6 0 2  /  D G D 8 0 0 7 6 3 6 6 8 -0

G D 0 8 0 0 C  /  G D 0 8 0 1 C /
G D 0 8 1 0 C  /  G D 0 8 1 1 C 7 6 3 6 4 5 -2

S pa nnza ng e 1 / 4 "  inkl . S pa nnmut t er

G D 0 8 0 0 C  /  G D 0 8 0 1 C /
G D 0 8 1 0 C  /  G D 0 8 1 1 C

1 9 3 1 4 3 -6

S pa nnza ng e 3  mm inkl . S pa nnmut t er 1 9 3 0 1 1 -3

S pa nnza ng e 6  mm inkl . S pa nnmut t er 1 9 3 0 1 2 -1

S pa nnza ng e 8  mm inkl . S pa nnmut t er 1 9 2 9 8 8 -9

G a bel-S chlü ssel 1 3  mm G D 0 6 0 0  /  G D 0 6 0 2 7 8 1 0 3 9 -9

G a bel-S chlü ssel 1 3  mm G D 0 8 0 0 C  /  G D 0 8 1 0 C 7 8 1 2 0 3 -2

G a bel-S chlü ssel 1 9  mm G D 0 8 0 0 C  /  G D 0 8 1 0 C 7 8 1 2 0 6 -6

Seitengriff G D 0 6 0 0  /  G D 0 6 0 2  /  G D 0 8 0 0 C
G D 0 8 1 0 C  /  D G D 0 8 0 0 1 9 2 9 8 5 -5

S chra ubst ock
( Klemmvorricht ung )

G D 0 8 0 0 C  /  G D 0 8 0 1 C
G D 0 8 1 0 C  /  G D 0 8 1 1 C 1 9 3 1 4 1 -0

*(5$'(6&+/(,)(5
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

*(5$'(6&+/(,)(5
6&+/(,)67,)7

+0�)5b667,)7

.RSI����PP� 6FKDIW����PP� M a t e r i a l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 9 6 S t a hl 7 4 1 6 1 4 -3

1 9 6 S t a hl 7 4 1 6 1 5 -1

M a s s e  ( m m ) .RSႇRUP 6FKDIW���
( m m ) )UlV�7\S B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 0  x 2 0 S A 6

G rob - M et a ll B -5 2 7 1 6

F ein - M et a ll B -5 2 7 2 2

G rob - N icht eisenmet a ll,  PVC B -5 2 7 3 8

G rob - M et a ll B -5 2 7 4 4

1 0  x 2 0 S C 6 F ein - M et a ll B -5 2 7 5 0

G rob - N icht eisenmet a ll,  PVC B -5 2 7 6 6

G rob - M et a ll B -5 2 7 7 2

1 0  x 2 0 S C  ko nisch 6 F ein - M et a ll B -5 2 7 8 8

G rob - N icht eisenmet a ll,  PVC B -5 2 7 9 4

1 0  x 2 5 S L  k onisch 6

G rob - M et a ll B -5 2 8 0 3

F ein - M et a ll B -5 2 8 1 9

G rob - N icht eisenmet a ll,  PVC B -5 2 8 2 5

G rob - M et a ll B -5 2 8 3 1

1 0  x 2 0 S M  spit zi g 6 F ein - M et a ll B -5 2 8 4 7

G rob - N icht eisenmet a ll,  PVC B -5 2 8 5 3

F ü r M odelle G D 0 6 0 0 ,  G D 0 6 0 1 C ,  G D 0 6 0 2 ,  G D 0 8 0 0 C ,  G D 0 8 0 1 C ,  G D 0 8 1 0 C ,  G D 0 8 1 1 C ,  D G D 8 0 0

F ü r M odelle G D 0 6 0 0 ,  G D 0 6 0 1 C ,  G D 0 6 0 2 ,  G D 0 8 0 0 C ,  G D 0 8 0 1 C ,  G D 0 8 1 0 C ,  G D 0 8 1 1 C
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

*(5$'(6&+/(,)(5

)b&+(56&+/(,)(5

D urchmesser

L ä ng e
M a t eria l :  M et a ll,  H olz und PVC  

6&+/(,)%g&.(
6&+/(,)67(,1�)h5�'233(/6&+/(,)0$6&+,1(1

62167,*(6�=8%(+g5

G r ö ß e  ( m m ) .|UQXQJ 0RGHOO B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 5 0  x 1 6  x 1 2 .7 A 3 6 M G B 6 0 2 B -5 1 9 0 4

1 5 0  x 1 6  x 1 2 .7 A 6 0 M G B 6 0 2 B -5 1 9 1 0

1 5 0  x 1 6  x 1 2 , 7 G C 1 2 0 H G B 6 0 2 B -5 1 9 3 2

2 0 5  x 1 9  x 1 5 .8 8 A 6 0 P G B 8 0 1 B -5 1 9 5 4

2 0 5  x 1 9  x 1 5 .8 8 G C 1 2 0 H G B 8 0 1 B -5 1 9 7 6

%HVFKUHLEXQJ B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chleifscheibena bzi eher A -4 7 5 4 7

.RSI���
( m m )

.RSI-
/lQJH
( m m )

6KDIW���
( m m )

M a x .  U /
m i n K o r n B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

3 0 1 0 6 2 5 ‘ 5 0 0

4 0 D -7 5 2 9 7

6 0 D -7 5 3 0 6

8 0 D -7 5 3 1 2

1 2 0 D -7 5 3 2 8

4 0 2 0 6 1 9 ‘ 1 0 0

4 0 D -7 5 3 3 4

6 0 D -7 5 3 4 0

8 0 D -7 5 3 5 6

1 2 0 D -7 5 3 6 2

5 0 2 0 6 1 5 ‘ 3 0 0

4 0 D -7 5 3 7 8

6 0 D -7 5 3 8 4

8 0 D -7 5 3 9 0

1 2 0 D -7 5 4 0 9

.RSI���
( m m )

.RSI-
/lQJH
( m m )

6KDIW���
( m m )

M a x .  U /
m i n K o r n B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

5 0 3 0 6 1 5 ‘ 3 0 0

4 0 D -7 5 7 9 2

6 0 D -7 5 8 0 1

8 0 D -7 5 8 1 7

1 2 0 D -7 5 8 2 3

6 0 3 0 6 1 2 ‘ 7 5 0

4 0 D -7 5 8 3 9

6 0 D -7 5 8 4 5

8 0 D -7 5 8 5 1

1 2 0 D -7 5 8 6 7

*HEUDXFK��
Ø  3 0  fü r M odelle G D 0 6 0 0 ,  G D 0 6 0 1 ,  G D 0 6 0 2 ,  G D 0 8 1 0 C ,  G D 0 8 1 1 C
A ndere Ø  fü r M odelle :  G D 0 8 1 0 C ,  G D 0 8 1 1 C
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

%/(&+6&+(5(1

%HVFKUHLEXQJ *HHLJQHW�I�U�0RGHOOH B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M essersa t z ( Pa a r)
8  S chneidka nt en - 1 4 x1 4 x6  mm JS 1 6 0 0 / JS 1 6 0 2 1 9 1 3 8 3 -0

M essersa t z ( Pa a r)
4  S chneidka nt en - 2 .2 x2 .2 x8  mm JS 3 2 0 0 7 9 2 2 8 7 -5

S eit enmesser ( Pa a r)
JS 1 0 0 0  /  JS 1 6 7 0  /  D JS 1 0 1 7 9 2 5 3 6 -0

JS 1 6 0 1  /  JS 1 6 6 0  /  D JS 1 6 1 7 9 2 5 3 3 -6

Zentralmesser
JS 1 0 0 0  /  JS 1 6 7 0  /  D JS 1 0 1 7 9 2 5 3 7 -8

JS 1 6 0 1  /  JS 1 6 6 0  /  D JS 1 6 1 7 9 2 5 3 4 -4

E rsa t zko pf

D JS 2 0 0

1 2 7 4 8 6 -4

S eit enmesser recht s 7 2 5 0 9 2 -5

S eit enmesser links 7 2 5 0 9 3 -3
Zentralmesser 7 2 5 2 5 5 -3

E rsa t zko pf

D JS 1 3 1

1 2 7 4 8 8 -0

S eit enmesser recht s 7 2 5 2 5 6 -1

S eit enmesser links 7 2 5 2 5 8 -7

Zentralmesser 7 2 5 2 5 7 -9

E inst ell-L ehre
1 x 0 , 1 0  mm /  0 , 1 5  mm /  0 , 2  mm

JS 1 6 0 1  /  JS 1 6 6 0  /  D JS 1 6 1 7 6 2 0 1 3 -6

JS 3 2 0 0  /  JS 3 2 0 1 7 6 2 0 0 7 -1

I mbus-S chlü ssel 3  mm JS 1 0 0 0  /  JS 1 6 7 0  /  D JS 1 0 1 7 8 3 2 0 1 -2

I mbus-S chlü ssel 4  mm JS 3 2 0 0  /  JS 3 2 0 1 7 8 3 2 0 2 -0

K NA B B ER

%HVFKUHLEXQJ *HHLJQHW�I�U�0RGHOOH B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Kerbst ift  ( S t empel)

JN 1 6 0 0 7 9 2 2 6 5 -5

JN 1 6 0 1 / B JN 1 6 1 / D JN 1 6 1 A -8 3 9 5 1

JN 3 2 0 0 / JN 3 2 0 1 7 9 2 7 2 8 -1

M a t rit ze  ko mplet t JN 1 6 0 0 7 9 2 2 6 4 -7

M a t rit ze  
JN 1 6 0 1 / B JN 1 6 1 / D JN 1 6 1 A -1 5 0 5 1

JN 3 2 0 0 / JN 3 2 0 1 7 9 2 2 9 2 -2

D ist a nz- S cheibe
(falls die Matrize nachgeschliffen ist 
und S ie eine D ist a nz von 3 .5  - 4  mm 
bra uchen,  verw enden S ie 1  oder 2  
D ist a nzsch eiben unt er der M a t rize )

JN 3 2 0 1 3 4 1 7 9 6 -7

G a bel-S chlü ssel 3 2  mm JN 1 6 0 1 7 8 1 0 2 8 -4

G a bel-S chlü ssel 5 0  mm JN 3 2 0 1 7 8 1 0 1 9 -5

I mbus-S chlü ssel 2 .5  mm JN 1 6 0 1 7 8 3 2 0 8 -8

I mbus-S chlü ssel 3  mm JN 3 2 0 1 7 8 3 2 0 1 -2
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

/2&+67$1=(

67(03(/�81'�0$75,=(1�)h5�'33���

5XQGH�/|FKHU

6WHPSHO M a t r i ze
M a t e r i a l

:HLFKVWDKO�
����1�PP 2

K a n a l  
6WDKO

&KURPVWDKO
6 1 5  N/ m m 2

Ø
/RFK

B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  M w s t Ø /RFK B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  M w s t 'LFNH��PP�

6 S C 0 5 3 4 0 0 4 0 6 S C 0 0 0 0 0 2 0 3 1 6 7 , 0 0 2  - 4 3  - 4

6 .5 S C 0 5 3 4 0 0 5 0 6 .5 S C 0 0 0 0 0 2 0 5 1 6 7 , 0 0 2  - 4 3  - 4

8 S C 0 5 3 4 0 0 6 0 8 S C 0 0 0 0 0 2 0 7 1 6 7 , 0 0 2  - 6 3  - 4

8 .5 S C 0 5 3 4 0 0 7 0 8 .5 S C 0 0 0 0 0 2 0 9 1 6 7 , 0 0 2  - 6 3  - 4

1 0 S C 0 5 3 4 0 0 8 0 1 0 S C 0 0 0 0 0 2 1 1 1 6 7 , 0 0 2  - 6 7 .5 3  - 4

1 1 S C 0 5 3 4 0 0 9 0 1 1 S C 0 0 0 0 0 2 1 3 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6

1 2 S C 0 5 3 4 0 1 0 0 1 2 S C 0 0 0 0 0 2 1 5 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6

1 3 S C 0 5 3 4 0 1 1 0 1 3 S C 0 0 0 0 0 2 1 7 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6

1 4 S C 0 5 3 4 0 1 2 0 1 4 S C 0 0 0 0 0 2 1 9 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6

1 5 S C 0 5 3 4 0 1 3 0 1 5 S C 0 0 0 0 0 2 2 1 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6

1 6 S C 0 5 3 4 0 1 4 0 1 6 S C 0 5 3 3 2 7 1 0 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6

1 8 S C 0 5 3 4 0 1 5 0 1 8 S C 0 0 0 0 0 2 2 3 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6

2 0 S C 0 5 3 4 0 1 6 0 2 0 S C 0 5 3 5 2 5 1 0 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6

/lQJOLFKH�/|FKHU

6WHPSHO M a t r i ze
M a t e r i a l

:HLFKVWDKO�
����1�PP 2

K a n a l  
6WDKO

&KURPVWDKO
6 1 5  N/ m m 2

Ø�/RFK B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  M w s t Ø�/RFK B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  M w s t 'LFNH��PP�
6 .5  x 1 0 S C 0 5 3 4 0 2 0 0 6 .5  x 1 0 S C 0 0 0 0 0 2 4 4 1 6 7 , 0 0 2  - 6 3  - 4
6 .5  x 1 3 S C 0 5 3 4 0 2 1 0 6 .5  x 1 3 S C 0 0 0 0 0 2 4 6 1 6 7 , 0 0 2  - 6 3  - 4
8 .5  x 1 3 S C 0 5 3 4 0 2 2 0 8 .5  x 1 3 S C 0 0 0 0 0 2 4 8 1 6 7 , 0 0 2  - 6 3  - 4
8 .5  x 1 7 S C 0 5 3 4 0 2 3 0 8 .5  x 1 7 S C 0 0 0 0 0 2 5 0 1 6 7 , 0 0 2  - 6 3  - 4
9  x 1 3 .5 S C 0 5 3 4 0 2 4 0 9  x 1 3 .5 S C 0 0 0 0 0 2 5 2 1 6 7 , 0 0 2  - 6 3  - 4
9  x 1 8 S C 0 5 3 4 0 2 5 0 9  x 1 8 S C 0 0 0 0 0 2 5 4 1 6 7 , 0 0 2  - 6 3  - 4

1 0  x 1 5 S C 0 5 3 4 0 2 6 0 1 0  x 1 5 S C 0 0 0 0 0 2 5 6 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6
1 0  x 2 0 S C 0 5 3 4 0 2 7 0 1 0  x 2 0 S C 0 0 0 0 0 2 5 8 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6
1 1  x 1 6 .5 S C 0 5 3 4 0 2 8 0 1 1  x 1 6 .5 S C 0 0 0 0 0 2 6 0 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6
1 2  x 1 8 S C 0 5 3 4 0 2 9 0 1 2  x 1 8 S C 0 0 0 0 0 2 6 2 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6
1 3  x 1 9 .5 S C 0 5 3 4 0 3 0 0 1 3  x 1 9 .5 S C 0 0 0 0 0 2 6 4 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6
1 4  x 2 1 S C 0 5 3 4 0 3 1 0 1 4  x 2 1 S C 0 0 0 0 0 2 6 6 1 6 7 , 0 0 2  - 8 7 .5 3  - 6

9(56&+,('(1(6

%HVFKUHLEXQJ B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

A nschla g S C 0 3 3 0 0 7 9 0

S t ä nder fü r st a t ionä re A rbeit S C 0 3 8 0 1 0 8 0

H yd ra ulisches Ö l

3 5  ml S C 0 0 0 0 0 1 0 6

1 5 0  ml S C 0 0 0 0 0 1 4 2

1  L S C 0 0 0 0 0 2 7 0
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

%HVFKUHLEXQJ 0RGHOO 6FKQLWWOHLVWXQJ B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chneidba cke n

M 6 1 9 9 0 8 7 -8
D S C 1 0 2  /  S C 1 0 3 D M 8 1 9 9 0 8 5 -2

M 1 0 1 9 9 0 8 3 -6

S chut z k a ppe fü r S chneidba ck en D S C 1 0 2  /  S C 1 0 3 D 4 5 8 3 8 0 -2

G urt  ( +  B efest ig ung  +  S chra uben) D S C 1 0 2  /  S C 1 0 3 D 1 9 9 0 6 9 -0

T iefena nschla g D S C 1 0 2  /  S C 1 0 3 D 4 1 5 4 8 6 -9

S chneidba cke n D S C 1 2 1

M 8 S C 0 9 0 0 2 7 0 0

M 1 0 S C 0 9 0 0 2 7 1 0

M 1 2 S C 0 9 0 0 2 7 2 0

W 3 / 8 S C 0 9 0 0 2 7 3 0

H yd ra ulikö l 3 5  ml D S C 1 2 1 S C 0 0 0 0 0 1 0 6

*(:,1'(67$1*(175(11(5

%/,1'1,(76(7=*(5b7(�

%HVFKUHLEXQJ *HOLHIHUW B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

F et t I st  g eliefert  mit
D R V1 5 0  /  D R V2 5 0 1 9 1 D 5 7 -7

Stiftauffangbehälter I st  g eliefert  mit
D R V1 5 0  /  D R V2 5 0 1 6 2 5 0 0 -9

9(56&+,('(1(6
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M ET A L L B EA RB EIT U NG

B L INDNIET SET Z G ERÄ T E 

A CHT U NG  :
D iese Z ubehö rset s pa ssen a uf M a s c h i n e n ,  d i e  a b  J a n u a r  2 0 2 3  h e r g e s t e l l t  w e r d e n ,  und 
sind n i c h t  a u s t a u s c h b a r  mit  den Z ubehö rset s fü r M a schinen,  die bis D eze mber 2 0 2 2  
produzi ert  w urden. D ie Verw endung  von Z ubehö r,  da s nicht  mit  dem N iet e-D urchmesser ü ber-
einst immt ,  ka nn zu  schlecht er B efest ig ung ,  Verst opfung  der N iet e oder einer F unkt ionsst ö rung  
der M a schine fü hren. B it t e folg en S ie da s S chema .

B L INDNIET SET Z G ERÄ T E,  P RO DU K T I O N A B  1 . 1 . 2 0 2 3

B e s c h r e i b u n g ,QEHJULႇHQ L i e f e r u n g B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

S pa nnba cke n Ø  6 .4  mm I st  a uf D R V2 5 0
mont iert 1 9 9 7 3 0 -9

Z ubehö rset
fü r N iet en Ø  6 .4  mm

M undst ü ck Ø  6 .4  mm
R ohr Ø  4 .6  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  4 .5  mm

I st  a uf D R V2 5 0
mont iert 1 9 1 1 U 8 -9

Z ubehö rset
fü r N iet en Ø  6 .0  mm

M undst ü ck Ø  6 .0  mm
R ohr Ø  4 .1  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  4 .5  mm

I st  mit  D R V2 5 0  
g eliefert 1 9 1 1 V0 -2

S pa nnba cke n Ø  4 .8  mm I st  mit  D R V2 5 0  
g eliefert 1 9 9 7 3 1 -7

Z ubehö rset
fü r N iet en Ø  4 .8  mm

M undst ü ck Ø  4 .8  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  3 .6  mm
( z u g ebra uchen mit  R ohr  
Ø  4 .1  mm vom S et  1 9 1 1 V0 -2 )

I st  mit  D R V2 5 0  
g eliefert 1 9 1 1 T 9 -0

Z ubehö rset
fü r N iet en Ø  4 .8  mm

M undst ü ck Ø  4 .8  mm
R ohr Ø  4 .1  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  3 .6  mm

I st  opt iona l zu
D R V2 5 0 1 9 1 1 V1 -0

Z U B EHÖ R F Ü R B L INDNIET SET Z G ERÄ T E DRV2 5 0 ,  P RO DU K T I O N A B  1 . 1 . 2 0 2 3

W O  SIEHT  M A N DA S 
P RO DU K T IO NS- DA T U M  
DER M A SCHINE ?

Kopf 4 .8 F ü r Z ubehö rset s
4 .,  3 .2  und 2 .4  mm

I st  opt iona l zu
D R V2 5 0 3 2 7 6 9 1 -5

S pa nnhü lse 4 .8 S F ü r Z ubehö rset s
4 .,  3 .2  und 2 .4  mm

I st  opt iona l zu
D R V2 5 0 3 2 7 B 8 3 -0

Z ubehö rset
fü r N iet en Ø  4 .0  mm

M undst ü ck Ø  4 .0  mm
R ohr Ø  3 .4  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  3 .1  mm

I st  opt iona l zu
D R V2 5 0 1 9 1 1 V3 -6

Ø  4 .0 ,  3 .2  und 2 .4  mm)  mit  dem S pa nnba ck en Ø  4 .8  mm muss ma n den Kopf und die 
S pa nnhü lse w echseln :

SCHEM A

S pa nnba ck enN iet e M ut t er Kopf S pa nnhü lse

DRV250 Ni e t e M u t t e r K o p f Sp a n n h ü l s e M u n d s t ü c k Sp a n n b a c k e n Sp a n n b a c k e n s c h i e b e r Ro h r A r t i k e l - Nr

O rig ina l

6 , 4

6 .4 S 6 .4 S 6 .4 S

6 .4 S
6 , 4  S chw a rz

4 .5  S chw a rz 4 .6  S ilber 1 9 1 1 U 8 -9

6 , 0 6 .0 S 4 .0  G ra u 4 .2  S chw a rz 1 9 1 1 V0 -2

4 , 8 4 .8 S 4 , 8  G ra u 3 .6  S chw a rz 4 .2  S chw a rz 1 9 1 1 T 9 -0

O pzi ona l

4 , 0

6 .4 S 4 .8 S 4 .8 S

4 .0 S

4 , 8  G ra u

3 .1  G ra u 3 .4  S ilber 1 9 1 1 V3 -6

3 , 2 3 .2 S 2 .5  S chw a rz 2 .6  S chw a rz 1 9 1 1 U 4 -7

2 , 4 2 .4 S 1 .9  G ra u 2 .2  S ilber 1 9 1 1 U 6 -3

DRV150 Ni e t e M u t t e r K o p f Sp a n n h ü l s e M u n d s t ü c k Sp a n n b a c k e n Sp a n n b a c k e n s c h i e b e r  Ro h r A r t i k e l - Nr

O rig ina l

4 , 8

4 .8 S 4 .8 S 4 .8 S

4 .8 S 6 , 4  S chw a rz 3 .6  S chw a rz N ein 1 9 9 7 3 1 -7

4 , 0 4 .0 S

4 , 8  G ra u

3 .1  G ra u N ein 1 9 1 1 U 1 -3

3 , 2 3 .2 S 2 .5  S chw a rz 2 .6  S chw a rz 1 9 1 1 U 4 -7

2 , 4 2 .4 S 1 .9  G ra u 2 .2  S ilber 1 9 1 1 U 6 -3

M undst ü ck S pa nnba ck enschieber R ohr

Z U B EHÖ R F Ü R B L INDNIET SET Z G ERÄ T E DRV2 5 0 ,  P RO DU K T I O N A B  1 . 1 . 2 0 2 3



INDEX 8

���Irrtümer und Änderungen vorbehalten. Abbildungen können variieren. 10/2024

M ET A L L B EA RB EIT U NG

BLINDNIETSETZGERÄTE, PRODUKTION BIS 31.12.2022

S pa nnba cke n Ø  4 .8  mm I st  a uf D R V1 5 0
mont iert 1 9 9 7 3 1 -7

Zubehörset
fü r N iet en Ø  4 .8  mm

M undst ü ck Ø  4 .8  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  3 .6  mm

I st  a uf D R V1 5 0
mont iert 1 9 1 C 0 3 -4

Zubehörset
fü r N iet en Ø  4 .0  mm

M undst ü ck Ø  4 .0  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  3 .1  mm

I st  mit  D R V1 5 0  
g eliefert 1 9 1 C 0 4 -2

Zubehörset
fü r N iet en Ø  3 .2  mm

M undst ü ck Ø  3 .2  mm
R ohr Ø  2 .8  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  2 .5  mm

I st  mit  D R V1 5 0  
g eliefert 1 9 9 7 2 8 -6

Zubehörset
fü r N iet en Ø  2 .4  mm

M undst ü ck Ø  2 .4  mm
R ohr Ø  2 .3  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  1 .9  mm

I st  mit  D R V1 5 0  
g eliefert 1 9 9 7 2 9 -4

S pa nnnba cke n Ø  6 .4  mm I st  a uf D R V2 5 0
mont iert 1 9 9 7 3 0 -9

Zubehörset
fü r N iet en Ø  6 .4  mm

M undst ü ck Ø  6 .4  mm
R ohr Ø  4 .6  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  4 .5  mm

I st  a uf D R V2 5 0
mont iert 1 9 1 F 7 8 -1

Zubehörset
fü r N iet en Ø  6 .0  mm

M undst ü ck Ø  6 .0  mm
R ohr Ø  4 .0  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  4 .0  mm

I st  mit  D R V2 5 0  
g eliefert 1 9 9 7 2 5 -2

Zubehörset
fü r N iet en Ø  4 .8  mm

M undst ü ck Ø  4 .8  mm
R ohr Ø  4 .0  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  3 .6  mm

I st  mit  D R V2 5 0  
g eliefert 1 9 1 F 7 9 -9

S pa nnba cke n Ø  4 .8  mm I st  opt iona l zu
D R V2 5 0 1 9 9 7 3 1 -7

Zubehörset
fü r N iet en Ø  4 .0  mm

M undst ü ck Ø  4 .0  mm
R ohr Ø  3 .5  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  3 .1  mm

I st  opt iona l zu
D R V2 5 0 1 9 1 F 8 0 -4

Zubehörset
fü r N iet en Ø  3 .2  mm

M undst ü ck Ø  3 .2  mm
R ohr Ø  2 .8  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  2 .5  mm

I st  opt iona l zu
D R V2 5 0 1 9 9 7 2 8 -6

Zubehörset
fü r N iet enØ  2 .4  mm

M undst ü ck Ø  2 .4  mm
R ohr Ø  2 .3  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  1 .9  mm

I st  opt iona l zu
D R V2 5 0 1 9 9 7 2 9 -4

Die optionalen Zube-
hö rset  Ø  4 .0 ,  3 .2  und 
2 .4  mm w erden mit  
dem S pa nnba cke n 
Ø  4 .8  mm g ebra ucht

Die Zubehörset
Ø  6 .4 ,  6 .0  und 4 .8  mm 
w erden mit  dem 
S pa nnba cke n Ø  6 .4  mm 
g ebra ucht

$&+781*��
Diese Zubehörsets passen auf 0DVFKLQHQ��GLH�ELV�'H]HPEHU������KHUJHVWHOOW�ZXUGHQ� und sind QLFKW�DXVWDXVFKEDU mit  den 
Zubehörsets für Maschinen, die bis Dezember 2023 produziert werden.

=8%(+g5�)h5�%/,1'1,(76(7=*(5b7(�'59�����352'8.7,21�%,6���������

ZUBEHÖR FÜR BLINDNIETSETZGERÄTE DRV150, PRODUKTION BIS 31.12.22

%HVFKUHLEXQJ ,QEHJULႇHQ /LHIHUXQJ B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

S pa nnba cke n Ø  6 .4  mm I st  a uf D R V1 5 0
mont iert 1 9 9 7 3 0 -9

Zubehörset
fü r N iet en Ø  4 .8  mm

M undst ü ck Ø  4 .8  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  3 .6  mm

I st  a uf D R V1 5 0
mont iert 1 9 1 1 T 9 -0

S pa nnba cke n Ø  4 .8  mm I st  mit  D R V1 5 0  
g eliefert 1 9 9 7 3 1 -7

Zubehörset
fü r N iet en Ø  4 .0  mm

M undst ü ck Ø  4 .0  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  3 .1  mm

I st  mit  D R V1 5 0  
g eliefert 1�11U1-3

Zubehörset
fü r N iet en Ø  3 .2  mm

M undst ü ck Ø  3 .2  mm
R ohr Ø  2 .6  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  2 .5  mm

I st  mit  D R V1 5 0  
g eliefert 1�11U4-�

Zubehörset
fü r N iet en Ø  2 .4  mm

M undst ü ck Ø  2 .4  mm
R ohr Ø  2 .2  mm
S pa nnba ck enschieber Ø  1 .9  mm

I st  mit  D R V1 5 0  
g eliefert 1�11U6-3

=8%(+g5�)h5�%/,1'1,(76(7=*(5b7(�'59�����352'8.7,21�$%� 1 . 1 . 2 0 2 3
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1 9 0Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4  

ඌඑඉඕඉඖගගකඍඖඖඛඋඐඍඑඊඍඖ�ඎෂක�ඌඑඍ�කඎඍඛඛඑඖඍඔඔඍ�ඉඖඟඍඖඌඝඖඏ
D a s M a ki t a  C osmos S yst em w urde fü r a lle A nw endung sfä lle von professionellen N ut ze rn ent w icke lt  und erfü llt  hö chst e A nsprü che.

N eues S eg ment desig n Kü hlschlit ze Verst ä rkt e B la t t a ufna hme

U niversa l Premium 3 D -D ia ma nt g it -
t er-S cheibe fü r den professionellen 
E insa t z.  M it  neuer " S t ea lt h-T echno-
log ie"  fü r w enig er Vibra t ion und nied-
rig e G erä uschemissionen. S chnelle 
und sa ubere S chnit t e. F ü r N a ss- und 
T rocke nschnit t .

S emi-professionelle D ia ma nt scheibe 
mit  3 D -D ia ma nt g it t er-S t rukt ur und 
opt iona l mit  " S t ea lt h-T echnolog ie" . 
A ls E nduro oder R a pide S eg ment  
lieferba r. S chnelle S chnit t e und la n-
g e L ebensda uer. F ü r N a ss- und T ro-
cke nschnit t .

3 D -D ia ma nt g it t er-S t rukt ur 
L a serg eschw eisst e S eg ment e.
F ü r N a ss- und T rock enschnit t .
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

M a t e r i a l  N°  1

H a rt bet on G ra nit G neiss F euerfest e 
S t eine

H a rt er 
S chiefer

H a rt e
Pflastersteine

H a rt er 
B a ckst ein

M a t e r i a l  N°  2 M a t e r i a l   N°  3

B et on B et on 
B a ckst eine

D iverse
B et onprodukt e Pflastersteine Z ement zi eg el M a rmor H a lbha rt er 

Z ieg el

M a t e r i a l  N°  4 M a t e r i a l
N°  5

M a t e r i a l
N°  6

M a t e r i a l
N°  7

B a ckst ein a us 
T on L eicht bet on Z ieg el a us T on A spha lt Kera mik G la s

Ka t eg orie A rt ike l
M a t eria l 

1 2 3 4 5 6 7

A A A A A A A A A

CO O L  RA P IDE A A A A A
CO NT .  RIM A A A A

T U RB O A A A A
EL ECT RO P L A T ED A A
T U CK  P O INT A
A SP HA L T E A A A

A A A

E N D U R O L a ng e L ebensda uer,  fü r w eiche 
M a t eria lien

L EG ENDE

A A A usg eze ichnet  

R A P I D E B esserer S chnit t ,  fü r ha rt e M a t eria lien
A G ut  

N icht  g eeig net  

3 DDG :  M oderne und fort schrit t liche Produkt ion 
im B ereich des D ia ma nt -S eg ment s. D urch eine 
dreidimensiona le A nordnung  sind die D ia ma nt en 
g leichmä ssig  in ein R a st er eing ea rbeit et . 3 0 %
mehr L ebensda uer &  5 0 %  schneller S chnit t .

S t ea lt h-T echnolog ie:  S chw ing ung en und 
G erä usche w erden st a rk reduzi ert !
D a s verst ä rkt e B la t t ze nt rum und zu sä t zl iche 
Kü hllö cher ermö g lichen einen schnelleren und 
ko mfort a blen S chnit t .

M A T ERIA L  INF O S



INDEX 9

1 9 3

DIA M A NT

VA C U U M  B R A Z E D  
D I A M O N D  R E S C U E  W H E E L S

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4  

DIA M A NT T RENNSCHEIB EN

Q U A SA R CO O L  -  REDU Z IERT E VIB RA T I O N,  HO HE ST A NDZ EIT

CO M ET  CO NT INO U S RIM  -  SEHR SCHNEL L E U ND P RÄ Z ISE SCHNIT T E

G eeig net  fü r:  
U niversellen E insa t z,  schneidet  na hezu  j edes M a t eria l.

G eeig net  fü r:  B et on,  w eicher Z ieg el,  S chiefer,  Z ement -
zi eg el,  Ka lksa ndst ein.

G eeig net  fü r ha rt e M a t eria len:  Kera mik,  Porze lla n,  W a nd- und 
Bodenfliesen aus Marmor oder Schiefer.

CO M ET  CO O L  RA P IDE -  SEHR SCHNEL L E SCHNIT T E

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
2 3 0 / 2 2 , 2 3 A A A A A A A A A 1 2 2 .6 -

3 D D G ,  S t ea lt h,  
fü r a lle M a t eria lien

B -1 2 7 1 2
3 0 0 / 2 0 A A A A A A A A A 1 2 3 - B -1 3 4 5 9
3 0 0 / 2 5 , 4 A A A A A A A A A 1 2 3 - B -1 7 5 8 8
3 5 0 / 2 5 , 4 A A A A A A A A A 1 2 3 2 0 B -1 3 4 6 5
4 0 0 / 2 5 , 4 A A A A A A A A A 1 2 3 2 0 B -1 3 4 7 1

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
1 1 5 / 2 2 , 2 3 A A A A 1 0 2 .2 -

Kü hlung sschlit ze ,  
ha rt e M a t eria lien

B -1 2 7 6 2
1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A A A 1 0 2 .2 2 0 B -1 2 7 7 8
1 5 0 / 2 2 , 2 3 A A A A 1 0 2 .2 - B -2 7 1 8 7
2 3 0 / 2 2 , 2 3 A A A A 1 0 2 .6 -

3 D D G ,  S t ea lt h,
ha rt e M a t eria lien

B -1 2 7 8 4
3 0 0 / 2 0 A A A A 1 0 3 .2 - B -1 3 5 4 6
3 5 0 / 2 5 , 4 A A A A 1 0 3 .2 2 0 B -1 3 5 5 2
4 0 0 / 2 5 , 4 A A A A 1 0 3 .2 2 0 B -1 3 5 6 8

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
8 0 / 1 5 A A A A 5 1 .6 -

g eschlossener 
R a nd,  sa ubere 

S chnit t e

B -1 3 0 6 3
1 1 5 / 2 2 , 2 3 A A A A 5 1 .6 - B -1 3 0 8 5
1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A A A ൰ 1 .6 2 0 B -1 3 0 9 1
1 5 0 / 2 2 , 2 3 A A A A 5 1 .6 2 0 B -1 3 1 0 0
2 3 0 / 3 0 A A A A 5 1 .6 2 5 , 4 B -1 3 1 3 8
3 0 0 / 2 5 , 4 A A A A 7 2 .4  - B -1 3 1 4 4
3 5 0 / 3 0 A A A A 7 2 .4 2 5 , 4 B -1 3 1 5 0

B e s c h r e i b u n g Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Va cuum B ra ze d 
D ia mond R escue 
W heels
S eg ment iert
F ü r T rocke ng ebra uch

1 2 5 / 2 2 , 2 3 B -5 5 3 1 0

2 3 0 / 2 2 , 2 3 B -5 5 3 2 6

3 5 0 / 2 5 , 4 B -5 5 3 4 8

4 0 5 / 2 5 , 4 B -6 6 9 5 5

D a s perfekt e W erkze ug  w enn a lles A ndere schon la ng e a ufg eg eben ha t .
S pezi ell E nt w icke lt  fü r R et t ung seinsä t ze ,  einschliesslich da s S chneiden von F lug ze ug en,  W a g g ons und S icherheit st ü ren.
Perfekt  zu m S chneiden von S t a hl,  E delst a hl,  L eg ierung en,  A luminium,  H a rz,  PVC ,  B et on,  verst ä rkt em G la s,  verst ä rkt en 
Kunststoffen, usw.

RESCU E -  DIA M A NT T RENNSCHEIB EN F Ü R RET T U NG SA RB EIT EN
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

CO M ET  T U RB O

CO M ET  A SP HA L T

G eeig net  fü r ha rt es M a t eria l,  mit  Kü hllö cher,  
g ena ue S chnit t e,  fü r T rocke nschnit t

Geeignet für� Asphalt, Kalksandstein, Bodenfliesen, Frischbeton, 
a llg emeine B a ust ellenma t eria lien. F ü r N a ss- und T rocke nschnit t .

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
1 1 5 / 2 2 , 2 3 A A A A 7 2 .4 -

fü r 
ha rt e M a t eria lien

B -1 2 9 8 0
1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A A A 7 2 .4 2 0 B -1 2 9 9 6
1 5 0 / 2 2 , 2 3 A A A A 7 2 .4 2 0 B -1 3 0 0 7
2 0 0 / 3 0 A A A A 7 2 5 , 4 B -1 3 0 2 9
2 3 0 / 2 2 , 2 3 A A A A 8 2 .4 - B -1 3 0 3 5
3 5 0 / 2 5 , 4 A A A A 8 .5 3 - B -1 3 0 5 7

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
3 0 0 / 2 0 A A A 1 0 2 .8 - S eg ment iert er R a nd,  

fü r A spha lt ,  F risch-
bet on

B -1 3 2 6 9
3 5 0 / 2 5 , 4 A A A 1 0 3 .2 2 0 B -1 3 2 7 5
4 0 0 / 2 5 , 4 A A A 1 0 3 2 0 B -4 2 9 0 5

DIA M A NT T RENNSCHEIB EN

CO M ET  EL ECT RO P L A T ED

G eeig net  fü r M a rmor,  ha lbha rt er Z ieg el,  G la sfa ser

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
1 1 5 / 2 2 , 2 3 A A 5 1 .5 -

fü r 
ha rt e M a t eria lien

B -1 3 1 7 2
1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A 5 1 .5 2 0 B -1 3 1 8 8
1 5 0 / 2 2 , 2 3 A A 5 1 .5 2 0 B -1 3 1 9 4
2 3 0 / 2 2 , 2 3 A A 5 1 .5 - B -1 3 2 1 9

CO M ET  T U CK  P O INT

S pezi ell zu m ent fernen von F ug enmö rt el ent -
w icke lt . A uch einset zb a r zu m S chneiden von 
Z ieg eln und B a ckst eine.

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
1 2 5 / 2 2 , 2 3 A 6 .5 6 .4  - L a serg eschw eisst B -1 3 2 5 3
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4  

NEB U L A

G eeig net  fü r:  B et on,  Z ieg el,  S a ndst ein,  Ka lkst ein,  bew ehrt en B et on

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
1 1 5 / 2 2 , 2 3 A A A 1 0 2 - B -5 3 9 8 6
1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A A 1 0 2 -

L a serg eschw eisst
B -5 3 9 9 2

1 5 0 / 2 2 , 2 3 A A A 1 0 2 - B -5 4 0 0 3
2 3 0 / 2 2 , 2 3 A A A 1 0 2 .4 - B -5 4 0 2 5

3 0 0 / 2 0 A A A 1 0 2 .8 - L a serg eschw eisst ,  
fü r B enzi n-T renn-

schleifer,  N a ss/ T ro-
cke nschnit t

B -5 4 0 3 1

3 5 0 / 2 5 , 4 A A A 1 0 3 2 0 B -5 4 0 5 3

4 0 0 / 2 5 , 4 A A A 1 0 3 2 0 B -5 4 0 6 9

DIA M A NT T RENNSCHEIB EN

DIA M A K

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m ) M e n g e B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
1 1 5 / 2 2 , 2 3 A A A 7 2 1

S eg ment iert

D -6 1 1 2 3
1 1 5 / 2 2 , 2 3 A A A 7 2 1 0 D -6 1 1 2 3 -1 0
1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A A 7 2 1 D -6 1 1 3 9
1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A A 7 2 1 0 D -6 1 1 3 9 -1 0
2 3 0 / 2 2 , 2 3 A A A 7 2 1 D -6 1 1 4 5
2 3 0 / 2 2 , 2 3 A A A 7 2 1 0 D -6 1 1 4 5 -1 0

D ia ma nt scheiben,  
g eeig net  fü r T rocke nschnit t e in B et on und M a rmor

B e s c h r e i b u n g M e n g e
St k / P a c k B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t
R edukt ionsring        2 2 , 2 3  mm > >  2 0  mm 1 0 A -8 5 2 4 8

Z U B EHÖ R :  REDU K T I O NSRING E

O RIG INA L  DIA M A NT SCHEIB EN

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A A A A 7 .5 2 S G 1 2 5 1 A -8 0 4 3 8
1 2 5 / 2 2 , 2 3 4 1 0 0 KB * / D C C 5 0 0 * A -8 4 1 1 5
1 8 0 / 2 2 , 2 3 A A A A A 4 1 5 7 KB * * A -8 7 6 0 0
3 5 5 / 2 5 , 4 A A A A A 8 2 , 8 C E 0 0 1 G E -1 2 9 9 6
3 5 0 / 2 5 , 4 7 2 0 C E 0 0 2 G D -5 6 9 9 8

* M it  R edukt ionsring  2 2 , 2 3 > 2 2  A rt . A -8 5 2 4 8
* Pa sst  a uch fü r M odell S G 1 8 1
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

SP EZ IA L DIA M A NT T RENNSCHEIB E F Ü R NA SSSCHNIT T
F Ü R M O DEL L E CC3 0 0 D /  CC3 0 1 D U ND 4 1 9 0 DW  /  4 1 9 1 DW A

•  N orma les S eg ment  fü r sa uberen S chnit t  ohne A usbrechen der S chneidk a nt en.

DIA M A NT T RENNSCHEIB EN

DIA M A NT SCHEIB EN F Ü R W INK EL SCHL EIF ER

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
1 1 5 / 2 2 , 2 3 A A 7 1 .6 - I dea l fü r B et on und 

G ra nit
B -5 3 7 8 0

1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A 7 1 .6 - B -5 3 7 9 6

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7
1 1 5 / 2 2 , 2 3 1 .3 - I dea l fü r S t a hl,  E del-

st a hl,  N icht eisen-
met a lle,  PVC ,  B et on

B -5 3 6 8 7
1 2 5 / 2 2 , 2 3 1 .3 - B -5 3 6 9 3
2 3 0 / 2 2 , 2 3 1 .6 B -5 3 7 1 8

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7

1 2 5 / 2 2 , 2 3 A A A A A A 1 .4 - I dea l fü r  Kera mik,  
Porze lla n,  Z ieg el B -4 6 3 3 3

DIA M A NT SCHEIB EN F Ü R A K K U - W INK EL SCHL EIF ER

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7

8 5 / 1 5 A A A A 5 1 , 8 - I dea l fü r G la s und 
F liesen B -2 1 0 9 8

U NIVERSA L  DIA M A NT SCHEIB E

Sc h e i b e n / B o h r u n g
Ø  ( m m )

M a t e r i a l Se g m e n t h ö h e  
( m m )

Di c k e
( m m )

Ri n g  Ø  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t1 2 3 4 5 6 7

1 5 0 / 2 2 , 2 3 A A A A A A 7 2 .1 U niversa l B -0 6 4 3 2

DIA M A NT T RENNSCHEIB EN M I T  X - L O CK  SY ST EM

Sc h e i b e n / B o h r u n g  
Ø  ( m m )

Sc h e i b e n -
s t ä r k e  ( m m ) St k . / P k g . F ü r  

M a t e r i a l
m a x .  Dr e h -
za h l  m i n - 1 G e e i g n e t  f ü r B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 1 5 / 2 2 , 2 3 1 B et on E -0 2 0 6 0
1 2 5 / 2 2 , 2 3 1 B et on E -0 2 0 7 6

• Das ;-L2CK-System verbindet Sicherheit und Effizienz.
•  F ü r schnellen,  w erkze ug losen S cheibenw echsel (  W inke lschleifer mit  X -L ock S yst em) .
•  A uch mit  W inke lschleifer ohne X -L ock S yst em ko mpa t ibel ( S cheibenw echsel mit  W erkze ug ) .
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4  

DIA M A NT - F L IESENB O HRK RO NEN

A u f n a h m e Du r c h m e s s e r  ( m m ) m a x .  Dr e h za h l  m i n - 1 B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M 1 4

5 1 2 ’ 0 0 0 D -6 1 0 6 4

6 1 2 ’ 0 0 0 D -6 1 0 7 0

8 1 2 ’ 0 0 0 D -6 1 0 8 6

1 0 1 2 ’ 0 0 0 D -6 1 0 9 2

1 2 1 2 ’ 0 0 0 D -6 1 1 0 1

2 0 1 2 ’ 0 0 0 D -4 4 4 5 4

2 5 1 2 ’ 0 0 0 D -4 4 4 7 6

3 0 1 2 ’ 0 0 0 D -4 4 4 9 8

3 5 1 2 ’ 0 0 0 D -4 4 5 1 3

4 0 1 2 ’ 0 0 0 D -4 4 5 3 5

4 5 1 2 ’ 0 0 0 D -4 4 5 4 1

6 0 1 2 ’ 0 0 0 D -4 4 5 8 5

7 0 1 2 ’ 0 0 0 D -4 4 6 2 2

8 0 1 2 ’ 0 0 0 D -4 4 6 4 4

G eeig net  fü r W inke lschleifer mit  M 1 4  G ew inde. Z um B ea rbeit en von F liesen,  M a rmor und G ra nit .

B ei den F liesenbohrk ronen von 5  bis 1 2  mm w erden die D ia ma nt en durch eine in der Krone g espeichert e F lü ssig k eit  
pflanzlichen Ursprungs, geschmiert.  Während des Bohrens sorgt die Flüsssigkeit für eine wirksame Schmierung der 
D ia ma nt en,  verhindert  so eine vorz eit ig e Z erst ö rung  und sorg t  fü r eine lä ng ere L ebensda uer der F liesenbohrk ronen,  

DIA M A NT SCHNEIDER -  VERSCHIEDENES

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

W a sserversorg ung  ko mplet t  
mit  S chla uch D C C 5 0 0 1 9 1 M 4 8 -2

W a sserversorg ung sschla uch D C C 5 0 0 1 4 0 Y 2 3 -7

F ü hrung sschienen-A da pt er D C C 5 0 0  /  4 1 0 0 KB 1 9 8 6 7 3 -2

S t a ubsa ck D C C 5 0 0  /  4 1 0 0 KB 1 2 6 7 3 8 -0
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

2  G ummidä mpfer a bsorbieren die Vibra t ionen und dä mpfen sä mt liche S chlä g e a n der S cheibe a b. D ie M a schine ist  da mit  
deutlich länger und angenehmer zu halten. Der Schleifvorgang ist sanfter, schneller und und effizienter als mit herkömmlichen 
ung edä mpft en S cheiben.   
Di a m a n t s c h l e i f s c h e i b e n :
• Zum Entgraten, Säubern und Planschleifen auf Sichtbetonflächen
•  A uch z um S chleifen von N a t urst einen g eeig net
•  B oomera ng -S eg ment  fü r g leichmä ssig e und sa ubere F lä che

Sc h e i b e n  Ø  ( m m ) Di c k e  ( m m ) B o h r  Ø  ( m m ) Se g m e n t a r t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 2 5
8  x 5 .5 M 1 4 S t a nda rd fü r g robe A rbeit en B -4 8 5 3 3

8  x 5 .5 M 1 4 B oomera ng  S eg ment  fü r norma le A rbeit en B -4 8 5 5 5

DIA M A NT - T O P F SCHEIB EN M I T  DÄ M P F U NG  ” L O W  VIB RA T I O N”

DIA M A NT - T O P F SCHEIB EN
Sc h e i b e n  Ø  

( m m )
Di c k e  
( m m )

B o h r  Ø  
( m m ) Se g m e n t a r t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 2 5 8  x 5 .5 2 2 , 2 3 S t a nda rd fü r g robe A rbeit en B -4 8 5 6 1

1 2 5 8  x 5 2 2 , 2 3 D oppel S eg ment  fü r
H och-Q ua lit ä t s A rbeit en B -1 2 2 9 5

1 2 5 8  x 5 .5 2 2 , 2 3 D oppel S eg ment  fü r norma le A rbeit en B -4 8 5 7 7

1 2 5 7  x 5 .5 2 2 , 2 3 B oomera ng  S eg ment  fü r norma le A rbeit en B -4 8 5 8 3

1 2 5 1 5  x 4 .5 2 2 , 2 3 T urboseg ment  fü r feine A rbeit en B -5 0 0 0 5

1 2 5 2 2 , 2 3
T ellerscheibe PC D  ( PolyC hrist a llin D ia ma nt )
 für Entfernung von Polyurethan, Klebstoff, 
F a rbe,  E poxy und A cryl -B eschicht ung en

B -5 3 1 6 0

1 8 0 2 2 , 2 3 D oppel S eg ment  
fü r H och-Q ua lit ä t s A rbeit en P-2 9 1 1 9

A b s a u g h a u b e n  f ü r  Di a m a n t - T o p f s c h e i b e n  m i t  W i n k e l s c h l e i f e r  s i e h e  Se i t e  1 7 7 .

B e s c h r e i b u n g M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

G ebog ener N ocke nschlü ssel 3 5 mm PC 5 0 0 0 1 C  /  PC 5 0 0 0 C
PC 5 0 1 0 C  7 8 2 4 2 6 -5

A bsa ug ha ube 1 1 5  /  1 2 5  /  1 5 0  mm
A bsa ug a nschluss Ø  3 8  mm

PC 5 0 1 0 C
( Produzi ert  a b 7 .2 0 2 3 ) 1 2 2 B 4 2 -7

PC 5 0 1 0 C
( Produzi ert  bis 6 .2 0 2 3 ) 1 9 5 2 3 9 -9

B ET O NSCHL EIF ER
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B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

  E rsa t zm esser inkl . A rret ierst ift 1 9 8 6 0 3 -3

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Z ent ra l-M esser 7 2 5 1 2 9 -8

S eit enmesser ( 1  S t k) 7 2 5 1 3 0 -3

SCHEREN

U NIVERSA L SCHERE CP 1 0 0 D

F A SERZ EM ENT  DO P P EL B A CK ENSCHERE DJ S8 0 0
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DIVERSE A RB EIT EN

T A CK ER DST 1 1 1  /  DST 1 1 2  /  DST 1 1 0   /  ST 1 1 3 D

B e s c h r e i b u n g M a s s e  
A  x  B  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

G a lva nisiert e 
Kla mmern

1 0  x 7 2 5 0 0  ( 2 0 x1 2 5 ) F -8 1 5 1 8

1 0  x 1 0 2 5 0 0  ( 2 0 x1 2 5 ) F -8 1 5 2 1

T iefeneinst ellung 1 9 7 7 3 1 -1

Kla mmern pa ssen nicht  in T S D 2 2 1 D  /  D S T 2 2 0  / D S T 2 2 1  a ufg rund verschiedener D ra ht durchmesser.

T A CK ER

T A CK ER T 2 2 1 D /  DST 2 2 0  /  DST 2 2 1

B e s c h r e i b u n g M a s s e  
A  x  B  ( m m ) St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

G a lva nisiert e 
Kla mmern

1 0  x 6 5 0 0 0  ( 5 0 x1 0 0 ) F -3 2 9 0 4

1 0  x 8 5 0 0 0  ( 5 0 x1 0 0 ) F -3 2 9 1 7

1 0  x 1 0 5 0 0 0  ( 5 0 x1 0 0 ) F -3 2 6 4 7

1 0  x 1 3 5 0 0 0  ( 5 0 x1 0 0 ) F -3 2 6 5 0

1 0  x 1 6 5 0 0 0  ( 5 0 x1 0 0 ) F -3 2 6 6 3

1 0  x 1 9 5 0 0 0  ( 5 0 x1 0 0 ) F -3 2 6 7 6

1 0  x 2 2 5 0 0 0  ( 5 0 x1 0 0 ) F -3 2 6 8 9

Kla mmern pa ssen nicht  in D S T 1 1 2  /  D S T 1 1 1  /  D S T 1 1 0  /  S T 1 1 3 D ,  a ufg rund verschiedener D ra ht durchmesser.

NA G L ER
NA SENSCHU T Z

F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D F N 3 5 0 4 2 2 4 6 4 -2

F N 0 0 1 G 4 2 2 6 6 5 -2

D B N 6 0 0 4 2 4 4 4 3 -6

F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D PT 3 5 3
PT 3 5 4 D 4 2 2 3 7 2 -7

D B N 5 0 0 4 2 4 1 2 1 -8

PT 0 0 1 G 4 2 2 8 7 2 -7

Schützt die 2berflächen auf welche Sie nageln.
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B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 0 0  ml Ka rt uschenha lt er S et  ko mplet t
(wie Bild) 1 9 6 3 5 1 -8

S chra ubring  1  S t k. 4 5 4 2 2 3 -6

Kolben A  fü r Ka rt usche 1 4 2 0 7 1 -2

S chra ube 2 6 6 8 2 7 -0

Ka rt uschenha lt er 3 0 0  ml ( ohne S chra ubring ) 4 5 4 2 7 5 -7

Zahnstange komplett mit Griff 1 4 2 0 4 1 -1

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

6 0 0  ml Ka rt uschen-/ S chla uchbeut elha lt er S et  
komplett (wie Bild) 1 9 1 1 T 4 -0

E rsa t zsp it ze 4 5 4 2 2 6 -0

D icht ring 4 2 4 5 4 7 -4

S chra ubring  1  S t k 3 1 2 D 4 1 -1

Kolben A  fü r Ka rt usche ( Ø  4 0  mm) 1 4 2 0 7 1 -2

Kolben B  fü r S chla uchbeut el ( Ø  5 1  mm) 1 4 2 0 7 2 -0

Kolben C  fü r D irekt befü llung  ( Ø  5 2  mm) 1 2 3 2 2 1 -8

S chra ube 2 6 6 8 2 7 -0

A luminium R ohr fü r 6 0 0  ml ( ohne S chra ubring ) 1 4 1 M 1 0 -7

Zahnstange 64 cm komplett mit Griff 1 4 2 0 4 2 -9

K A RT U SCHENP RESSEN 

3 0 0  M L  K A RT U SCHENHA L T ER F Ü R CG 1 0 0 D ( 1 0 . 8 V CX T )  +  DCG 1 8 0  ( 1 8 V)

8 0 0  M L  K A RT U SCHENHA L T ER F Ü R CG 1 0 0 D ( 1 0 . 8 V CX T )  +  DCG 1 8 0  ( 1 8 V)

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

8 0 0  ml Ka rt uschenha lt er S et  ko mplet t
( siehe B ild) 1 9 7 1 9 5 -9

6 0 0  M L  SCHL A U CHB EU T EL HA L T ER F Ü R CG 1 0 0 D ( 1 0 . 8 V CX T )  +  DCG 1 8 0  ( 1 8 V)

4 0 0  M L  SCHL A U CHB EU T EL HA L T ER F Ü R CG 1 0 0 D ( 1 0 . 8 V CX T )  +  DCG 1 8 0  ( 1 8 V)

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 0 0  ml Ka rt uschenha lt er S et  ko mplet t
( siehe B ild) 1 9 1 1 T 5 -8
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VA K U U M P U M P EN

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

1 Va ku umma nomet er S a ug seit e A S 0 0 X P8 0 8 M

2 A bsperrvent il S a ug seit e ko mplet t  mit  M a nomet er A S 0 VP0 5 1 M K

3 S chla uch g elb A S 0 A I 1 5 4 M K

A da pt er 5 / 1 6 "  a uf 1 / 4 " A S 0 Y 0 6 1 1 0 K

Spezifisches Hydrauliköl 150 ml A S 0 0 VP0 5 0 M

Alukoffer A S 0 VP0 0 7 M K

Tragegurt für Alukoffer A S 0 0 0 VP0 4 2

F ET T P RESSE

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

E rsa t z dü se- 1  S t k 1 9 1 W 6 1 -0

E rsa t z dü sen - 3  S t k 1 9 1 W 6 0 -2

S t ecke r mit  Verrieg elung 1 9 1 A 7 6 -5

W inke la da pt er 1 9 1 A 7 7 -3

F lexi bler S chla uch mit  D ü se - 1 2 0  cm 1 9 1 W 5 8 -9

F lexi bler S chla uch mit  D ü se - 6 0  cm 1 9 1 W 5 9 -7

Fettbehälter und Kartuschenhalter (2riginalausrüstung) 400 gr 1 2 2 D 1 6 -0

Ka rt uschenha lt er mit  S icht fenst er 4 0 0  g r 1 9 1 F 2 4 -4

T ra g riemen 1 6 6 0 9 4 -6

F Ü R DG P 1 8 0

F Ü R DVP 1 8 0  U ND DVP 1 8 1
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M O NIEREISENSCHNEIDER DSC2 5 0  /  DSC2 5 1

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

HM-Sägeblatt EFFICUT � 110mm x 34mm, 24 Zähne
Max. Drehzahl 2‘200 U�min � Zahnstärke (K) 1,5 mm E -1 1 0 9 7

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

E rsa t z M esser-S et S C 0 9 0 0 2 4 7 0

Hydrauliköl 35 ml S C 0 0 0 0 0 1 0 6

A RM IERU NG S- EISENSCHNEIDER DSC1 6 2  /  DSC1 6 3

M A SCHINEN F Ü R A RM IERU NG SEISEN

EISENB INDER DT R1 8 0  /  DT R1 8 1

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Spule Bindedraht blank (� 0.8mm - Länge 100 m)  
5 0  S t k/ pro Ka rt on 1 9 9 1 3 7 -9

S pule mit  g a l v a n i s i e r t e m  Bindedraht  (� 0.8mm - Länge 100 m)  
5 0  S t k/ pro Ka rt on
D a s M odell D T R 1 8 1  bra ucht  den opzi ona len D ra ht fü hrer 
Artikel 1�11H�-6 für den galvanisierten Bindedraht.

1 9 1 A 5 7 -9

D ra ht fü hrer fü r D T R 1 8 1  mit  g a lva nisiert em B indedra ht .
Kann auch mit dem blanken Bindedraht gebraucht werden. 1 9 1 3 F 2 -8

S pule mit  NXQVWVWRႇEHVFKLFKWHWHP B indedra ht   
(� 0.8mm - Länge 100 m)  
5 0  S t k/ pro Ka rt on

1 9 1 J5 9 -9

Griffverlängerung 
Geeignet für horizontale und vertikale Anwendungen
Kann sowohl in der Länge, als auch vom Winkel ideal auf den 
Anwender eingestellt werden. Das schützt den Rücken und 
entlastet Handgelenke und Ellenbogen.

1 9 1 M 2 7 -0
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B ET O NVERDICHT ER

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Verdicht ervorsa t z

0 32 mm - Länge 1.2m

VR 0 0 1 G
VR 0 0 3 G
VR 0 0 4 G

1 9 1 0 E 1 -5

0 32 mm - Länge 1.�m 1 9 1 0 E 2 -3

0 32 mm - Länge 2.4m 1 9 1 0 C 2 -9

Verdicht ervorsa t z
0 38 mm - Länge 1.2m VR 0 0 1 G

VR 0 0 3 G
VR 0 0 4 G

1 9 1 0 E 3 -1

0 38 mm - Länge 2.4m 1 9 1 0 C 4 -5

A kku -S chut z

F ü r A kku  4 0 V 4 .0 A h
oder fü r A da pt er von
A k ku -B a nk PD C 0 1
oder rü ck ent ra g ba re A k k us 
PD C 1 2 0 0  und PD C 1 5 0 0 VR 0 0 1 G

VR 0 0 3 G
VR 0 0 4 G

1 9 1 0 J4 -4

F ü r A kku s 4 0 V 
5 .0 A h und 8 .0 A h 1 9 1 0 J1 -0
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RÜ HRG ERÄ T E

RÜ HRER
Unsere Rührer sind alle aus Stahl, mit umweltgerechter, schwermetall- und lösemittelfreier 
Pulverbeschicht ung .  T Ü V-ba ua rt  g eprü ft .

RÜ HRER F Ü R RÜ HRG ERÄ T E M I T  B O HRF U T T ER

RÜ HRER F Ü R RÜ HRG ERÄ T E M I T  W ERK Z EU G A U F NA HM E   M 1 4

B e s c h r e i b u n g G e b r a u c h Ø  m m
L ä n g e

m m
B e s t e l l -

Nr .
P r e i s   
i n k l .  

M w s t .
A ufna hme 6 -Ka nt  1 0  mm)
D ie besondere F orm der S pira le 
entwickelt keinen Aufwärts- oder 
st eig enden D ruck.  

Id e a l  f ü r  G i p s e r .  
Putz-, Epoxy mit Sand, Beton, 
Mörtel und andere kompakte 
M a t eria lien. Von 1 0  bis 2 5  k g .

1 0 0 5 9 0 P-0 2 3 5 3

A ufna hme 6 -Ka nt  ( 8  mm)

F ü r  d i c k f l ü s s i g e  M a t e r i a l i e n .  
Mörtel, Fertig-Mörtel, 
B eschicht ung en,  Klebst offe und 
a ndere ha lb-F lü ssig ke it en. 
Von 6  bis 1 0  kg .

9 0 4 0 0 P-0 2 3 4 7

A ufna hme 6 -Ka nt  ( 8  mm)
F ü r  d ü n n f l ü s s i g e  M a t e r i a l i e n .  
Farb-, Lack-, Epoxy, Zement-
D icht ung en und a ndere flü ssig e 
Produkt e. Von 5  bis 2 0  kg .

8 0 4 0 0 P-0 2 3 3 1

B e s c h r e i b u n g G e b r a u c h Ø  m m
L ä n g e

m m B e s t e l l - Nr .
P r e i s   
i n k l .  

M w s t .
R ü hrer verzi nkt .
Das Material wird vom Kübelboden durch 
da s Z ent rum des R ü hrers na ch oben 
befördert und strömt seitlich wieder nach 
unt en. D er R ü hrer a rbeit et  sich leicht  in 
da s M a t eria l ein.

F ü r  d i c k f l ü s s i g e  M a t e r i a l i e n .  
Mörtel, Fertig-Mörtel, 
B eschicht ung en,  Klebst offe 
und a ndere ha lb-F lü ssig ke it en
Von 1 0  bis 1 5  kg

1 0 0 6 0 0 P-7 6 7 6 6

B e s c h r e i b u n g G e b r a u c h Ø  m m
L ä n g e

m m
B e s t e l l -

Nr .
P r e i s   
i n k l .  

M w s t .

Das Material wird vom Kübelboden 
durch da s Z ent rum des R ü hrers na ch 
oben befördert und strömt seitlich 
wieder nach unten. Der Rührer arbeitet 
sich leicht  in da s M a t eria l ein.

F ü r  k l e b r i g e  u n d  zä h e  M a t e r i a l i e n .  
Fliesen- und Baukleber, Fertigmörtel, 
Put z,  S pa cht elma ssen,  E poxi d-
harzmassen, Klebemörtel, usw.
Von 1 0  bis 1 5  kg  ( P-2 2 0 2 8 )
Von 2 0  bis 4 5  kg  ( P-2 2 0 4 0 )

1 0 0 5 9 0 P-2 2 0 2 8

1 4 0 5 9 0 P-2 2 0 4 0

B e s o n d e r e  Vo r t e i l e :  Der vielseitig einsetzbare Rührer zeichnet sich durch eine sehr gute Materialförderung aus. Zwei breite 
Mischspiralen ermöglichen optimale Homogenisierung der verschiedensten Materialien. Die beiden Spiralen sorgen neben dem leichten 
F ü hren im M a t eria l fü r eine g ering ere B ea nspruchung  der A nt riebsma schine. D er R ü hrer mit  dem breit est en E insa t z spek t rum.

B e s c h r e i b u n g G e b r a u c h Ø  m m
L ä n g e

m m B e s t e l l - Nr .
P r e i s   
i n k l .  

M w s t .

Das Material wird von oben nach unten 
gedrückt, und strömt seitlich wieder hoch. 
2hne Spritzen werden mögliche Klumpen 
durch die hohe Kra ft  des A nt riebs und da s 
Bewegen des Bedieners zerteilt.

F ü r  v i s k o s e  u n d  f a s e r -
h a l t i g e  M a t e r i a l i e n .
G ipska lkp ut ze ,  W a ndfa rben,  
Vergussmassen, usw.
Von 1 5  bis 3 0  kg  ( P-2 2 0 5 6 )

1 2 0 5 9 0 P-2 2 0 5 6

B e s o n d e r e  Vo r t e i l e :  Der robuste Profi-Rührer entwickelt eine hervorragende Mischwirkung von oben nach unten. Diese Strömungs-
dynamik ermöglicht beste Homogenisierung, speziell von sowohl flüssigen als auch faserhaltigen Materialien in grösseren Mengen. 
A usg eleg t  fü r hohe S t a ndze it .

B e s c h r e i b u n g G e b r a u c h Ø  m m
L ä n g e

m m B e s t e l l - Nr .
P r e i s   
i n k l .  

M w s t .

Das Material wird von oben nach unten 
gedrückt, und strömt seitlich wieder hoch. 
2hne Spritzen werden mögliche Klumpen 
durch die hohe Kra ft  des A nt riebs und da s 
Bewegen des Bedieners zerteilt.

F ü r  d ü n n f l ü s s i g e  M a t e r i a l i e n .
F a rben,  L a cke ,  G rundierung en,  
leicht e cremig e Put ze ,  dü nne 
Beschichtungen, usw.
Von 2 0  bis 4 5  kg

1 2 0 5 9 0 P-2 2 0 1 2

B e s o n d e r e  Vo r t e i l e :  Der klassische Farbenrührer besticht durch vielseitige Anwendungsgebiete bei mittlerer Beanspruchung. Das 
Werkzeug entwickelt auf Grund seiner Bauart hohe Scherkräfte für gründliche Homogenisierung. Klumpen werden effizient zerteilt. Der 
optimale Rührer für Heimwerker und Profi. 
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

DIVERSE A RB EIT EN

RÜ HRSCHEIB EN,  W EL L EN U ND NÜ SSE F Ü R M 1 2  U ND M 1 4

RÜ HRG ERÄ T E

F Ü R M O DEL L E DU T 1 3 0  U ND U T 0 0 1 G

B e s c h r e i b u n g G e b r a u c h G r ö s s e B e s t e l l - Nr .
P r e i s   
i n k l .  

M w s t .

W elle ( S t a b)  a us rost freiem S t a hl M 1 4 R ü hrscheiben
fü r M a t eria l mit

niedriger Viskosität
( siehe unt en)

6 0 0  mm 1 6 8 8 8 4 -3

W elle ( S t a b)  a us rost freiem S t a hl M 1 2 6 0 0  mm 1 6 8 3 4 9 -5

R ü hrscheibe

M a t eria l 
mit niedriger Viskosität

wie Farben

Ø  1 3 0  mm A -4 3 6 7 0

S echsk a nt schra ube fü r R ü hrscheibe
A -4 3 6 7 0
(nicht inbegriffen)

M 8  x 1 8 2 6 5 2 2 0 -5

R ü hrscheibe Ø  1 5 0  mm A -4 3 6 8 6

S chra ube 
( g eliefert  mit  R ü hrscheibe A -4 3 6 8 6 )

M 8  x 1 8 2 5 1 6 8 6 -5

R ü hrscheibe Ø  1 6 5  mm A -4 3 6 9 2

S echsk a nt schra ube fü r R ü hrer A -4 3 6 9 2  
( nicht inbegriffen)

M 8  x 1 8 2 6 5 2 2 0 -5

W elle ( S t a b)  a us rost freiem S t a hl M 1 2
für Material hoher Viskosität

R ü hrscheibe
A -4 3 7 2 3 6 0 0  mm A -4 3 7 7 3

Rührer hohe Viskosität

M a t eria l
 mit hoher Viskosität 
wie Putz oder Mörtel

Ø  1 3 5  mm A -4 3 7 2 3

S chra ube fü r R ü hrscheibe A -4 3 7 2 3
( nicht inbegriffen) W 5 / 1 6  x 1 6 2 6 5 4 7 5 -2

Rührer hohe Viskosität
2riginal mit UT001G A -4 3 7 1 7

Adapter 1�2� 20UNF �-! M12 3 2 3 9 6 2 -8

Adapter 1�2� 20UNF �-! M14 3 2 6 6 4 9 -1

Seitengriff 1 4 0 G 5 0 -6

G a belschlü ssel - 2 2  mm 7 8 1 0 1 1 -1

Handschutz 4 5 8 8 1 4 -5

W erkze ug sa ck 
Masse LxBxH 360x220x300 mm 8 3 1 2 5 3 -8
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

DIVERSE A RB EIT EN

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

E rsa t z- S chla uch mit  Klipp-A da pt er
für Autos und Motorräder
( Pa sst  nicht  a uf M P0 0 1 G  /  D M P1 8 1 )

M P1 0 0 D  /  D M P1 8 0 T E 0 0 0 0 0 3 4 5

E rsa t z -S chla uch mit  A da pt er mit  I nnen-
Gewinde für Autos und Motorräder
( Pa sst  nicht  a uf M P1 0 0 D  /  M P1 8 0 )

M P0 0 1 G  /  D M P1 8 1 T E 0 0 0 0 0 5 9 8

E ng lischer A da pt er
für Fahrräder A lle T E 0 0 0 0 0 5 9 7

A da pt er fü r L uft ba llons 
und aufblasbare Gegenstände wie
Luftmatratzen, Schwimmringe, usw.

A lle T E 0 0 0 0 0 3 3 3

Französischer Adapter für Rennräder A lle T E 0 0 0 0 0 5 9 4

Adapter für Fussbälle A lle T E 0 0 0 0 0 5 9 2

Ventilstecker abgewinkelt
D ieser T a nkst ellenst ecke r ist  
hervorra g end g eeig net  fü r L KW  und 
Nutzfahrzeuge mit Zwillingsbereifung. 
Kopfwinkel 30�.

M P0 0 1 G  /  D M P1 8 1 T E 0 0 0 0 0 6 9 1

K O M P RESSO RE

A DA P T ER F Ü R M P 1 0 0 D U ND DM P 1 8 0

HEISSL U F T G EB L Ä SE

SERIE HG 5 0 1 2 ,  HG 5 5 1 VK  ET  HG 6 5 1 CK

B e s c h r e i b u n g

H
G

50
12

H
G

55
1V

K

H
G

65
1C

K

B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

R eduzi erdü se 3 6 -2 0  mm P-7 1 4 3 9

Reflektordüse 36 mm P-7 1 4 4 5

G la sschut zd ü se P-7 1 4 1 7

Lötdüse P-7 1 4 9 5

A ndrü ckr olle PR 0 0 0 0 0 0 3 5

PP Schweissdraht Set  4 x 225 mm PR 0 0 0 0 0 0 3 8

HDPE Schweissdraht Set 4 x 225 mm PR 0 0 0 0 0 0 3 7

ABS Schweissdraht Set 4 x 225 mm PR 0 0 0 0 0 0 3 6

=  g e l i e f e r t  o r i g i n a l
=  O p zi o n a l
 =  Ni c h t  g e e i g n e t
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

DIVERSE A RB EIT EN

HEISSL U F T G EB L Ä SE

SERIE DHG 1 8 1 ,  HG 5 0 3 0 K ,  HG 6 0 3 0 K ,  HG 6 0 3 3 1 VK ,  HG 6 5 3 0 VK  ET  HG 6 5 3 1 CK

B e s c h r e i b u n g

D
H

G
18

1

H
G

50
30

K

H
G

60
30

K

H
G

60
31

VK

H
G

65
30

VK

H
G

65
31

C
K

B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

R eduzi erdü se 3 6 -2 0  mm PR 0 0 0 0 0 0 3 1

Reflektordüse 36 mm PR 0 0 0 0 0 0 3 0

Schweissdüse �-36 mm PR 0 0 0 0 0 0 3 4

hberlapp Schweissdüse PR 0 0 0 0 0 0 3 2

B reit schlit zd ü se PR 0 0 0 0 0 0 2 9

G la sschut zd ü se PR 0 0 0 0 0 0 2 8

Lötdüse PR 0 0 0 0 0 0 3 3

Schweissschuh
passt auf Schweissdüse 
PR 0 0 0 0 0 0 3 4

PR 0 0 0 0 0 0 3 9

A ndrü ckr olle PR 0 0 0 0 0 0 3 5

PP Schweissdraht Set 
4  x 2 2 5  mm PR 0 0 0 0 0 0 3 8

HDPE Schweissdraht Set 
4  x 2 2 5  mm PR 0 0 0 0 0 0 3 7

ABS Schweissdraht Set 
4  x 2 2 5  mm PR 0 0 0 0 0 0 3 6

Transportkoffer
PR 0 0 0 0 0 4 0 4
PR 0 0 0 0 0 0 6 0
PR 0 0 0 0 0 0 6 1
PR 0 0 0 0 0 1 2 3

Kunstoffverschluss (2 Stk)
für Transportkoffer PR 0 0 0 0 0 1 2 7

=  g e l i e f e r t  o r i g i n a l
=  O p zi o n a l
 =  Ni c h t  g e e i g n e t
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

DIVERSE A RB EIT EN

DÜ SEN F Ü R B L A SG ERÄ T E A S0 0 1 G   /  DA S1 8 0

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

B la sdü se 1 3  mm 1 9 1 X 1 5 -3

B la sdü se 7  mm
z. B . fü r F ilt erreinig ung  1 9 1 X 1 3 -7

B la sdü se 3  mm
z. B . fü r kl eines elekt ronisches M a t eria l 1 9 1 X 1 1 -1

B la sschla uch mit  D ü se Ø 6  x 8 0 0  mm
fü r eng e S t ellen,  die die M a schine nicht  erreichen ka nn 1 9 1 X 2 1 -8

Breitstrahldüse mit 5 Löcher, je � 6 mm
Blasbereich 120� 1 9 1 X 1 9 -5

D ü se 7  mm zu m B la sen und S a ug en 1 9 1 X 1 7 -9

S chma ldü se Ø  8  mm
kann auch als Verlängerung für Blasdüse 13 mm 
verwendet werden

1 9 1 X 7 8 -9

S chla uchdü se 1 3  mm z um B la sen und S a ug en 1 9 1 X 2 3 -4

A bsa ug dü se G ummi 2 0 -3 0
z.B. zum Entleeren von Schwimmbecken oder grosse Matratzen 1 9 1 X 2 5 -0

S a ug dü se Ø  6 5  mm
z. B . um F ut ons zu  ent leeren
zu verwenden mit Blasdüsen 13 mm 
A rt . 1 9 1 X 1 5 -3  oder A rt . 1 9 1 X 2 3 -4

1 9 1 X 2 7 -6

Schutzfilter C für sehr staubige Umgebungen 1 9 1 X 2 9 -2

T ra nsport t a sche 3 6  x 2 3 .5  x 3 0  cm 8 3 2 0 7 4 -1

B L A SG ERÄ T E
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L A M P EN /  L A SER

A K K U - L A M P EN X G T  4 0 V

M o d e l l B e s c h r e i b u n g A u t o n o m i e
St u n d e n L u m e n L u x

l x *
G e w i c h t   
k g  n e t t o A r t .  Nr P r e i s  i n k l .  

M w s t

M L 0 1 1 G

Kompa kt e L a mpe
mit  3  L eucht ung s-M odus
S eit e /  O ben /  
S eit e+ O ben
und U S B -A nschluss
� Diffusor warmes Licht

6 4
( mit  B L 4 0 4 0 )

1 5 0
1 5 0
3 0 0

2 4 0
1 9 0
1 9 0

0 , 2 1 M L 0 1 1 G

M L 0 0 1 G

S t a b-L a mpe
Kopf a uf 1 2  Posit ionen 
regelbar
4 Leuchtstärken
M it  A ufhä ng eha ke n

5 5
( mit  B L 4 0 4 0 ) 1 6 0 3 ‘ 0 0 0 1 .3 M L 0 0 1 G

M L 0 0 2 G
3  M odus ( 3 6 0 ° ,  9 0 ° ,  und 
S t a b-F unkt ion) ,  
mit  U S B -A nschluss

5 1
( mit  B L 4 0 4 0 )

3 4 0
7 1 0
1 3 0

3 1 0
3 4 0

1 ‘ 9 0 0
1 .5 M L 0 0 2 G

M L 0 0 6 G X
3 Leuchtstärken
mit abnehmbarem 
Diffusor-Aufsatz
(Siehe vorherige Seite)

8 2
( mit  B L 4 0 4 0 )

1 0 0
2 5 0
5 0 0

1 8 0
4 0 0
8 0 0

1 .7 M L 0 0 6 G X

M L 0 0 7 G
4  M odus ( S pot ,  F lut  und 
S pot  +  F lut )
� Stroboskop-Modus

1 0
( mit  B L 4 0 4 0 )

6 0 0
1 0 0 0
1 2 5 0

5 2 0
6 0 0 0 0
8 2 0 0 0

2 .3 M L 0 0 7 G

Vielseitige, faltbare Arbeitsleuchte. Horizontaler Schwenkbereich von 2�0�. 
Grösse � 1‘01�x 80 x 11� mm � plip � 6�� x 80 x 152 mm
Geliefert mit Teleskophaken und  Bandhaken

M L 0 1 2 G
1 4 .4 V /  1 8 V
Arbeitslampe
3 Leuchtstärken

6  /  1 3  /  2 2
( mit  B L 1 8 4 0 )

   4 0 0
   8 0 0
1 ‘ 7 0 0

  4 5 0
  8 0 0
2 ‘ 0 0 0

1 , 1 M L 0 1 2 G

lx   Beleuchtungsstärke 1 Meter von der Lampe entfernt



1 1

213

INDEX

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

L A M P EN /  L A SER

A K K U - B A U ST EL L ENL A M P EN X G T  4 0 V U ND L X T  1 8 V

M o d e l l B e s c h r e i b u n g A u t o n o m i e
St u n d e n L u m e n L u x

l x *
G e w i c h t   
k g  n e t t o A r t .  Nr P r e i s  i n k l .  

M w s t

M L 0 0 3 G
40Vmax � 18V

B a ust ellenla mpe
Kopf schwenkt um 240�

2 2
( a vec B L 4 0 4 0 )

   4 5 0
1 ‘ 1 0 0

  8 0 0 *
1 9 0 0 * 4 .7 M L 0 0 3 G

M L 0 0 5 G
40Vmax � 18V

B a ust ellenla mpe
Kopf schwenkt um 240�

1 5
( a vec B L 4 0 4 0 )

9 0 0
1 8 0 0
3 6 0 0

  5 0 0 *
1 0 0 0 *
2 1 0 0 *

4 , 6 M L 0 0 5 G

M L 0 0 9 G

40Vmax � 18V
Mit 1 oder 2 Akkus

B a ust ellenla mpe
Kopf schwenkt um 240�

1 4
 (BL4040 x2)

2 0 0 0
4 0 0 0

1 0 0 0 0

1 0 0 0 *
1 9 0 0 *
4 3 0 0 *

9 .9 M L 0 0 9 G

M L 0 1 0 G

40Vmax � 18V � 230V
Mit 1 oder 2 Akkus

Links oder rechts 180�
oder 360�

Bis 8 Lampen können 
mit Kabel verbindet 
werden

R icht et  sich 
a ut oma t isch a uf

3 7
(BL4040 x2)

1 ‘ 5 0 0
3 ‘ 0 0 0
5 ‘ 5 0 0

1 5 0 *
3 0 0 *
5 5 0 *

 1 5 .3 M L 0 1 0 G

lx   Beleuchtungsstärke 1 Meter von der Lampe entfernt
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L A M P EN /  L A SER

M o d e l l B e s c h r e i b u n g A u t o n o m i e
St u n d e n L u m e n L u x

l x *
G e w i c h t   
k g  n e t t o A r t .  Nr P r e i s  i n k l .  

M w s t

D M L 1 8 6 1 8 V 9 5
( mit  B L 1 8 5 0 B - 5 0 0 0 .8 3 D E B D M L 1 8 6

D M L 8 1 7 1 4 .4 V /  1 8 V 2 4  /  4 1
( mit  B L 1 8 5 0 B )

1 5 0
3 0 0

1 9 0 *
2 4 0 * 0 , 8 8 D M L 8 1 7

D M L 8 0 1 X

1 4 .4 V /  1 8 V
Zusammenklappbar 
und rotierend
2 Leuchtstärken � 6 
oder 12 LED

1 7  /  4 0
( mit  B L 1 8 5 0 B )

1 2 0
2 4 0

2 0 0  * *
4 0 0  * * 0 .9 8 D E B D M L 8 0 1 X

D M L 8 0 2 1 4 .4 V /  1 8 V
S t a b-L a mpe

2 3
( mit  B L 1 8 5 0 B ) 1 8 0 4 ‘ 0 0 0 1 .0 D E B D M L 8 0 2

D M L 8 1 6 X
1 8 V
Zusammenklappbar 
und rotierend
3 Leuchtstärken

1 7  /  7 5
( mit  B L 1 8 6 0 B )

1 0 0
2 5 0
5 0 0

1 8 0
4 0 0
8 0 0

1 .1 D M L 8 1 6 X

D M L 8 1 2 1 4 .4 V /  1 8 V
S t a b-L a mpe

8
( mit  B L 1 8 5 0 B )

6 0 0
1 ‘ 0 0 0
1 ‘ 2 5 0

5 2 0
5 1 ‘ 0 0 0
7 1 ‘ 0 0 0

1 .7 D E B D M L 8 1 2

Vielseitige, faltbare Arbeitsleuchte. Horizontaler Schwenkbereich von 2�0�. 
Grösse � 1‘01�x 80 x 11� mm � plip � 6�� x 80 x 152 mm
Geliefert mit Teleskophaken und  Bandhaken

D M L 8 1 8
1 4 .4 V /  1 8 V
Arbeitslampe
3 Leuchtstärken

5  /  1 1  /  2 3
( mit  B L 1 8 6 0 B )

   4 0 0
   8 0 0
1 ‘ 7 0 0

  4 5 0
  8 0 0
2 ‘ 0 0 0

1 , 1 D M L 8 1 8

   Beleuchtungsstärke 1 Meter von der Lampe entfernt
   Beleuchtungsstärke 0.5 Meter von der Lampe entfernt

A K K U - L A M P EN L ED L X T  1 4 , 4  U ND 1 8 . 0  V
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L A M P EN /  L A SER

A K K U - B A U ST EL L ENL A M P EN L X T  1 8 V

M o d e l l B e s c h r e i b u n g A u t o n o m i e
St u n d e n L u m e n L u x

l x *
G e w i c h t   
k g  e t t o A r t .  Nr P r e i s  i n k l .  

M w s t

D M L 8 1 1
1 4 .4 V /  1 8 V /  2 3 0 V

Kopf schwenkt um 240�

1 1
( mit  B L 1 8 5 0 B )

7 5 0
1 ‘ 5 0 0
3 ‘ 0 0 0

3 5 0
8 0 0

1 ‘ 8 0 0
4 .8 D M L 8 1 1

D M L 8 0 9

1 8 V /  2 3 0 V

Mit 1 oder 2 Akkus

Kopf schwenkt um 240�

7 .5
(BL1850B x 2)

  2 ‘ 0 0 0
  4 ‘ 0 0 0
1 0 ‘ 0 0 0

   8 0 0
1 ‘ 5 0 0
3 ‘ 8 0 0

7 .0 D M L 8 0 9

D M L 8 0 5

1 4 .4  /  1 8 V /  2 3 0 V

Robustes Gerät
Schlaggeschützt

214x261x328 mm

1 7

  8 .5
( mit  B L 1 8 5 0 B )

4 5 0

7 5 0

  2 0 0  
  3 0 0 *
oder
7 5 0 * *

1 ‘ 1 5 0 * *

2 .7 D E A D M L 8 0 5

D M L 8 1 0

1 4 .4 V /  1 8 V /  2 3 0 V

Mit 1 oder 2 Akkus

Links oder rechts 180�
oder 360�

Bis 8 Lampen können 
mit Kabel verbindet 
werden

R icht et  sich 
a ut oma t isch a uf

1 8  
(BL1860B x2)

1 ‘ 5 0 0
3 ‘ 0 0 0
5 ‘ 5 0 0

1 5 0 *
3 0 0 *
5 5 0 *

1 5 .3 D M L 8 1 0

D M L 8 1 4

1 8 V
a uf S t a t iv

Regulierbare Höhe
von 1.25 bis 2.24 Meter

Gefaltet � 1 Meter

Die 3 Köpfe sind separat 
regulierbar

1 0
 ( mit  B L 1 8 5 0 B )

   9 0 0
1 ‘ 7 0 0
3 ‘ 0 0 0

   4 0 0
   7 5 0
1 ‘ 2 5 0  7 .9 D M L 8 1 4

lx   Beleuchtungsstärke 1 Meter von der Lampe entfernt
lx   Beleuchtungsstärke 0.5 Meter von der Lampe entfernt
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L A M P EN /  L A SER

A K K U - L A M P EN L ED CX T  1 2 VM A X

M o d e l l B e s c h r e i b u n g A u t o n o m i e
St u n d e n L u m e n L u x

l x *
G e w i c h t   
k g  n e t t o A r t .  Nr P r e i s  i n k l .  

M w s t

M L 1 0 3 L E D -L a mpe 2 8  
( mit  B L 1 0 4 1 B ) 1 0 0 2 4 0 * 0 .4 3 D E A M L 1 0 3

M L 1 0 7 L E D -L a mpe 2 9
( mit   B L 1 0 4 1 B )

1 0 0
2 0 0

1 3 0 *
1 7 5 * 0 , 5 2 M L 1 0 7

M L 1 0 4
3  M odus ( 3 6 0 ° ,  9 0 ° ,  
und S t a b-F unkt ion) ,  
mit  U S B -A nschluss

1 7  /  1 9  
( mit  B L 1 0 4 1 B )

1 3 0
1 9 0
7 1 0

    1�0 lx
    340 lx
1‘�00 lx

0 .7 8 D E A M L 1 0 4

M L 1 0 6
S t a b-L a mpe
Kopf a uf 1 2  Posit ionen 
regelbar
Z oom-F unkt ion

1 2
( mit  B L 1 0 4 1 B ) 1 9 0 4 ‘ 5 0 0 * 0 .7 8 D E A M L 1 0 6

A K K U - RA DIO S  M I T  L A T ERNE

M o d e l l B e s c h r e i b u n g A u t o n o m i e
St u n d e n L u m e n L u x

l x *
G e w i c h t   k g

n e t t o A r t .  Nr P r e i s  i n k l .  
M w s t

D M R 0 5 6

L X T  1 8 V
3 verschiedene Lichtfarben
+  S pot
3 Farbtemperaturen
R a dio F M  /  D A B  /  D A B +
B luet oot h

S pot  5 8
L a mpe 2 2
R a dio-L a mpe 1 2
R a dio 4 4
( mit  5 A h)

1 4 5
7 2

3 1 0
1 5 5 1 .6 D M R 0 5 6

RA DIO - L A M P E L X T

M o d e l l B e s c h r e i b u n g A u t o n o m i e
St u n d e n L u m e n L u x

l x *
G e w i c h t   k g

n e t t o A r t .  Nr P r e i s  i n k l .  
M w s t

M R 0 0 9 G

X G T  4 0 Vm a x
3 verschiedene Lichtfarben
+  S pot
3 Farbtemperaturen
R a dio F M  /  D A B  /  D A B +
B luet oot h

S pot  1 2 2
L a mpe 4 7
R a dio-la mpe 2 1
R a dio 5 1
( mit  5 A h)

1 4 5
7 2

3 1 0
1 5 5 2 .2 M R 0 0 9 G Z

RA DIO - L A M P E X G T

   Beleuchtungsstärke 1 Meter von der Lampe entfernt
   Beleuchtungsstärke 0.5 Meter von der Lampe entfernt
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L A M P EN /  L A SER

A K K U - L A M P EN

VERSCHIEDENES Z U B EHÖ R Z U  A K K U - L A M P EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M et a llha ke n
D M L 8 0 2  /  D M L 8 0 5  /  D M L 8 0 8 G M 0 0 0 0 1 2 8 9

D M L 8 1 2 G M 0 0 0 0 2 2 3 9

B a ndha ke n B M L 1 8 4  /  M L 0 0 2 G G M 0 0 0 0 1 0 2 8

B a ndha ke n M L 0 0 7 G  /  D M R 0 5 6  /  M R 0 0 9 G G M 0 0 0 0 2 3 7 3

B a ndha ke n D M L 8 1 7  /  M L 0 1 1 G S E 0 0 0 0 1 1 7 8

Magnet-Halterung
Kann auf der Lampe befestigt 
werden

M L 1 0 4  /  M L 1 0 5  /  M L 1 0 6 G M 0 0 0 0 1 6 8 3

Lichtdiffusor 
20% mehr Flux

D M L 8 0 1 X  /  D M L 8 1 6 X  /  
M L 0 0 6 G X G M 0 0 0 0 1 3 2 6

D M L 8 0 9 G M 0 0 0 0 2 2 8 6

D M L 8 1 1 G M 0 0 0 0 2 2 8 7

D M L 8 0 5 A -5 8 1 5 4

M L 0 0 3 G G M 0 0 0 0 2 3 1 2

M L 0 0 5 G G M 0 0 0 0 2 3 5 8

Blendschutzfolie M L 0 0 5 G G M 0 0 0 0 2 3 5 9

Stativ höhenverstellbar 
von 1 3 0  bis 2 0 0  cm.
Für eine Lampe

D M L 8 0 9  /  D M L 8 1 1
M L 0 0 3 G  /  M L 0 0 5 G

M L 0 0 9 G

G M 0 0 0 0 2 3 7 8

Stativ höhenverstellbar 
von 1 3 0  bis 2 0 0  cm.
Ka nn 2  L a mpen a ufnehmen

G M 0 0 0 0 2 0 7 3

Stativ höhenverstellbar 
von 9 9  bis 1 7 5  cm.
Kann 1 oder 2 Lampen aufnehmen
M 8

D M L 8 0 5 G M 0 0 0 0 2 2 8 3

Serre-joint D M L 8 0 5 G M 0 0 0 0 1 3 9 6

   Riemen für Tragtasche D M L 8 1 4 TD00000002

    Tragtasche D M L 8 1 4 TD00000001

Ersatz-Glühlampe 2 Stk�Pkg

M L 7 0 2 1 9 2 2 4 2 -1
M L 9 0 2  /  M L 9 0 3 1 9 2 5 4 5 -3

M L 1 2 0  /  M L 1 2 4  /  M L 1 4 0
M L 1 4 1  /  B M L 1 4 5  /  D M L 1 4 5 A -8 3 9 7 3

M L 1 8 0  /  D M L 1 8 4  /  D M L 1 8 5 A -3 0 5 4 2

A K K U - L A M P EN
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L A M P EN /  L A SER

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o -
d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

M a g net ische Z ielt a fel A lle M odelle L E 0 0 7 5 8 8 3 1

Klemme mit  S chnellmecha nismus
für Laserstrahl-Empfänger S K-M odelle L E 0 0 8 3 7 0 9 6

A luminium M essla t t e t elesko pisch 4  m S KR 2 0 0 Z /
S K3 1 2 G D P-8 1 3 0 9

Halterung zum Aufklemmen 
z.B. für Messlatte oder Laserstrahl-Empfänger 
L R 1 5 0

Laser Empfänger  
L E 0 0 7 9 6 5 8 7 L E 0 0 7 8 4 9 6 8

Laserverstärkungsbrille A lle M odelle L E 0 0 8 3 4 5 3 4

Fernbedienung infrarot RC30 S KR 2 0 0 Z L E 0 0 7 9 6 5 8 8

Laser Empfänger LR150 S KR 2 0 0 Z L E 0 0 7 9 6 5 8 7

Wandhalterung inkl. 5�8� Schraube S KR 2 0 0 Z L E 0 0 7 9 1 6 6 1

M ESSG ERÄ T E M IT  B A T T ERIEN 1 . 5 V A A A
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L A M P EN /  L A SER

M ESSG ERÄ T E

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Adapter zum Gebrauch mit 
8 Batterien 1.5V AAA

S K4 0 G D  
S K7 0 0 D  /  S K7 0 0 G D CP00000001

Magnetische Zieltafel für grüne Laserstrahlen S K1 0 5 G D  /  S K1 0 6 G D L E 0 0 8 2 3 1 9 5

Magnetische Zieltafel für rote Laserstrahlen S K1 0 5 D  /  S K1 0 5 D L E 0 0 7 5 8 8 3 1

Laser-Empfänger LDG-3 S K2 0 9 G D  /  S K3 1 2 G D TK0LDG301G

Laser-Empfänger LDG-5 S K4 0 G D TK0LDG501G

Laser-Empfänger LD;1
für rote und grüne Laserstrahle
Robust mit 4uickstart

S K7 0 0  
S K1 0 3  /  S K1 0 4   S K1 0 5  

/  S K1 0 6
L E 0 0 8 5 5 7 0 2

Wandhalterung S K2 0 9 G D  /  S K3 1 2 G D TK000ET03F

Wand- und Deckenhalterung 
Schnellmechanismus oder Schraube
Höhenverstellbar

S K1 0 5 D  /  S K1 0 5 G D
S K1 0 6 D  /  S K1 0 6 G D L E 0 0 8 7 0 1 3 7

L-Adapter 1�4� für Wand oder Stativ
mit Magnet oder Schraube
Adapter 5�8�-1�4�

S K1 0 4
S K1 0 5 D  /  S K1 0 5 G D
S K1 0 6 D  /  S K1 0 6 G D

L E 0 0 8 7 0 1 3 1

PR2 L-Adapter 1�4�
Wie L-Adapter aber zusätzlich
mit  B oden-Punkt

S K1 0 3 P
S K1 0 5 D  /  S K1 0 5 G D
S K1 0 6 D  /  S K1 0 6 G D

L E 0 0 8 7 0 1 3 4

L-Adapter 1�4³ Extra Lang für Wand 
oder Stativ für Gebrauch mit Akku
mit Magnet oder Schraube
Adapter 5�8³-1�4³ für Stativ

S K7 0 0 D  /  S K7 0 0 G D L E 0 0 9 2 9 1 0 4

ADP0�-Adapter zur Verwendung mit 8 x 1,5 V 
AAA-Batterien 

S K7 0 0 D  /  S K7 0 0 G D
S K2 0 9 G D Z   S K3 1 2 G D Z  

S K4 0 G D
CP00000001

USB Kabel zur Verbindung 
von 1 4 .4  und 1 8 V A kku  
mit Akkuadapter ADP05

S K2 0 9 G D  /  S K3 1 2 G D 1 9 9 0 1 0 -3

S K1 0 5 D  /  S K1 0 5 G D
S K1 0 6 D  /  S K1 0 6 G D 1 9 9 1 7 8 -5

Adapter ADP05 mit 2 USB-Anschlüssen
(für Akkus Li-Ion 14.4V � 18V) --- DECADP05

Laserverstärkungsbrille für grüne Laserstrahlen S K2 0 9 G D  /  S K3 1 2 G D
S K1 0 6 G D  /  S K1 0 5 G D L E 0 0 7 7 2 7 9 6

Laserverstärkungsbrille für rote Laserstrahlen S K1 0 6 D  /  S K1 0 5 D L E 0 0 8 3 4 5 3 4

Handschlaufe S K2 0 9 G D  /  S K3 1 2 G D 1 9 9 0 1 1 -1

Grosse Tasche für Geräte mit Zubehör
S K7 0 0 D  /  S K7 0 0 G D L E 0 0 9 2 9 1 0 3

S K1 0 5 D  /  S K1 0 5 G D
S K1 0 6 D  /  S K1 0 6 G D 8 3 2 1 7 3 -9

Alu-Koffer S K2 0 9 G D  /  S K3 1 2 G D TKAK400M00

M I T  A K K U S 1 2 V L I- I O N
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L A M P EN /  L A SER

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Mini-Stativ 400 – 1140 mm verstellbar für 
Innenanwendung mit 5�8� Gewinde
Gewicht� 1.4 kg

TK0LM1001F

Stativ 6�0 - 1800 mm verstellbar für Innenanwendung
mit 5�8� Gewinde
Gewicht� 2.8 kg TK0LM4001F

Stativ ��0 - 2�00 mm verstellbar für Innenanwendung
mit 5�8� Gewinde
Gewicht� 3.6 kg

TK0LM5030F

Standard-Stativ aus Aluminium für Aussenanwendung,
L eicht  mit  F la ch-Kopf
Höhe max.   1650 mm
mit 5�8� Gewinde
Gewicht� 4.6 kg

P-8 1 0 8 8

Ausziehbares Standard-Stativ aus Aluminium
für Aussenanwendung
Regulierbar von 1400mm bis 2�00 mm
mit 5�8� Gewinde
Gewicht� 6.4 kg

P-8 1 3 1 5

ST A T IVE
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A NSCHL U SS- SCHEM A  -  G EB RA U CHT E W Ö RT ER

SCHL A U CHA NSCHL Ü SSE U ND VERB INDU NG SM U F F EN

Nicht alle Adapter sind jedesmal notwendig. Meistens sind sie im Lieferumfang von der Maschine oder vom Schlauch inbegriffen. 

S t a ubsa ug er S a ug era nschluss S a ug schla uch Anschlussmuffe W erk z eug a da pt er Verbindung s-
muffe

A bsa ug st ut ze n M a schine
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CL EA NING

St a u b s a u g e r M i t g e l i e f e r t e r
Sc h l a u c h W e r k ze u g a d a p t e r 9HUELQGXQJVPXႇH A n s c h l u s s - G r ö s s e

VC 2 0 1 0 L
VC 3 5 1 1 L

* P-7 2 9 1 4
Ø  3 2  mm /  3 .5  m

* P-7 2 9 3 6 1 9 2 3 4 9 -3  2 2

* P-7 2 9 3 6 nicht  nö t ig 2 4

* P-7 2 9 3 6 * W 1 0 7 4 0 4 5 6 4 3 8

VC 2 5 1 2 L

* P-8 1 7 3 9
Ø  3 2  mm /  3 .5  m

* W 1 0 7 4 1 8 6 6 1 nicht  nö t ig 2 2

* P-8 1 7 4 5 nicht  nö t ig 2 4

* W 1 0 7 4 1 8 6 8 0 nicht  nö t ig 3 8

4 4 6 L X
4 4 7 L X * P-7 0 4 8 7

Ø  2 7  mm /  3 .0  m

* P-7 0 4 1 5 1 9 2 3 4 9 -3 2 2

* P-7 0 4 1 5 nicht  nö t ig 2 4

* W 1 5 3 6 5
Ø  3 6  mm /  4 .0  m * W 1 1 5 9 7 nicht  nö t ig 3 8

VC 3 0 1 2
VC 4 2 1 0

* P-8 4 0 8 4
Ø  3 2  mm /  4 .0  m

* W 1 0 7 4 1 8 6 7 8 nicht  nö t ig 2 2

* P-7 0 3 7 8 nicht  nö t ig 2 4

* W 1 0 7 4 1 8 6 8 8 nicht  nö t ig 3 8

VC 1 3 1 0
VC 2 5 1 0
VC 3 2 1 0
D VC 1 5 4 L Z
VC 0 0 4 G
VC 0 0 6 G  
VC 0 0 7 G

* 1 9 5 4 3 3 -3  
Ø  2 8  mm /  3 .5  m

* 1 9 5 5 4 7 -8 nicht  nö t ig 2 2

* 1 9 5 5 4 7 -8 * 1 9 5 5 4 6 -0 2 4

* 1 9 5 4 3 4 -1
Ø  3 8  mm /  2 .5  m nicht  nö t ig nicht  nö t ig 3 8

D VC 8 6 0
D VC 8 6 2
D VC 1 5 0

D VC 7 5 0 Z

* 1 9 5 4 3 4 -1
Ø  3 8  mm /  2 .5  m

D VC 7 5 0 Z  :  * 1 4 0 G 0 4 -3
Ø  3 8  mm /  1 -> 2 .5 m

nicht  nö t ig 1 9 5 5 4 8 -6 2 2

nicht  nö t ig 1 9 5 5 4 6 -0 2 4

nicht  nö t ig nicht  nö t ig 3 8

D VC 8 6 3
D VC 8 6 4
D VC 1 5 4 L Z X
D VC 1 5 7 L

* 1 9 5 4 3 3 -3
Ø  2 8  mm /  3 .5  m

* 1 9 5 5 4 7 -8 nicht  nö t ig 2 2

* 1 9 5 5 4 7 -8 * 1 9 5 5 4 6 -0 2 4

* 1 9 5 5 4 5 -2 nicht  nö t ig 3 8

D VC 2 6 0 Z X
D VC 2 6 5 Z X U
D VC 6 6 5 Z
VC 0 0 9 G
VC 0 1 2 G

* A -3 4 2 3 5
Ø  2 8  mm /  1 .5  m

* 1 9 5 5 4 7 -8 nicht  nö t ig 2 2

* 1 9 5 5 4 7 -8 * 1 9 5 5 4 6 -0 2 4

* 1 9 5 5 4 5 -2 nicht  nö t ig 3 8

SCHEM A  F Ü R A NSCHL Ü SSE
St a u b  i s t  s e h r  g e s u n d h e i t s s c h ä d l i c h  !  

Ve r b i n d e n  Si e  Ih r e  M a s c h i n e n  zu  e i n e m  St a u b s a u g e r  !

S uchen  S ie na chst ehend die nö t ig en A da pt er ( die meist en sind  im L ieferumfa ng  
ent ha lt en) . D ie A nschluss-G rö ssen ( Ø  ) und nö t ig en A bsa ug st ut ze n von I hrer 
Maschine finden Sie auf den nächsten zwei Seiten.

9LHO�Hႈ]LHQWHU�DOV�HLQH�6FKXW]PDVNH��

*  Im  L i e f e r u m f a n g  d e s  St a u b s a u g e r s  e n t h a l t e n
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M o d e l l A b s a u g -
St u t ze n

An
sc

hl
us

s-
Gr

ös
se B e s t e l l -

Nr

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

St i c h s ä g e n
JV 1 0 0 D
JV 1 0 1 D
JV 0 6 0 0
4 3 2 9

I nt eg riert 2 2 ---

JV 1 0 2 D
JV 1 0 3 D 2 2 * 4 5 7 8 0 1 -1

D JV 1 8 0
4 3 5 0 C T
4 3 5 1 F C T
JV 0 0 1 G
JV 0 0 2 G

2 2 * 4 1 7 8 5 3 -4

D JV 1 8 1
D JV 1 8 2 2 4 * 1 2 6 3 3 1 -0

D JV 1 8 4
D JV 1 8 5 2 4 4 1 3 F 0 5 -1

Ha n d k r e i s s ä g e n

B S S 6 1 0
D S S 6 1 0 2 2 * 4 1 9 2 8 3 -5

B H S 6 3 0
D H S 6 3 0 2 2 * 1 9 4 3 1 4 -8

H S 3 0 0 D
H S 3 0 1 D 2 2 * 4 5 2 2 3 7 -9

D R S 7 8 0 I nt eg riert 2 4 ---

H S 0 6 0 0 2 4 * 1 9 8 2 6 3 -1

H S 6 1 0 1
H S 7 1 0 1
H S 7 1 0 0

2 4 * 1 9 5 8 0 1 -0

H S 6 6 0 1
H S 7 6 0 1
H S 7 6 1 1
D H S 7 1 0
D H S 7 8 2  /  D H S 7 8 3
H S 0 0 3 G  /  H S 0 0 4 G

2 4 * 1 9 6 5 2 0 -1

D H S 6 6 0
D H S 6 6 1 2 4 * 1 9 9 2 3 0 -9

D H S 6 8 0 2 4 * 1 9 6 9 6 1 -1

D H S 9 0 0
D H S 9 0 1
H S 0 0 9 G
H S 0 1 1 G  /  H S 0 1 2 G

2 4 * 1 3 6 1 7 3 -4

5 0 0 8 M G 3 8 * 4 5 0 0 7 9 -5

5 6 0 3 R
5 7 0 4 R
5 7 0 5 R

3 8 * 1 9 2 4 2 0 -3

A B SA U G ST U T Z EN 

M o d e l l A b s a u g -
St u t ze n

An
sc

hl
us

s-
Gr

ös
se B e s t e l l -

Nr

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

Ha n d k r e i s s ä g e n

5 1 4 3 R 3 8 * 1 9 2 4 9 0 -2

5 1 0 3 R
5 9 0 3 R 3 8 * 4 1 5 4 2 6 -7

T a u c h s ä g e n
S P6 0 0 0
D S P6 0 0
D S P6 0 1
S P0 0 1 G

Im Gehäuse
ent ha lt en 2 4 ---

T r o c k e n b a u s ä g e  u n d  Ro t a t i o n s s c h n e i d e r

D S D 1 8 0 I nt eg riert 2 2 ---

3 7 0 6
D C O 1 8 0
D C O 1 8 1

2 2 1 9 3 4 4 9 -2

St a t i o n ä r e  Sä g e n

D L S 1 1 1
D L S 1 1 2
L S 1 0 1 9
L S 0 0 4 G

2 4 1 2 7 4 2 7 -0

D L S 2 1 1
D L S 2 1 2
L S 1 2 1 9 L
L S 0 0 3 G

2 4 1 2 7 2 7 4 -9

D L S 7 1 3
D L S 7 1 4
D L S 6 0 0

I nt eg riert 3 8 ---

L S 0 7 1 4 L  /  L S 0 8 1 6 F
L S 0 8 1 5 F L
L S 1 0 1 3 L
L S 1 0 1 6 L
L S 1 0 1 8 L
L S 1 2 1 6 L
L S 1 0 4 0 F

I nt eg riert 3 8 ---

L F 1 0 0 0
L H 1 2 0 0 F L I nt eg riert 3 8 ---

2 7 0 4
L B 1 2 0 0 F
2 7 1 2

3 8 4 1 9 0 9 3 -0

M L T 1 0 0 3 8 J M 2 7 0 0 0 0 9 0

M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g

D T M 5 0 2 2 * 1 9 5 9 6 5 -0

D T M 5 1 2 2 * 1 9 6 7 6 5 -1
*  I m L ieferumfa ng  der M a schine
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CL EA NING

F ü r  M o d e l l A b s a u g -
St u t ze n

An
sc

hl
us

s-
Gr

ös
se B e s t e l l -

Nr .
P r e i s
i n k l .

M w St

M u l t i f u n k t i o n s w e r k ze u g

D T M 5 2 2 2 * 1 9 1 R 0 2 -6

T M 3 0 0 0 C 2 2 * 1 9 6 0 2 2 -7

T M 3 0 1 0 C 2 2 * 1 9 6 5 5 0 -2

F r ä s e n

R T 0 7 0 0 C
R T 0 7 0 2 C 3 8 * 1 9 5 5 5 9 -1

R T 0 7 0 0 C X 2 J
R T 0 7 0 2 C X 2 J
R P0 9 0 0
D R T 5 0

3 8 * 1 9 4 7 3 3 -8

R P1 1 1 0 C
R P1 1 1 1 C 2 2

* 1 2 2 6 1 5 -4

* 1 2 2 6 0 9 -9  

R P0 0 1 G
R P2 3 0 0 F C X
R P2 3 0 2 F C X

3 8 * 1 9 4 9 3 4 -8

PJ7 0 0 0 C
3 9 0 1
D PJ1 8 0

I nt eg riert 2 2 ---

C A 5 0 0 0 X I nt eg riert 2 4 ---

Ho b e l

N 1 9 2 3 B
1 9 2 3 B 3 8 * 1 5 2 4 6 4 -5

KP0 8 0 0
D KP1 8 0 3 8 * 4 5 1 3 2 9 -1

KP0 8 1 0 C
D KP1 8 1
KP0 0 1 G

I nt eg riert 3 8 ---

Sc h l e i f e r
B O 4 5 5 5
B O 4 5 6 5
B O 3 7 0 0
B O 3 7 1 0
B O 4 9 0 0 V
9 0 4 6
D B O 3 8 2

I nt eg riert 2 2 ---

B O 5 0 3 1
B O 5 0 4 1
B O 6 0 3 0

I nt eg riert 2 2 ---

B O 6 0 5 0 2 4 1 4 3 3 2 6 -8

9 0 3 1 I nt eg riert 2 2 ---

9 0 3 2 2 2 1 2 2 6 5 2 -8

A B SA U G ST U T Z EN

F ü r  M o d e l l A b s a u g -
St u t ze n

An
sc

hl
us

s-
Gr

ös
se B e s t e l l -

Nr .
P r e i s
i n k l .

M w St

Sc h l e i f e r

9 9 1 1
9 9 0 3
9 4 0 4  

I nt eg riert 2 2 ---

9 4 0 3
2 2 4 1 6 4 9 7 -7

O -R ing
fü r 4 1 6 4 9 7 -7 2 1 3 4 1 5 -4

9 7 4 1 3 8 * 4 1 0 8 9 9 -9

D S L 8 0 0 I nt eg riert 2 4 ---

3 8

Di a m a n t - W e r k ze u g e

S G 1 2 5 0
S G 1 2 5 1
4 1 0 0 KB
D C C 5 0 0

3 8 * 4 1 6 7 4 1 -2

S G 1 5 0
S G 1 8 0 I nt eg riert 3 8 ---

4 1 1 2 H S 3 8 * 1 9 2 6 1 3 -2

Hä m m e r

S iehe verschiedene A bsa ug -
Systeme für Hämmer auf den 
nächsten Seiten. 

2 2

*  I m L ieferumfa ng  der M a schine

S iehe die 
verschiedenen 
A bsa ug ha uben 
fü r W inke lschleifer 
a uf S eit e 1 7 7
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CL EA NING

A B SA U G SY ST EM E F Ü R HÄ M M ER

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

  S t a ubfa ng schut z fü r S D S -PL U S  B ohrer
B ohrer Ø  6  bis 1 4  mm 4 2 1 3 4 2 -3

B ohrer Ø  1 2  bis 1 6  mm 4 2 1 6 6 4 -1

W a nda bsa ug set  universa l bis B ohrer  Ø  2 4 mm P-8 0 4 8 8

S t a ubdicht ung  zu  
B ohrha mmer A bsa ug set  ø  2 5  mm 4 2 1 3 9 6 -0

S t a ubschut zka ppe zu  
B ohrha mmer A bsa ug set  ø  2 5  mm 4 2 1 3 8 4 -7

Absaugset Bohrhämmer 
A nschluss 2 2

H R 2 4 5 0  /  H R 2 4 4 0
H R 2 4 7 0  /  H R 2 8 1 1  /  B H R 2 6 1
B H R 2 6 2  /  H R 2 6 5 0  /  H R 2 6 5 1

1 9 3 4 7 2 -7

A bsa ug set  
B ohren und M eisseln
A nschluss 2 2

H R 0 0 5 G  /  D H R 4 0 0
H R 4 0 0 3 C  /  H R 4 0 1 3 C

H M 0 0 1 G  /  H M 0 0 2 G  /  H M 1 2 1 3 C
H M 0 8 7 1 C  /  H M 1 1 1 1 C  /  H M 1 2 1 4 C

1 9 9 1 4 2 -6

H R 5 2 0 2 C  /  H R 5 2 1 2 C 1 9 6 8 5 8 -4

H R 0 0 6 G 1 9 1 N 8 1 -0

A bsa ug set  - M eisseln
M it  S chla uch
A nschluss 2 2

Alle Bohr und Stemmhämmer mit 
L -B a uform 1 9 9 1 4 4 -2

A bsa ug set  E rsa t zt eile
O hne S chla uch
A nschluss 2 2

1 9 9 1 4 4 -2 1 9 9 1 4 3 -4

Staubkappe flexibel

H R 2 6 3 1 F T  /  H R 2 6 3 0 T  /  H R 2 6 1 1 F T 1 9 5 1 8 0 -6
D H R 2 4 3 / D H R 2 8 3 1 9 5 1 7 9 -1

D H R 2 6 4 1 9 4 5 8 0 -7
H R 2 6 3 1 F  /  H R 2 6 3 0  /  H R 2 6 1 1 F

H R 2 6 1 0  /  H R 2 6 0 0  /  D H R 2 6 3  /  H R 0 0 7 G 1 9 5 1 7 3 -3

D H R 1 8 3  /  H R 0 1 0 G 1 9 1 1 P8 -4

Staubkappe flexibel 
( erfordert  A da pt erset ) 1 9 8 3 6 2 -9

A da pt erset  z u S t a ubk a ppe 1 9 8 3 6 2 -9 H R 1 4 0 D / H R 1 6 6 D / D H R 1 7 1
H R 1 8 4 0 / H R 1 8 4 1 F / D H R 1 8 2 1 9 4 5 8 1 -5

K o m f o r t a b e l ,  k a b e l l o s  u n d  s t a u b a r m  a r b e i t e n
Da s  A W S- Sy s t e m  v o n  M a k i t a  ü b e r n i m m t  d a s  l ä s t i g e  
Ei n -  u n d  A u s s c h a l t e n  d e s  St a u b s a u g e r s  -  b e q u e m  u n d  
k a b e l l o s .  Im m e r  w e n n  d a s  W e r k ze u g  l ä u f t ,  l ä u f t  a u c h  d e r  
St a u b s a u g e r .
Si e h e  A W S- Ei n h e i t  a u f  Se i t e  2 5 0 .
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CL EA NING

A B SA U G SY ST EM  M I T  HEP A - F I L T ER F Ü R HÄ M M ER

B e s c h r e i b u n g Na m e G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S t a uba bsa ug -S y st em a ut oma t isch
mit  hochleist ung s-HEP A -F ilt er
M it  Knopf fü r F ilt erreinig ung

DX 0 7 B H R 2 4 3  /  D H R 2 4 3 1 9 9 5 7 0 -5

DX 0 5 D H R 1 8 2 1 9 9 6 6 0 -4

DX 0 9 D H R 2 8 3 1 9 9 5 8 5 -2

DX 1 1 H R 3 0 1 2 F C  /  H R 0 0 9 G 1 9 1 G 0 0 -4

DX 1 4 H R 0 0 2 1 9 1 E 6 0 -4

DX 1 5 H R 0 0 7 G 1 9 1 X 4 0 -4

DX 1 6 D H R 1 8 3  /  H R 0 1 0 G 1 9 1 1 P2 -6

S t a uba bsa ug -S yst em a ut oma t isch
mit  hochleist ung s-HEP A -F ilt er

H R 2 6 5 1 T
Produkt ion a b 0 3 / 2 0 1 8 1 3 6 0 1 7 -8

H R 2 6 5 0  /  H R 2 6 5 1
Produkt ion a b 0 3 / 2 0 1 8 1 3 6 0 1 8 -6

A bsa ug ka ppe F ü r S t a uba bsa ug -
S yst em 4 1 3 A 8 8 -1

G ummi-D icht ung  fü r A bsa ug ka ppe A bsa ug ka ppe 
A rt . 4 1 3 A 8 8 -1 4 2 2 7 8 4 -4

Ersatz-Staubbox für HEPA-Filter
k omplet t  mit  H E PA -F ilt er

D X 0 2 1 9 6 1 6 3 -9

D X 0 5 1 9 9 5 9 5 -9

D X 1 1 1 9 1 F 4 9 -8

D X 0 7  /  D X 0 9  /  D X 1 4 1 9 9 5 5 5 -1

D X 1 5 1 9 9 5 8 6 -0

H R 2 6 5 0  /  H R 2 6 5 1 / T 1 9 9 9 7 8 -3

D X 1 6 1 9 1 1 P5 -0

E rsa t z- H E PA  F ilt er fü r A rt ike l

D X 0 5  /  D X 1 6 1 9 9 5 9 6 -7

D X 0 2  /  D X 0 7  /  D X 0 9
 D X 1 1  /  D X 1 4  /  D X 1 5
H R 2 6 5 0  /  H R 2 6 5 1 / T

1 9 9 5 5 7 -7
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CL EA NING

O RIG INA L - Z U B EHÖ R -  RÜ CK ENT RA G B A RE M O DEL L E

L e g e n d e  :
Im  L i e f e r u m f a n g

x  =  i n k l u s i v e
o  =  o p t i o n a l

=  g e l i e f e r t  o r i g i n a l
=  O p zi o n a l
 =  Ni c h t  g e e i g n e t

H a ndrohre

DV
C2

61
ZX

11

D
VC

26
5Z

XU

D
VC

66
0Z

D
VC

66
5Z

VC
00

8G
Z

VC
00

9G
Z0

1

VC
01

1G
Z

VC
01

2G
Z0

1

B e s t e l l - Nr .

S chla uch

Ø  2 8  mm - 1 m 1 4 3 7 8 7 -2

Ø  3 2  mm - 1 m 1 4 0 F 6 2 -3

Ø  2 8  mm -  1 , 5 m A -3 4 2 3 5

H a ndrohr g ebog en
mit  L ock- S yst em

Ø  2 8  mm 1 2 7 0 9 3 -3

Ø  3 2  mm 1 4 0 G 2 6 -3

R ohr
mit  L ock- S yst em 5 0 > 8 5  cm A lu 1 4 0 G 1 9 -0

B odendü se
2 8 , 5  cm 1 9 9 4 5 4 -7

3 2  cm 1 9 1 G 8 6 -8

W erkze ug -A da pt er

>  2 2 1 9 5 5 4 7 -8

>  3 8 1 9 5 5 4 5 -2

>  2 4 1 9 5 5 4 6 -0

S chla uchha lt er 1 6 6 1 1 6 -2

H E PA  F ilt er

1 2 7 7 2 5 -2

1 9 1 D 1 2 -9

1 9 1 Y 2 7 -2

Vlies-S t a ubsa ck 1 0  S t k
1 9 7 9 0 3 -8

1 9 1 C 2 6 -2

S t a ubsa ck leerba r
1 9 7 8 9 9 -3

1 9 1 C 3 0 -1

G ummidü se 1 9 7 9 0 1 -2

F ug endü se 3 0  cm 1 9 8 9 1 9 -6

W a schba res Polst er fü r 
S chult erg urt 1 9 1 Y 1 4 -1

A W S -E inheit  mit  B luet oot h-F unkt ion
( siehe S eit e 2 5 0 ) 1 9 8 9 0 0 -7

√

√ √ √
√ √ √ √

√

√ √ √

√ √ √ √
√ √

√ √

√ √ √ √
√ √ √ √
√ √ √ √

√ √ √ √ √ √ √ √
√ √

√ √ √ √
√ √
√ √

√ √
√

√ √

√√
√ √

√ √
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Ø L ä n g e B e s c h r e i b u n g Im  L i e f e r u m f a n g  v o n  
f o l g e n d e n  M o d e l l e n B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

2 8 1 , 0
S chla uch fü r R einig ung sa rbeit en,
( z u bra uchen mit  g ebog enem H a ndrohr 
Ø  2 8  mm)

D VC 2 6 0 Z
D VC 2 6 1 Z

D VC 2 6 1 Z X 1 1
1 4 3 7 8 7 -2

3 2 1 , 0
S chla uch fü r R einig ung sa rbeit en
g eg en S puren g eschü t z t
( z u bra uchen mit  g ebog enem H a ndrohr 
Ø  3 2  mm)

D VC 6 6 0 Z  /  VC 0 0 8 G
VC 0 1 1 G  1 4 0 F 6 2 -3

3 2 1 , 7
S chla uch fü r R einig ung sa rbeit en
g eg en S puren g eschü t z t
( z u bra uchen mit  g ebog enem H a ndrohr 
Ø  3 2  mm)

D VC 1 5 5 L
VC 0 0 3 G  /  VC 0 0 5 G 1 9 9 4 9 3 -7

DVC2 6 0  /  DVC2 6 1  /  DVC6 6 0  /  DVC1 5 5 L  /  VC0 0 3 G  /  VC0 0 5 G  /  VC0 0 8 G  /  VC0 1 1 G

SCHL Ä U CHE Z U M  REINIG EN ( Z U  B RA U CHEN M I T  G EB O G ENEN HA NDG RIF F EN)

G EB O G ENE HA NDG RIF F E

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Gebogener Handgriff o h n e  L o c k - Sy s t e m   

fü r S chla uch Ø  2 8  m m 1 2 6 7 5 6 -8

fü r S chla uch Ø  3 2  m m 4 5 8 1 8 4 -2

Gebogener Handgriff m i t  L o c k - Sy s t e m    

fü r S chla uch Ø  2 8  m m 1 2 7 0 9 3 -3

fü r S chla uch Ø  3 2  m m 1 4 0 G 2 6 -3

A B SA U G SCHL Ä U CHE Ø  2 8 / 3 2  M M
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VERSCHIEDENES Z U B EHÖ R Ø  2 8 / 3 2  M M
F ü r C L 0 0 1 G ,  C L 0 0 3 G ,  C L 0 7 0 D ,  C L 1 0 0 D ,  C L 1 0 2 D ,  C L 1 0 4 D ,  C L 1 8 3 D ,  D C L 1 4 0 ,  D C L 1 8 0 ,  D C L 1 8 2 ,  D C L 1 8 4 ,  C L 1 0 6 D ,  
C L 1 0 7 D ,  C L 1 1 4 F D ,  D C L 2 8 0 F ,  D C L 2 8 1 F ,  C L 1 2 1 D ,  D VC 2 6 0 Z ,  D VC 2 6 0 Z X ,  D VC 2 6 1 Z ,  D VC 2 6 1 Z X 1 1 ,  D VC 2 6 5 Z X U ,  
D VC 6 6 0 Z ,  D VC 6 6 5 Z ,  VC 0 0 8 G ,  VC 0 0 9 G ,  VC 0 1 1 G ,  VC 0 1 2 G ,  C L 0 0 3 G ,  D C L 2 8 3 F ,  D C L 2 8 4 F  und D C L 2 8 6 F .

Dü s e n  f ü r  A b s a u g s c h l a u c h  2 8  m m

B e s c h r e i b u n g F a r b e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

H a ndliche B odendü se 2 2 0  mm
mit 4 Laufrädchen

W eiss 1 2 7 8 2 5 -8

S chw a rz 1 2 7 8 2 8 -2

B la u 1 2 7 8 2 7 -4

B odendü se st a nda rd 
2 2 5  mm

W eiss 1 2 3 4 8 6 -2

S chw a rz 1 2 3 5 3 9 -7

B la u 1 2 3 4 8 8 -8

T eppichbü rst e
2 2 0  mm

W eiss 1 9 8 5 2 8 -1

S chw a rz 1 9 8 5 2 9 -9

B la u 1 9 8 5 2 7 -3

B odendü se  3 2 0  mm mit  U mscha lt er
T eppich/ ha rt er B oden W eiss 1 9 8 1 8 3 -9

B odendü se  3 2 0  mm mit  U mscha lt er 
und m i t  L a u f r ä d e r  - T eppich/ ha rt er B oden W eiss 1 9 1 G 8 6 -8

B odendü se schw a rz,  B reit e 2 8 , 5  cm
fü r ha rt e T eppiche und B ö den S chw a rz 1 9 9 4 5 4 -7

H a ndliche D ü se fü r ha rt en B oden 2 6 0  mm
Ideal für Treppenhäuser und andere 
eng e S t ellen. N a ss und t rocke n.

W eiss 1 9 1 1 J4 -0

H a ndliche T eppichdü se 2 6 0  mm
Ideal für Treppenhäuser und andere 
eng e S t ellen.  

W eiss 1 9 1 1 J6 -6

Polst erdü se fü r A ut osit ze

W eiss 1 9 9 0 3 8 -1

S chw a rz 1 9 9 0 3 9 -9

B la u 1 9 9 0 4 1 -2

D ü se fü r A ut o-B odenma t t en B la u 4 5 9 0 5 6 -4

F ug endü se 1 6 0  mm

W eiss 4 5 1 2 4 0 -7

S chw a rz 4 5 6 5 8 6 -6

B la u 4 1 3 8 5 9 -0

F ug endü se 3 0 0  mm

W eiss 1 9 8 9 1 9 -6

S chw a rz 1 9 8 9 9 2 -6

B la u 1 9 8 9 9 0 -0

R undbü rst e 
mit  drehba rem Kopf

W eiss 1 9 8 8 7 8 -4

S chw a rz 1 9 8 5 5 5 -8

B la u 1 9 8 5 5 3 -2

Regalbürste länglich
L  =  1 7 2  mm

W eiss 1 9 8 8 7 3 -4

S chw a rz 1 9 8 5 4 0 -1

B la u 1 9 8 5 3 8 -8
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Si e h e  a u c h  d i e  Z y k l o n e  f ü r  Ha n d - St a u b s a u g e r  a u f  Se i t e  2 4 7 .

VERSCHIEDENES Z U B EHÖ R Ø  2 8 / 3 2  M M
F ü r C L 0 0 1 G ,  C L 0 0 3 G ,  C L 0 7 0 D ,  C L 1 0 0 D ,  C L 1 0 2 D ,  C L 1 0 4 D ,  C L 1 8 3 D ,  D C L 1 4 0 ,  D C L 1 8 0 ,  D C L 1 8 2 ,  D C L 1 8 4 ,  C L 1 0 6 D ,  
C L 1 0 7 D ,  C L 1 1 4 F D ,  D C L 2 8 0 F ,  D C L 2 8 1 F ,  C L 1 2 1 D ,  D VC 2 6 0 Z ,  D VC 2 6 0 Z X ,  D VC 2 6 1 Z ,  D VC 2 6 1 Z X 1 1 ,  D VC 2 6 5 Z X U ,  
D VC 6 6 0 Z ,  D VC 6 6 5 Z ,  VC 0 0 8 G ,  VC 0 0 9 G ,  VC 0 1 1 G ,  VC 0 1 2 G ,  C L 0 0 3 G ,  D C L 2 8 3 F ,  D C L 2 8 4 F  et  D C L 2 8 6 F .

B e s c h r e i b u n g F a r b e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Verlängerungsrohr für Handstaubsauger
o h n e  L o c k - Sy s t e m

S chw a rz 4 5 6 5 8 7 -4

B la u 4 5 1 2 4 4 -9

m i t  L o c k - Sy s t e m
D C L 2 8 0 F  /  D C L 2 8 1 F  /  C L 0 0 1 G  /  D C L 2 8 3 F  /  D C L 2 8 4 F  /  D C L 2 8 6 F B la u 4 5 9 3 5 6 -2

Teleskopisches Rohr aus Kunststoff o h n e  L o c k - Sy s t e m
L  =  5 0  bis 8 5  cm W eiss 1 9 8 5 6 0 -5

T elesk opisches R ohr a us A luminium m i t  L o c k - Sy s t e m  
L  =  5 0 > 8 5  cm G ra u 1 4 0 G 1 9 -0

Ka belha lt er S chw a rz 1 6 6 1 1 6 -2

F ug endü senha lt er 
S chw a rz 4 5 6 5 8 5 -8

B la u 4 5 1 2 4 5 -7

F ug endü senha lt er fü r H a ndst a ubsa uber B la u 4 5 9 3 5 5 -4

Ka bel- und Z ubehö r- H a lt er S chw a rz 1 9 5 5 4 4 -4

Flexibler Schlauch 45cm

W eiss 1 9 8 8 6 8 -7

B la u 1 9 8 5 4 5 -1

S chw a rz 1 9 8 5 4 7 -7

Flexibler und dehnbarer Schlauch 30 bis 100 cm
  m i t  L o c k - Sy s t e m S chw a rz 1 9 1 E 3 0 -3

A bsa ug schla uch-S et  fü r F a hrze ug   4 -t eilig C reme 1 9 1 7 5 0 -9

S a ug dü se ko nisch Ø  2 2 mm  >  9  mm /  3 8 0  mm la ng  
( nur mit  S chla ucha nschluss A rt . 1 9 5 5 4 7 -8  fü r Ø  2 8 mm ) W eiss 1 9 2 2 3 6 -6

G ummidü se G ra u 1 9 7 9 0 1 -2

Kleine B ü rst e mit  drehba rem Kopf 3 6 0  mm B la u 1 4 0 H 9 4 -2

H ousse de ha rna is la va ble pour VC 0 0 8 G  et  VC 0 0 9 G
en mesh pour une meilleure respira bilit é 1 9 1 Y 1 4 -1
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CL EA NING

A B SA U G SCHL Ä U CHE Ø  2 8  M M

SCHL Ä U CHE U ND SCHL A U CHA NSCHL Ü SSE

VC1 3 1 0  /  VC2 5 1 0  /  VC3 2 1 0  /  DVC8 6 3  /  DVC8 6 4  /  DVC1 5 4  /  DVC1 5 7

Ø L ä n g e B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 8 3 , 5
S chla uch a nt ist a t isch,  ink l. A nschlü sse 
2 2 mm N r 1 9 5 5 4 7 ,  3 8 mm N r 1 9 5 5 4 5 -2  und 
Verbindungsmuffe 24mm Nr 1�5546-0

VC 1 3 1 0 ,  VC 2 5 1 0 ,  VC 3 2 1 0 L
D VC 8 6 3  /  D VC 8 6 4
D VC 1 5 4  /  D VC 1 5 7 L

VC 0 0 4 G
VC 0 0 6 G  /  VC 0 0 7 G

 * 1 9 5 4 3 3 -3

W erkze ug a da pt er >  2 2  mm S chla uch
1 9 5 4 3 3 -3 * * 1 9 5 5 4 7 -8

W erkze ug a da pt er >  3 8  mm S chla uch
1 9 5 4 3 3 -3 * * 1 9 5 5 4 5 -2

Verbindungsmuffe für Anschluss >  2 4  mm
( bra ucht  W erkze ug a da pt er> 2 2 )
 Verbindung 22 ! 24�35 mm (int.�ext.)

S chla uch
1 9 5 4 3 3 -3 * * 1 9 5 5 4 6 -0

*  I m L ieferumfa ng  vom S t a ubsa ug er /  * * I m L ieferumfa ng  vom S chla uch

Ø L ä n g e B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 8 1 , 5 S chla uch inkl . A nschlü sse 2 2  N r 
1 9 5 5 4 7 -8 ,  und 3 8  N r 1 9 5 5 4 5 -2

D VC 2 6 0 Z X
D VC 2 6 5 Z
VC 0 0 9 G
VC 0 1 2 G

  * A -3 4 2 3 5

W erkze ug a da pt er >  2 2  mm S chla uch 
A -3 4 2 3 5 * * 1 9 5 5 4 7 -8

W erkze ug a da pt er >  3 8  mm S chla uch
A -3 4 2 3 5 * * 1 9 5 5 4 5 -2

Verbindungsmuffe für Anschluss >  2 4  mm
( bra ucht  W erkze ug a da pt er> 2 2 )
Verbindung 22 ! 24�35 mm (int.�ext.)

S chla uch
A -3 4 2 3 5   * 1 9 5 5 4 6 -0

DVC2 6 0  /  DVC2 6 1  /  DVC2 6 5  /  DVC6 6 0  /  DVC6 6 5  /  VC0 0 9 G  /  VC0 1 2 G

VC0 0 4 G  /  VC0 0 6 G  /  VC0 0 7 G
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CL EA NING

A B SA U G SCHL A U CH Ø  3 8  M M

SCHL A U CH U ND SCHL A U CHA NSCHL U SS

Ø L ä n g e B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 8 2 , 5
 S a ug schla uch mit  
 gebogenem Griffstück 
 mit  W erkze ug a da pt er >  3 8  mm

VC 1 3 1 0 ,  VC 2 5 1 0 ,  VC 3 2 1 0 L ,  
D VC 8 6 0 ,  D VC 8 6 2
D VC 1 5 0 ,  VC 0 0 4 G
VC 0 0 6 G ,  VC 0 0 7 G

1 9 5 4 3 4 -1 *

W erkze ug a da pt er >  2 2  mm
Schläuche
1 9 5 4 3 4 -1
1 4 0 G 0 4 -3

1 9 5 5 4 8 -6

 Verbindungsmuffe für Anschluss ! 24
Schläuche
1 9 5 4 3 4 -1
1 4 0 G 0 4 -3

1 9 5 5 4 6 -0

1 9 2 , 5

Hochflexibler Absaugschlauch 
fü r hohe B ew eg ung sfreiheit  bei
G ebra uch von kl einen M a schi-
nen,  nur mit  W erkze ug a da pt er 
> 2 2

Schläuche
mit  W erkze ug a da pt er

 >  3 8  mm
1 9 2 1 0 8 -5

VERSCHIEDENES

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

G ebog enes R ohr Ø  3 8  mm L = 5 5 0 mm 1 9 2 5 6 2 -3

G era des S a ug rohr,  A luminium Ø  3 8  mm L = 5 5 0 mm 1 9 2 5 6 3 -1

B odendü se fü r t rocke nen B oden 1 9 5 5 4 9 -4

U niversa l-B odendü se  Ø  3 8  mm 3 0 0  mm /  W eiss
N a ss und t rocke n
O rig ina l mit  D VC 8 6 0 / D VC 8 6 2 / D VC 1 5 0

1 9 5 5 5 1 -7

B odendü se fü r ha rt er T eppich oder t rocke ner B oden 1 9 9 4 5 5 -5

S chma ldü se 3 2 0  mm la ng  Ø  3 8  mm 4 1 0 3 0 6 -2

S a ug dü se ko nisch Ø  2 2  mm  >  9  mm /  3 8 0  mm la ng
( nur mit  W erkze ug a da pt er > 2 2  A rt . 1 9 5 5 4 8 -6  ) 1 9 2 2 3 6 -6

R unde B ü rst e Ø  3 8 mm 1 9 1 6 5 7 -9

R einig ung s-S et  mit  S chla uch Ø  3 8  mm 2 , 5 m,
g ebog enes R ohr,  g era des R ohr,  U niversa ldü se fü r na ss und t rocke n,  
S chma ldü se

1 9 5 4 3 9 -1

M a kp a c H a lt er fü r VC 1 3 1 0 / VC 2 5 1 0 / VC 3 2 1 0
wird auf dem Staubsauger fixiert 1 9 8 5 9 9 -8

*  I m L ieferumfa ng  der S t a ubsa ug ers

S chla uch und Z ubehö r a uch fü r S t a ubsa ug er M odelle D VC 8 6 3 ,  D VC 8 6 4 ,  D VC 1 5 4  und D VC 1 5 7

Hochflexibler Absaugschlauch

VC1 3 1 0  /  VC2 5 1 0  /  VC3 2 1 0  /  DVC8 6 0  /  DVC8 6 2  /  DVC1 5 0  /  VC0 0 4 G  /  VC0 0 6 G  /  VC0 0 7 G
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A B SA U G SCHL Ä U CHE Ø  3 2  M M

M O DEL L E VC2 0 1 0 L  /  VC3 5 1 1 L   /  VC2 5 1 2 L  /  VC3 0 1 2  /  VC4 2 1 0

Ø L ä n g e B e s c h r e i b u n g G e l i e f e r t  m i t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 2 3 , 5 S a ug schla uch inkl .  g ebog ener 
Handgriff Art. P-�2�08

VC 2 0 1 0 L
VC 3 5 1 1 L P-7 2 9 1 4

3 2 Gebogener Handgriff mit
S a ug kr a ft reg ler,  Pla st ik

S chla uch
P-7 2 9 1 4 P-7 2 9 0 8

D a zu  pa ssende W erkze ug a da pt er :

3 2 W erkze ug a da pt er >  2 4  mm VC 2 0 1 0 L
VC 3 5 1 1 L P-7 2 9 3 6

SCHL Ä U CHE U ND W ERK Z EU G A DA P T ER

Pa ssen a uch a uf S t a ubsa ug er 4 4 6 L  und 4 4 7 L .

SCHL Ä U CHE U ND W ERK Z EU G A DA P T ER P RO F I- SY ST EM

Ø L ä n g e B e s c h r e i b u n g G e l i e f e r t  m i t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 2 4 , 0
S a ug schla uch m i t  Q u i c k s y s t e m  
a nt ist a t isch,  ko mplet t  mit  W erk -
ze ug a da pt er fü r Q uicksyst em 

VC 3 0 1 2 M / L
VC 4 2 1 0 M / L P-8 4 0 8 4

3 2
D rehba rer S a ug era nschluss 
a nt ist a t isch ( zw ischen S t a ubsa u-
g er und S a ug schla uch)

S chla uch 
P-8 4 0 8 4 W 3 0 9 2 8

3 2 Standard Anschlussmuffe
f ü r Q u i c k s y s t e m  a nt ist a t isch 

S chla uch 
P-8 4 0 8 4 W 1 0 7 4 1 7 8 6 6

D a zu  pa ssende W erkze ug a da pt er :

3 2 W erkze ug a da pt er>  2 4  mm
A nt ist a t isch m i t  Q u i c k s y s t e m

VC 3 0 1 2 M / L
VC 4 2 1 0 M / L P-7 0 3 7 8

3 2 W erkze ug a da pt er >  3 8  mm
A nt ist a t isch m i t  Q u i c k s y s t e m

VC 3 0 1 2 M / L
VC 4 2 1 0 M / L W 1 0 7 4 1 8 6 8 8

3 2
W erkze ug a da pt er  >  2 2  mm
A nt ist a t isch m i t  Q u i c k s y s t e m
Ni c h t  f ü r  M  Ve r s i o n

VC 3 0 1 2 L
VC 4 2 1 0 L W 1 0 7 4 1 8 6 7 8

Ø L ä n g e B e s c h r e i b u n g G e l i e f e r t  m i t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 2 3 , 5 S a ug schla uch mit  g ebog enem 
Handgriff

VC 2 5 1 2 L
VC 2 0 0 0 L P-8 1 7 3 9

D a zu  pa ssende W erkze ug a da pt er :

3 2 W erkze ug a da pt er >  2 4  mm
mit  L uft meng enreg ulierung

VC 2 5 1 2 L
VC 2 0 0 0 L P-8 1 7 4 5

3 2 W erkze ug a da pt er >  3 8  mm VC 2 5 1 2 L
VC 2 0 0 0 L W 1 0 7 4 1 8 6 8 0

3 2 W erkze ug a da pt er >  2 2  mm
mit  L uft meng enreg ulierung

VC 2 5 1 2 L
VC 2 0 0 0 L W 1 0 7 4 1 8 6 6 1
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CL EA NING

A B SA U G SCHL Ä U CHE Ø  3 6  U ND 2 7  M M

SCHL Ä U CHE U ND SCHL A U CHA NSCHL Ü SSE  Ø  2 7  M M

Ø L ä n g e B e s c h r e i b u n g G e l i e f e r t  m i t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 7 3 , 0

S a ug schla uch a nt ist a t isch,  inkl . 
drehba rer S a ug era nschluss 
P-�040�, drehbare Anschlussmuffe 
W 6 3 5 0 9 ,  W erk z eug a da pt er >  2 4  mm
P-7 0 4 1 5

4 4 6 X
4 4 7 X P-7 0 4 8 7

2 7 D rehba rer S a ug era nschluss
a nt ist a t isch

S chla uch
P-7 0 4 8 7 P-7 0 4 0 9

D a zu  pa ssende W erkze ug a da pt er :

2 7 Drehbare Anschlussmuffe für 
P-7 0 4 1 5

4 4 6 X
4 4 7 X W 6 3 5 0 9

2 7
W erkze ug a da pt er  >  2 4  mm
A nt ist a t isch
(mit Anschlussmuffe W6350�)

4 4 6 X
4 4 7 X P-7 0 4 1 5

2 7 Verbindungsmuffe für Anschluss ! 22 1 9 2 3 4 9 -3

Pa ssen a uch a uf S t a ubsa ug er VC 2 0 1 0 L ,  VC 3 5 1 1 L ,  VC 2 5 1 2 L ,  VC 2 0 0 0 L ,  VC 3 0 1 2 ,  VC 4 2 1 0  

SCHL Ä U CHE U ND SCHL A U CHA NSCHL Ü SSE  Ø  3 6  M M

Ø L ä n g e B e s c h r e i b u n g G e l i e f e r t  m i t B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 6 4 , 0
S a ug schla uch 
inkl . drehba rer S a ug era nschluss 
P-7 0 3 9 0  und W erkze ug a da pt er> 3 8  
A rt . W 1 1 5 9 7   

4 4 6 X
4 4 7 X W 1 5 3 6 5

3 6 4 , 0
S a ug schla uch m i t  Q u i c k s y s t e m ,
I nkl . drehba rer S a ug era nschluss 
P-�03�0 und Anschlussmuffe f ü r  
Q u i c k s y s t e m  W 3 0 2 0 0 1 3 4 5

W 2 5 5 3 7

3 6 3 , 0
S a ug schla uch m i t  Q u i c k s y s t e m
a nt ist a t isch inkl . drehba rer S a ug er-
anschluss P-�03�0 und Profi An-
schlussmuffe W466�0

P-7 0 3 6 2

3 6 D rehba rer S a ug era nschluss

Schläuche
W 1 5 3 6 5
W 2 5 5 3 7
P-7 0 3 6 2

P-7 0 3 9 0

3 6 Profi Anschlussmuffe 
f ü r  Q u i c k s y s t e m  a nt ist a t isch

4 4 6 X
4 4 7 X W 4 6 6 9 0

3 6 Standard Anschlussmuffe 
f ü r Q u i c k s y s t e m  a nt ist a t isch W 3 0 2 0 0 1 3 4 5

Dazu passende Werkzeugadapter  � (siehe auch Anschlussmuffen auf Seite 236)

3 6 W erkze ug a da pt er >  3 8  mm 4 4 6 X
4 4 7 X W 1 1 5 9 7

3 6 W erkze ug a da pt er >  3 8  mm
a nt ist a t isch ( fü r S chla uch P-7 0 3 6 2 ) P-7 0 4 2 1

3 6
A nschlussk upplung ,  drehba r,  fü r B ü rs-
t en in Kombina t ion m i t  Q u i c k s y s t e m
A nschluss

W 2 9 4 5 7

M O DEL L E 4 4 6 L  U ND 4 4 7 L
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

CL EA NING

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Gebogener Handgriff - Chromstahl
� 36 x 380 mm P-7 0 3 4 6

S a ug rohr-S et  a us a us rost freiem S t a hl,  
3 -t eilig  3 5 0  mm W 1 0 7 4 1 8 3 5 0

B odendü se na ss/ t rocke n 
� 36 x 3 0 0  mm /  S chw a rz P-8 1 7 8 9

Schmaldüse � 36 x 300 mm W 6 0 8 4

R einig ung s-S et  mit  3 -t eilig em S a ug rohr,  S chma ldü se,  
gebogenem Handgriff und Bodendüse
A rt ike l P-7 0 3 4 6 ,  W 1 0 7 4 1 8 3 5 0 ,  P-8 1 7 8 9 ,  W 6 0 8 4
Kann im Makpac Transportkoffer verstaut werden

W 1 0 7 4 1 8 3 4 9

S a ug rohr-S et  2 -t eilig  - a us rost freiem S t a hl
� 36 x 500 mm P-7 0 4 3 7

S a ug rohr-S et  2 -t eilig  - a us A luminium g ra u
� 36 x 500 mm W 1 0 7 4 0 0 0 3 2

U niversa ldü se
� 36 x 115 mm W 1 4 2 9 5

S t a nda rd B odendü se
� 36 x 300 mm W 3 0 2 0 0 2 3 3 1

B odendü se umscha lt ba r B oden /  T eppich
� 36 x 2�5 mm P-7 0 4 6 5

Profi-Bodendüse - � 36 x 350 mm
F ü r N a ss- /  T ocke nbet rieb P-7 2 9 5 8

E rsa t z- B ü rst en fü r P-7 2 9 5 8  ( Pa a r) W 6 0 3 5 8

E rsa t z- G ummilippen fü r P-7 2 9 5 8 W 6 0 3 5 9

S pezi a l-B odendü se - hö henverst ellba r  
� 36 x 405 mm P-7 2 9 6 4

E rsa t z- G ummilippen fü r P-7 2 9 6 4 W 6 1 1 4

A B SA U G SCHL Ä U CHE Ø  2 7 ,  3 2 ,  3 6  M M

M O DEL L E  VC2 0 0 0 L  /  VC2 0 1 0 L  /  VC3 5 1 1 L   /  VC2 5 1 2 L  /  VC3 0 1 2  /  VC4 2 1 0  /  4 4 6 L  /  4 4 7 L

RO HRE U ND B O DENDÜ SEN
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CL EA NING

Anschlussmuffen

DÜ SEN,  B Ü RST EN U ND W EIT ERES 

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Standard Anschlussmuffe f ü r Q u i c k s y s t e m  a nt ist a t isch Ø  3 2  mm W 1 0 7 4 1 7 8 6 6

Standard Anschlussmuffe f ü r Q u i c k s y s t e m  a nt ist a t isch Ø  3 6  mm W 3 0 2 0 0 1 3 4 5

Profi Anschlussmuffe f ü r Q u i c k s y s t e m  a nt ist a t isch Ø  3 6  mm W 4 6 6 9 0

A nschlussku pplung ,  drehba r,  fü r B ü rst en 
in Kombina t ion m i t  Q u i c k s y s t e m  A nschluss W 2 9 4 5 7

S a ug era nschluss Y -Kupplung
Ein Staubsauger für 2 Schläuche  
F ü r 4 4 6 L  /  4 4 7 L / M   /  VC 3 0 1 2 L / M  /  VC 4 2 1 0 L / M

P-8 1 7 9 5

U niversa l-B ü rst e
� 36 x 230 mm P-7 0 4 7 1

H eizkö rperbü rst en-D ü se 
� 36 � �5 x 160 mm W 5 1 4 4

Fugendüse - � 36 x 300 mm W 6 0 8 4

Saugpinsel - � 36 � 40 x �0 x 115 mm W 5 1 4 6

Schrägrohrdüse aus Gummi � 36 x 185 mm W 5 0 6 7

S a ug rohrha lt er - Ø  3 6  mm
F ü r M odelle VC 2 0 1 0 L  und VC 3 5 1 1 L W 6 0 6 0 9

Werkzeug�-Zubehörbox für VC2512L W 1 0 7 4 0 9 9 8 0

Bügelgriff zum leichteren Manövrieren 
bzw. Transport durch Treppenhäuser für VC4210L�M W 1 0 7 4 1 8 3 5 6

Halter für Makpac Transportkoffer 
fü r M odell VC 4 2 1 0 L / M W 1 0 7 4 1 8 3 5 7

M O DEL L E  VC2 0 0 0 L  /  VC2 0 1 0 L  /  VC3 5 1 1 L   /  VC2 5 1 2 L  /  VC3 0 1 2  /  VC4 2 1 0  /  4 4 6 L  /  4 4 7 L

A B SA U G SCHL Ä U CHE Ø  2 7 ,  3 2  U ND 3 6  M M
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CL EA NING

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

B ü r s t e n - Se t  B ü r o  &  Ha u s  -  4 - t e i l i g
1x Universal-Bürste P-�04�1
1x Universaldüse W142�5
1x Heizkörperbürste W5144
1x Fugendüse W6084

P-7 0 5 0 2

B ü r s t e n - Se t  F a h r ze u g  -  3 - t e i l i g
1x Universaldüse W142�5
1x Saugpinsel W5146
1x Schrägrohrdüse W506�

P-7 0 5 1 8

St a r t e r - Se t  Ø  3 6  m m  -  7 - t e i l i g
1x Fugendüse W6084
1x Bodendüse P-�0465
1x Handrohr gebogen Inox P-�0346
1x Halter W6060�
1x Universaldüse W142�5
1x Saugpinsel W5146
1 Paar Verlängerungsrohre P-�043�

P-7 0 3 1 2

St a n d a r d - Se t  Ø  3 6  m m  -  5 - t e i l i g
1x Saugschlauch W 2 5 5 3 7  4 m 
1x Handrohr gebogen Inox P-�0346
1x Halter W6060�
1x Bodendüse W302002331
1 Paar Verlängerungsrohre P-�043�

P-7 0 3 2 8

3UR¿�6HW������PP�����WHLOLJ
1x Saugschlauch W 2 5 5 3 7  4 m
1x Fugendüse W6084, 
1x Handrohr gebogen Inox P-�0346
1x Halter W6060�
1x Profi-Bodendüse P-�2�58,
1x Universal-Bürste P-�04�1
1x Universaldüse W142�5
1 Paar Verlängerungsrohre P-�043�

P-7 3 0 7 5

P RO F I- SET S

F Ü R M O DEL L E 4 4 6 ,  4 4 7 ,  VC2 0 1 0 ,  VC3 5 1 1 ,  VC2 5 1 2 ,  VC3 0 1 2 ,  VC4 2 1 0

A B SA U G SCHL Ä U CHE Ø  2 7 ,  3 2  U ND 3 6  M M
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1 9 5 5 4 5 -2
44 mm

38 mm

28 mm

1 9 5 5 4 7 -8
25 mm

22 mm

28 mm

P-7 0 4 2 1
54 mm

40 mm

37,5 mm

45 mm

P-7 2 9 3 6
53 mm

46 mm

25,5 mm

35 mm

38 mm

50 mm

1 9 5 5 4 6 -0
35 mm

24 mm

1 9 2 3 4 9 -3

2 2  m m

1 9 , 5  m m

2 5  m m

2 5  m m

1 9 5 5 4 8 -6

2 2  m m

3 2 , 5  m m

2 5  m m

3 7  m m

INDEX

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

CL EA NING

DET A I L L IERT E G RÖ SSEN VO N A NSCHL Ü SSEN

Sc h l a u c h g e w i n d eSc h l a u c h g e w i n d e
A n s c h l u s s  m i t  1 9 5 5 4 7 - 8

M U L T I- M A RK EN A DA P T ER

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M ult i-M a rke n A da pt er 
fü r Z ubehö r mit
A ussendurchmesser von Ø  3 2  mm

1 9 1 M 7 7 -5

M ult i-M a rke n A da pt er 
fü r Z ubehö r mit
A ussendurchmesser von Ø  3 5  mm

1 9 1 M 7 8 -3

M ult i-M a rke n A da pt er 
fü r Z ubehö r mit
A ussendurchmesser von Ø  3 8  mm

1 9 1 M 7 9 -1

Ø  a u s s e n  3 2  m m

Ø  a u s s e n  3 5  m m

Ø  a u s s e n  3 8  m m

Ø  a u s s e n  3 2  m m

Ø  a u s s e n  3 2  m m

Ø  a u s s e n  3 2  m m



1 2

2 3 9

INDEX

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

CL EA NING

INDU ST RIE ST A U B SA U G ER RO B O T ER DRC2 0 0

A K K U - ST A U B SA U G ER -  SP EZ IF ISCH

INDU ST RIE ST A U B SA U G ER RO B O T ER DRC3 0 0

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S cha umschut z D R C 3 0 0 1 9 1 X 3 5 -7

M a g net isches M a rki erung sba nd 5 m D R C 3 0 0 1 9 1 P1 8 -9

S eit enbü rst en 2  S t ü ck st a nda rd D R C 3 0 0 1 9 1 P2 8 -6

S eit enbü rst en 2  S t ü ck w eich D R C 3 0 0 1 9 1 P2 6 -0

H E PA  F ilt er D R C 3 0 0 1 9 1 P3 1 -7

H a upt bü rst e st a nda rd D R C 3 0 0 1 9 1 P2 2 -8

H a upt bü rst e w eich D R C 3 0 0 1 9 1 P2 0 -2

H a upt bü rst en-D ecke l D R C 3 0 0 1 9 1 P2 4 -4

F ernbedienung D R C 3 0 0 6 2 0 H 5 4 -5

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S ensor M a rki erung sba nd ( S elbst kl ebend) ,  
R olle 1 5  m D R C 2 0 0 S H 0 0 0 0 0 2 3 1

S eit enbü rst en 2  S t ü ck st a nda rd D R C 2 0 0 S H 0 0 0 0 0 0 6 5

F ilt erelement D R C 2 0 0 S H 0 0 0 0 0 2 1 3

H a upt bü rst e st a nda rd D R C 2 0 0 S H 0 0 0 0 0 3 1 3

H a upt bü rst en-D ecke l D R C 2 0 0 S H 0 0 0 0 0 3 1 4

F ernbedienung D R C 2 0 0  S H 0 0 0 0 0 2 1 9
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CL EA NING

B e s c h r e i b u n g F a r b e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Komplet t er S chla uch
mit Griff und Schalter G ra u S H 0 0 0 0 0 0 3 4

S a ug rohr reg ulierba r 
von 5 0  bis 8 5  cm G ra u 1 9 8 5 6 0 -5

B odendü se 2 5 0  mm G ra u S H 0 0 0 0 0 0 5 8

F ug endü se G ra u S H 0 0 0 0 0 0 4 2

S chla uch-B efest ig ung G ra u S H 0 0 0 0 0 0 4 1

A K K U - ST A U B SA U G ER 1 8 V DCL 5 0 0  /  DCL 5 0 1

ST A U B SA U G ER U ND B L A SER 1 8 V DVC3 5 0

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Staubsack aus Stoff (standard) 1 2 2 G 9 6 -4

S chla uch Ø  2 8  L  =  2 .5  m
Inklusive Anschlussmuffen 38 � 22 1 4 0 4 5 6 -6

B la srohr G ummi L  =  2 2  cm ( st a nda rd) 1 3 2 0 2 5 -7

T ra g riemen 1 6 6 0 9 4 -6

A K K U - ST A U B SA U G ER -  SP EZ IF ISCHES Z U B EHÖ R
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CL EA NING

ST A U B SA U G ER U ND B L Ä SER 1 8 V DVC7 5 0

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

T elesko pschla uch Ø  3 2  mm  L  =  1 -> 2 .5  m 
A nschluss Ø  3 8  mm 1 4 0 G 0 4 -3

D ü se Ø  3 8  mm 4 5 8 8 9 1 -7

F ug endü se 1 8 5  mm Ø  3 8  mm 4 5 8 9 1 9 -1

B ü rst e Ø  3 8  mm 1 9 1 6 5 7 -9

A da pt er Ø  3 8  /  3 2  
fü r R ohe und D ü sen Ø  2 8 / 3 2  von S eit e 2 3 0 4 1 8 5 0 0 -0

T ra g riemen 1 9 9 4 8 6 -4

H E PA -F ilt er 1 6 2 5 1 8 -0

Set Vorfilter und Schaumstofffilter 
( fü r T rocke neinsa t z - ü ber den H E PA -F ilt er) 1 9 9 8 2 7 -4

Vorfilter 1 6 2 6 3 5 -6

Schaumstofffilter 4 2 2 4 4 9 -8

Wasserfilter 
E insa t z fü r W a sser oder N a ss-S t a ub 1 9 1 M 3 9 -3

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

T elesko pschla uch L  =  0 .9 0  m 1 4 0 H 9 2 -6

B la s-D ü se ko mplet t  mit  S chla uch 1 4 0 J6 4 -3

S chma ldü se g ra u a us G ummi 3 0  cm 4 2 2 4 3 7 -5

S chult erriemen 1 9 9 4 8 6 -4

T ra nsport t a sche 1 9 9 9 0 0 -0

A U T O -  ST A U B SA U G ER U ND B L Ä SER CL 1 2 1 D U ND DCL 1 8 4

A K K U - ST A U B SA U G ER -  SP EZ IF ISCHES Z U B EHÖ R
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CL EA NING

A K K U - ST A U B SA U G ER -  SP EZ IF ISCHES Z U B EHÖ R

ST A U B SA U G ER  DVC5 6 0  ( 2 X 1 8 V)  U ND VC0 1 0 G  ( 4 0 VM A X )

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Extensibler Saugschlauch 
� 28 mm, Länge �0 cm D VC 5 6 0  /  VC 0 1 0 G 1 4 0 S 3 7 -0

S a ug rohr
F ü r da s S t a ubsa ug en
in der H ö he ind in E cke n

D VC 5 6 0  /  VC 0 1 0 G 1 2 7 5 2 2 -6

Vlies-S t a ubsa ck - 1 0  S t ü ck D VC 5 6 0  /  VC 0 1 0 G 1 9 1 D 6 3 -2

H E PA -F ilt er D VC 5 6 0 / VC 0 1 0 G 1 9 1 E 3 9 -5

B ü rst e ko mplet t

D VC 5 6 0 1 9 1 D 6 9 -0

VC 0 1 0 G 1 9 1 4 B 1 -8

Z ykl on ko mplet t  
mit Handgriff und Schlauch D VC 5 6 0 / VC 0 1 0 G 1 9 1 2 B 1 -6

Dü s e n ,  B ü r s t e n  u n d  w e i t e r e s  Z u b e h ö r  zu  d i e s e  St a u b s a u g e r  s i e h e  Se i t e  2 2 9
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CL EA NING

                                       B eispiele                            Sägemehl 
H olzst a ub
S t a ub a llg emein

F einst a ub
B et on,  G ips,  Z ieg el
F erma cell

S t a ub kl ebrig
R uss
C a rrosserie-L a ck

VC2 5 1 2 L  
VC3 0 1 2 L
VC3 2 1 0 L

Vliessfiltersack ච ¥ ¥
E nt sorg ung ssa ck ¥ ච ච

VC4 2 1 0 Vliessfiltersack ච ච ¥
E nt sorg ung ssa ck ¥ ¥ ච

IDEA L E A NW ENDU NG  DER  ST A U B SÄ CK E

F I L T ER U ND ST A U B SÄ CK E

M O DEL L E VC2 0 1 0 L ,  VC3 5 1 1 L ,  VC2 5 1 2 L ,  VC2 0 0 0 L ,  VC3 0 1 2 L ,  4 4 6 L ,  4 4 7 L ,  VC4 2 1 0

F ü r  M o d e l l B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

4 4 6 L
VC 2 0 0 0 L
VC 2 0 1 0 L  /  VC 2 5 1 2 L
VC 3 0 1 2 L  /  VC 3 5 1 1 L F ilt erelement  a us PE T -Vlies

P-7 0 2 1 9

4 4 7 L P-7 0 2 2 5

VC 4 2 1 0 L / M Filterelement aus Teflon W 1 0 7 4 1 8 3 5 1

VC 4 2 1 0 L / M Luftfilter für Motor aus 
S cha um ( O rig ina l) W 1 0 7 4 1 5 0 9 6

VC 4 2 1 0 L / M Luftfilter für Motor aus Teflon
( O pzi ona l) W 1 0 7 4 1 8 3 5 2

VC 4 2 1 0 L / M

F ilt ersa ck G ew ebe 5  S t k

W 1 0 7 4 1 8 3 5 3

VC 2 0 0 0 L
VC 2 0 1 0 L  /  VC 2 5 1 2 L P-7 2 8 9 9

VC 3 5 1 1 L P-7 8 2 9 3

4 4 6 L  /  VC 3 0 1 2 L P-8 4 0 7 8

4 4 6 L
Papierfiltersack 5 Stk

P-7 0 1 9 4

4 4 7 L P-7 0 2 0 3

VC 4 2 1 0 L / M
W iederverw endba rer
F ilt ersa ck « L ong L ife» W 1 0 7 4 1 8 3 5 4

E rsa t zve rschluss W 1 0 7 4 1 9 6 2 6

4 4 6 L  /  VC 2 0 0 0 L
VC 2 0 1 0 L  /  VC 2 5 1 2 L
VC 3 0 1 2 L  /  VC 3 5 1 1 L

E nt sorg ung ssa ck 5  S t k

P-7 0 2 9 7

VC 4 2 1 0 L / M W 1 0 7 4 1 8 3 5 5

4 4 7 L X P-7 0 3 0 6

A CHT U NG  :  Da m i t  d i e  T e c h n o l o g i e n  f u n k t i o n i e r e n ,  i s t  e s  zw i n g e n d  d i e  A n g a b e n  d e r  T a b e l l e  zu  b e f o l g e n
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CL EA NING

F I L T ER U ND F I L T ERSÄ CK E F Ü R VC1 3 1 0 L  /  VC2 5 1 0 L  /  VC3 2 1 0 L

F ü r  M o d e l l B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

VC 1 3 1 0 L
Feinfilter

1 9 5 4 3 8 -3

VC 2 5 1 0 L  /  VC 3 2 1 0 L 1 9 5 4 4 1 -4

VC 1 3 1 0 L  /  VC 2 5 1 0 L
VC 3 2 1 0 L Schaumstofffilter 1 9 5 5 5 2 -5

VC 1 3 1 0 L

Vorfilter

1 9 5 5 5 3 -3

VC 2 5 1 0 L 1 9 5 5 5 4 -1

VC 3 2 1 0 L 1 9 5 6 1 2 -3

VC 1 3 1 0 L

Wasserfilter

1 9 5 5 5 5 -9

VC 2 5 1 0 L 1 9 5 5 5 6 -7

VC 3 2 1 0 L 1 9 5 6 1 1 -5

VC 1 3 1 0 L  /  VC 2 5 1 0 L
S t a ubsa ck Vlies 5  S t k

1 9 5 5 5 7 -5

VC 3 2 1 0 L 1 9 5 5 5 8 -3

VC 1 3 1 0 L
E nt sorg ung ssa ck  Pla st ik  1 0  S t k

1 9 5 4 3 2 -5

VC 2 5 1 0 L  /  VC 3 2 1 0 L 1 9 5 4 4 0 -6

T rocke nsa ug en
Feinfilter 

Vorfilter

E nt sorg ung ssa ck

Z u s ä t zl i c h :
erleichtert das Entleeren des Behälters

F ilt ersa ck 
G ew ebe

F ü r G ips,  S t einst a ub...
T rocke nsa ug en S PE C I A L

N a sssa ug en S PE C I A L

Schaumstoff-Filter
Feinfilter 

Vorfilter

Schaumstoff-Filter
Feinfilter 

Schaumstoff-Filter

W a sser-F ilt er

F i l t e r r e i n i g u n g   ( VC1 3 1 0 L ,  VC2 5 1 0 L ,  VC3 2 1 0 L )
(UUHLFKW�GXUFK�HLQ���VWX¿JHV�)LOWHUV\VWHP���)HLQ¿OWHU���6FKDXPVWRႇ¿OWHU���9RU¿OWHU

B eim E inscha lt en des S t a ub-
saugers wird der Vorfilter über 
den Schaumstoff und Feinfilter 
a ng esa ug t .

S oba ld der S t a ubsa ug er a usg escha lt et  
ist, kehrt der Schaumstofffilter in den 
2riginal-Zustand zurück. Die angehäuf-
ten Staubpartikel fallen in den Behälter, 
der Vorfilter ist wieder sauber und bereit 
für den nächsten Einsatz.

Feinfilter

Schaumstoff-
F ilt er

Vorfilter

Im m e r  h o h e  Sa u g l e i s t u n g
(LQIDFKH�)LOWHUUHLQLJXQJ�GXUFK�HLQIDFKHV�$ENORSIHQ�GHV�9RU¿OWHUV
/HLVH�5HLQLJXQJ��GD�'lPSIHU�XQG�9RU¿OWHU�NHLQHQ�/lUP�PDFKHQ
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I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

CL EA NING

F I L T ER U ND F I L T ERSÄ CK E F Ü R A K K U - ST A U B SA U G ER

F ü r  M o d e l l B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D VC 2 6 0  /  D VC 2 6 1  /  D VC 2 6 5  
VC 0 0 8 G  /  VC 0 0 9 G

F ilt ersa ck  G ew ebe
1 9 7 8 9 9 -3

D VC 6 6 0  /  D VC 6 6 5  /  VC 0 1 2 G 1 9 1 C 3 0 -1

D VC 2 6 0  /  D VC 2 6 1  /  D VC 2 6 5

HEPA Feinfilter

1 2 7 7 2 5 -2

VC 0 0 8 G  /  VC 0 0 9 G 1 9 1 Y 2 7 -2

D VC 6 6 0  /  D VC 6 6 5 1 9 1 D 1 2 -9

D VC 2 6 0  /  D VC 2 6 1  /  D VC 2 6 5  
VC 0 0 8 G  /  VC 0 0 9 G

Vlies-S t a ubsa ck 1 0  S t k
1 9 7 9 0 3 -8

D VC 6 6 0  /  D VC 6 6 5   
VC 0 1 1 G  /  VC 0 1 2 G 1 9 1 C 2 6 -2

D VC 8 6 0  /  D VC 8 6 2  
D VC 8 6 3  /  D VC 8 6 4
D VC 1 5 0  /  D VC 1 5 4  /  D VC 1 5 7 HEPA Feinfilter

nur fü r T rocke ng ebra uch

1 9 7 1 6 6 -6

VC 0 0 4 G  /  VC 0 0 5 G  /  VC 0 0 3 G 1 9 1 V7 0 -3

D VC 8 6 0  /  D VC 8 6 2
D VC 8 6 3  /  D VC 8 6 4
D VC 1 5 0  /  D VC 1 5 4  /  D VC 1 5 7 Schaumstofffilter

1 9 5 5 5 2 -5

VC 0 0 4 G  /  VC 0 0 5 G  /  VC 0 0 3 G 1 9 1 V6 8 -0

D VC 8 6 0  /  D VC 8 6 2
D VC 1 5 0  /  D VC 1 5 4
D VC 1 5 5  /  D VC 1 5 7

G ew ebe-F ilt er

1 4 0 2 4 8 -3

VC 0 0 3 G  /  VC 0 0 4 G 1 4 4 6 2 5 -1

VC 0 0 5 G 1 9 1 V7 1 -1

D VC 8 6 0  /  D VC 8 6 2
D VC 8 6 3  /  D VC 8 6 4
D VC 1 5 0  /  D VC 1 5 4  /  D VC 1 5 7 Vorfilter

1 9 5 5 5 3 -3

VC 0 0 4 G  /  VC 0 0 5 G 1 9 1 V6 9 -8

D VC 8 6 0  /  D VC 1 5 5 L

Wasserfilter

1 9 5 5 5 5 -9

VC 0 0 3 G 1 9 1 V6 7 -2

D VC 8 6 0  /  D VC 8 6 2
D VC 8 6 3  /  D VC 8 6 4
D VC 1 5 0  /  D VC 1 5 4
D VC 1 5 5  /  D VC 1 5 7
VC 0 0 3 G  /  VC 0 0 4 G  /  VC 0 0 5 G

S t a ubsa ck G ew ebe 5  S t k 1 9 5 5 5 7 -5

E nt sorg ung ssa ck Pla st ik 
1 0  S t k 1 9 5 4 3 2 -5
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

CL EA NING

F I L T ER U ND F I L T ERSÄ CK E F Ü R A K K U - ST A U B SA U G ER

F ü r  M o d e l l B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

VC 0 0 6 G Feinfilter Klasse M
( 2  pro S t a ubsa ug er) 1 9 1 1 B 6 -0

VC 0 0 7 G HEPA Feinfilter 
( 2  pro S t a ubsa ug er) 1 9 1 1 B 7 -8

VC 0 0 6 G  /  VC 0 0 7 G Schaumstofffilter
 ( 2  pro S t a ubsa ug er) 1 9 1 1 B 4 -4

VC 0 0 6 G  /  VC 0 0 7 G Vorfilter
( 2  pro S t a ubsa ug er) 1 9 1 1 B 5 -2

VC 0 0 6 G  /  VC 0 0 7 G Wasserfilter
( 2  pro S t a ubsa ug er) 1 9 1 0 N 0 -0

VC 0 0 6 G  /  VC 0 0 7 G S t a ubsa ck G ew ebe 5  S t k 1 9 1 0 Y 4 -9

VC 0 0 6 G  /  VC 0 0 7 G E nt sorg ung ssa ck Pla st ik 1 0  S t k 1 9 1 0 R 3 -2

Feinfilter 2

Schaumstoff-Filter 2

Vorfilter 2

So geht es abwechselnd weiter. Während die eine Filterseite saugt säubert sich die andere Filterseite, usw. Die Filter bleiben lange 
sauber und der Staubsauger behält seine volle Saugkraft.

A u t o m a t i s c h e  Se l b s t r e i n i g u n g  d e s  F i l t e r s y s t e m  i m  Da u e r e i n s a t z   
( VC0 0 6 G  u n d  VC0 0 7 G )
(UUHLFKW�GXUFK�HLQ���PDO���VWX¿JHV�)LOWHUV\VWHP�����)HLQ¿OWHU�����6FKDXPVWRႇ¿OWHU�����9RU¿OWHU

Beim Einschalten des Staubsaugers wird auf der ersten Seite der Vorfilter über den Schaumstoff-und Feinfilter angesaugt. Nach 
einigen Sekunden saugt der Staubsauger durch die zweite Filterseite damit auf der ersten Seite der Schaumstofffilter in den 2riginal-
Zustand zurückgehen kann und die angehäuften Staubpartikel in den Behälter fallen können. 

Im m e r  h o h e  Sa u g l e i s t u n g  ! !

Feinfilter 1

Schaumstoff-Filter 1

Vorfilter 1

Entfernt automatisch der am Vorfilter haftende Staub, auch im Dauereinsatz, wodurch Verstopfungen reduziert werden 
und die S a ug leist ung  hoch bleibt .
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CL EA NING

Z ykl on fü r H a nd-S t a ubsa ug er

B e s c h r e i b u n g M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Z ykl on /  Volumen 4 0 0  ml
fü r S a ug rohr m i t  L ock- S yst em
schw a rz

D C L 2 8 0 F  /  D C L 2 8 1 F
D C L 2 8 2 F

D VC 2 6 1 Z X 1 1  /  D VC 6 6 0 Z
C L 0 0 1 G

1 9 1 D 7 3 -9  

Z ykl on /  Volumen 4 0 0  ml
fü r S a ug rohr o h n e  L ock- S yst em
schw a rz

A ndere M odele
( mit  S a ug rohr 

ohne L ock- S yst em)
1 9 1 D 7 5 -5

B e s c h r e i b u n g M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 4  cm la ng es R ohr fü r Z ykl one 
mit  L ock- S yst em in schw a rz

D C L 2 8 0 F  /  D C L 2 8 1 F
C L 0 0 1 G  /  D C L 2 8 2 F

D VC 2 6 1 Z X 1 1  /  D VC 6 6 0 Z
1 9 1 D 7 7 -1

3 2  cm la ng es R ohr fü r Z ykl one 
ohne L ock- S yst em in schw a rz

A ndere M odelle
( mit  S a ug rohr ohne 

L ock- S yst em)
1 9 1 D 8 0 -2

Damit der Staubsauger mit dem Zyklon nicht länger wird, kann man ein kürzeres Rohr verwenden�

8 0 %  des S t a ubes g eht  in den Z ykl ont a nk.  D er S t a ubsa ck muss viel w enig er g eleert  w erden!

Z Y K L O N F Ü R HA ND- ST A U B SA U G ER
D ie Z ent rifug a lkr a ft  t r e n n t  d e n  F e i n s t a u b ,  w odurch der S t a ubsa ck w enig er g eleert  w erden muss ( 8 0 %  w enig er) .

Z Y K L O NSY ST EM  Z U  HA ND- ST A U B SA U G ER CL 0 0 3 G  U ND DCL 2 8 6 F

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chw a mmbla t t  6 2 4 2 2 9 0 9 -0

Hochleistungs Stoff Motor-Filter 1 9 1 0 C 7 -9

Hochleistungs HEPA Stoff Motor-Filter 1 9 1 0 C 9 -5

Vor-F ilt er 4 1 3 H 2 9 -9

Schaumfilter 4 2 2 9 0 8 -2

F ilt erha lt er 4 1 3 H 2 1 -5

E rsa t z- Z ykl on ko mplet t 1 9 1 0 D 4 -2

F i l t e r -
Sc h e m a
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

CL EA NING

A K K U  HA ND- ST A U B SA U G ER

F IL T ER U ND ST A U B SÄ CK E -  SCHEM A

K A P SEL F IL T ER

ST A U B SÄ CK E M o d e l l e  :  DCL 2 8 2 F ,  DCL 1 8 2 ,  DCL 1 8 2 F ,  DCL 1 8 4 ,  CL 1 2 1 D,  CL 1 0 7 F D,  CL 1 0 4 D,  CL 0 7 2 D,  CL 1 2 1 D

Ha n d s t a u b s a u g e r

F ilt erha lt er
4 5 8 4 6 7 -0

Vlies F ilt er
4 4 3 0 6 0 -3  ( 1 pc)
1 9 8 9 1 5 -4  ( 1 0  pcs)

Vorfilter
1 9 8 7 5 1 -8

S chw a mm 5 7
4 2 2 2 6 8 -2

A usser M odelle
C L 0 7 0 D  und C L 1 8 3 D

H E PA  F ilt er
1 9 9 9 8 9 -8

Hochleistungs- Stofffilter
leicht zu säubern
1 9 9 9 6 6 -0

Vorfilter
1 9 8 7 5 1 -8

Hochleistungs- Stoff-Filter
leicht zu säubern
1 9 9 9 6 6 -0

S chw a mm 7 6 -1 1 0
4 2 4 8 0 4 -0

S chw a mm 9 0
4 2 2 4 4 0 -6

Vent il S t a ub-E inla ss
1 4 3 6 7 7 -9

1 4 0 K2 3 -3
( D C L 2 8 2 F )

D C L 1 8 2 ,  D C L 1 8 2 F ,  
C L 1 2 1 D ,  C L 1 0 0 7 F D ,  
C L 1 0 5 D ,  C L 0 7 2 D ,  
C L 1 2 1 D )

Pa pier-S t a ubsa ck
1 9 4 5 6 6 -1  ( 5  S t k)
1 9 8 7 4 4 -5  ( 1 0  S t k)

H ochleist ung s- 
Stoffstaubsack
leicht zu säubern
1 9 8 7 4 9 -5

Vlies-S t a ubsa ck
1 9 8 7 4 7 -9

M o d e l l e  :  DCL 1 4 0 ,  DCL 1 8 0 F ,  DCL 1 8 0 ,  DCL 1 8 1 F ,  DCL 2 8 0 F ,  DCL 2 8 1 F ,  DCL 2 8 3 F ,  DCL 2 8 4 F ,  CL 1 1 1 D,  CL 1 0 6 F D,  CL 0 7 0 D,  CL 0 0 1 G

CL 1 2 1 D
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CL EA NING

F I L T ER,  ST A U B SÄ CK E  U ND W EIT ERES F Ü R HA NDST A U B SA U G ER

A K K U  HA ND- ST A U B SA U G ER

B e s c h r e i b u n g M o d e l l e B e s t e l l - Nr P r e i s  i n k l .  
M w s t

F ilt erha lt er

D C L 1 4 0  /  D C L 1 8 0
C L 1 0 0 D  /  C L 1 0 6 D

C L 1 1 1 D
D C L 2 8 0 F  /  D C L 2 8 1 F

C L 0 0 1 G

4 5 8 4 6 7 -0

S chw a mm 5 7 4 2 2 2 6 8 -2

Vlies F ilt er1  S t k 4 4 3 0 6 0 -3

Vlies F ilt er 1 0  S t k 1 9 8 9 1 5 -4

Vorfilter 1 Stk 1 9 8 7 5 1 -8

H E PA  F ilt er 1 9 9 9 8 9 -8

Hochleistungs- Stoff-Filter
leicht zu säubern
Ersetzt den Vorfilter ud den 
Vlies-F ilt er

1 9 9 9 6 6 -0

Vent il S t a ub-E inla ss 1 4 3 6 7 7 -9

Pa pier-S t a ubsa ck  5  S t k

4 0 1 3 D
C L 1 0 2 D  /  C L 1 0 7 D
D C L 1 4 2  /  D C L 1 8 2

D C L 1 8 4
C L 1 1 4 F D  /  C L 1 2 1 D

1 9 8 7 4 5 -3

Pa pier-S t a ubsa ck  1 0  S t k 1 9 8 7 4 4 -5

Vlies-S t a ubsa ck 1  S t k 1 9 8 7 4 7 -9

Hochleistungs- Stoff-
S t a ubsa ck
leicht zu säubern 1 Stk

1 9 8 7 4 9 -5

S chw a mm 7 6 -1 1 0 4 2 4 8 0 4 -0

S chw a mm 9 0 4 2 2 4 4 0 -6

W a ndha lt erung A lle L X T  und X G T
H a ndst a ubsa ug er 1 9 9 9 7 1 -7

T ra nsport t t a sche 
fü r H a ndst a ubsa ug er
Masse ( 600x210x1�0 mm)

A lle L X T  und X G T
H a ndst a ubsa ug er 1 9 9 9 0 1 -8

Ständer für Handstaubsauger
mit  A ufbew a hrung spla t z fü r‘ s
Ladegerät (Ladegerät nicht im 
L ieferumfa ng )

A lle L X T  und X G T
H a ndst a ubsa ug er 1 9 1 1 L 1 -0
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CL EA NING

A W S SY ST EM

A W S B L U ET O O T H®  EINHEIT  F Ü R ST A U B SA U G ER U ND M A SCHINEN M I T  A W S SY ST EM

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

A W S -E inheit  mit  B luet oot h-F unk t ion
Verbindet  den S t a ubsa ug er zu r M a schine und 
ermö g licht  somit  a ut oma t ischen S t a rt  der A bsa ug ung  
ohne Ka bel

A lle M a schinen mit  A W S -
T echnolog ie 1 9 8 9 0 0 -7 9 4 , 0 0

W ird in a llen M a schinen mit  A W S -S yst em g ebra ucht  um den S t a ubsa ug er und die M a schinen mit  B luet oot h®  zu  verbinden.

Dr a h t l o s e s  A u t o s t a r t  Sy s t e m

A W S A DA P T ER F Ü R EL EK T RO - ST A U B SA U G ER 

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  
f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

A W S -A da pt er W U T 0 2 U  fü r E lekt ro-S t a ubsa uber.
I nkl usiv A W S -E inheit  mit  B luet oot h-F unkt ion.
Verbindet  den S t a ubsa ug er zu r M a schine und ermö g licht  
somit  a ut oma t ischen S t a rt  der A bsa ug ung  ohne Ka bel,  
zw ischen der M a schine und dem S t a ubsa ug er. 
D er A da pt er ka nn 3  verschiedene M a schinen a ufs M a l 
mit  dem S t a ubsa ug er verbinden.

A lle E lekt ro-
S t a ubsa ug er 1 9 9 8 0 3 -8 3 1 2 , 0 0

Dr a h t l o s e s  A u t o s t a r t  Sy s t e m ,  a u c h  f ü r  El e k t r o - St a u b s a u g e r  !
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CL EA NING

K EHRSA U G M A SCHINE VS0 0 1 G

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

H a upt bü rst en ( 2  S t k) 1 8 3 0 S 5 -9 6 0 , 0 0

S eit enbü rst e 1 8 3 0 S 6 -7 5 0 , 0 0

S a mmelko rb 2 4  L  ( O rig ina l) 1 3 7 0 5 9 -5 6 9 , 0 0

S a mmelko rb 4 7  L
E ig net  sich g ut  fü r L a ub 1 9 1 3 F 7 -8 1 8 5 , 0 0

M ult ifunkt ionsa da pt er
um Makpac-Koffer an der Kehrmaschine zu 
befest ig en oder um die rü cke nt ra g ba ren 
A kku s PD C 1 2 0 0  oder PD C 1 5 0 0  a nzu schliessen

1 9 1 3 F 5 -2 1 1 9 , 0 0

Vorfilter 1 6 2 C 8 9 -5 3 1 , 0 0

Luftfiler HEPA für Motor 1 9 1 D 1 2 -9 2 2 , 0 0

Schwammfilter Ausgang mit Gehäuse 1 3 7 0 6 0 -0 1 1 , 0 0
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Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.HM = H a lbmeissel   

K ET T ENSÄ G EN
SCHIENEN U ND K ET T EN

P a s s e n d
 f ü r  f o l g e n d e

M A K IT A  M o d e l l e

St e r n s c h i e n e n  K e t t e
Sc h n i t t -
l ä n g e  
( c m )

Nu t b r e i t e  
( m m )

T e i l u n g  
( " ) B e s t . - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
Z a h n -
f o r m

T r e i b -
g l i e -
d e r

T y p
O r é g o n

T y p
M a k i t a B e s t . - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

B U C 1 2 2 ,  D U C 1 2 2 ,  U C 1 2 0 D 1 1 .5 1 , 3 , 0 5 0 " 1 / 4 1 5 8 4 7 6 -6 H M 4 2 2 5 A P 4 6 6 1 9 1 G 9 5 -7

E Y 4 0 0 M P,  PS -C S
D U C 2 5 4 ,  D U C 2 5 6 ,  

U C 0 0 2 G
2 5 1 , 1 , 0 4 3 " 3 / 8 1 9 1 G 1 4 -3 H M 4 0 9 0 P X 2 9 1 1 9 1 H 0 0 -0

D U C 3 0 2 ,  D U C 3 0 6 ,  D U C 3 0 7
E Y 4 0 3 M P,  U C 0 0 3 G  
U A 0 0 4 G ,  D U A 3 0 1

U C 3 0 1 0 A ,  U C 3 0 2 0 A
U C 3 0 4 1 A

PS -3 2 C ,  E S -3 1 A ,  E S -3 3 A
E A 3 2 0 0 S  

3 0 1 , 1 , 0 4 5 " 3 / 8 1 9 1 G 1 5 -1 H M 4 6 9 0 P X 2 9 1 1 9 1 H 0 1 -8

U C 0 0 4 G
E A 3 2 0 0 S ,  PS -3 2 C
D U C 3 5 3 ,  D U C 3 5 5

U C 3 5 2 0 A ,  U C 3 5 4 1 A
3 5 1 , 1 , 0 4 3 " 3 / 8 1 9 1 G 1 6 -9 H M 5 2 9 0 P X 2 9 1 1 9 1 H 0 2 -6

E Y 4 0 1 M P,  PS -C S 1
M E -2 4 6 .4  2 5 1 , 3 , 0 5 0 " 3 / 8 1 9 1 G 1 1 -9 H M 3 9 9 1 VX L 0 3 9 1 9 6 1 4 2 -7

5 0 1 2 B 3 0 1 , 3 , 0 5 0 " 3 / 8 1 6 4 5 3 3 -0 H M 4 5 9 1 VG 4 6 6 1 9 6 5 1 9 -6

D C S 2 3 0 T
B U C 2 5 0 ,  D U C 2 5 2 ,  U C 2 5 0 D

PS -2 2 1 T H ,  PS -2 2 2 T H
PS -3 1 1 T H

2 5 1 , 3 , 0 5 0 " 3 / 8 1 9 1 G 2 2 -4 H M 4 0 9 1 P X 4 9 2 1 9 1 H 0 8 -4

E A 3 1 1 0 T ,  PS -3 1 1 T H 3 0 1 , 3 , 0 5 0 " 3 / 8 M R 0 0 2 8 8 4 1 2 H M 4 5 9 1 P X 4 9 2 1 9 1 H 0 9 -2

D C S 3 4 1 0 T H ,  PS -3 4 1 0 T H
PS -3 5 0 C ,  PS -3 5 0 S C
D E S 3 0 0 ,  U C 3 0 0 0 A

3 0 1 , 3 , 0 5 0 " 3 / 8 1 6 5 2 0 0 -0 H M 4 6 9 1 P X 4 9 2 1 9 1 H 1 0 -7

D C S 3 4 ,  D C S 3 4 1
D C S 3 5 0 1 ,  D C S 4 6 1 0
E A 3 5 0 0 F ,  E A 3 6 0 0 F
PS -3 5 0 C ,  PS -3 5 2
U C 3 5 0 0 ,  U C 3 5 0 1 A
U C 3 5 0 3 ,  U C 3 5 3 0 A
U C 3 5 5 1 A ,  D E S 3 5 0

3 5 1 , 3 , 0 5 0 " 3 / 8 1 9 1 G 2 4 -0 H M 5 2 9 1 P X 4 9 2 1 9 1 H 1 1 -5

5 0 1 4 N B 3 5 1 , 3 ,  0 5 0 " 3 / 8 1 6 8 1 4 7 -7 H M 5 4 9 1 P X 4 9 2 7 9 1 1 4 1 -0

5 0 1 6 B 4 0 1 , 3 , 0 5 0 " 3 / 8 3 4 1 6 5 0 -5 H M 5 9 9 1 P X 4 9 2 1 9 6 5 2 1 -9

U C 4 0 0 1 ,  U C 4 0 0 3 A
U C 4 0 0 0 ,  U C 4 0 3 0 A

U C 4 0 5 1 A
4 0 1 , 3 , 0 5 0 " 3 / 8 1 9 1 G 2 5 -8 H M 5 6 9 1 P X 4 9 2 1 9 1 H 1 2 -3

U C 0 1 1 G ,  U C 0 1 5 G
U C 0 2 2 G  /  U C 0 2 5 G 3 5 1 , 1 , 0 4 3 " 0 . 3 2 5 1 9 1 T 8 7 -4 H M 5 9 8 0 T X L - 1 9 1 T 9 1 -3

U C 0 1 2 G ,  U C 0 1 6 G ,  U C 0 2 6 G 4 0 1 , 1 , 0 4 3 " 0 . 3 2 5 1 9 1 T 8 8 -2 H M 6 4 8 0 T X L - 1 9 1 T 9 2 -1

E A 3 5 0 0 ,  E A 3 6 0 0 F
E A 4 3 0 0 ,  E A 4 3 0 1 F

D C S 4 1 1 ,  D C S 4 3 0 1 ,  D E S 3 8 0
PS -4 2 0 C ,  PS 4 2 0 S C

PS -4 1 0 ,  PS -4 1 1

3 8 1 , 3 , 0 5 0 " 0 . 3 2 5 " 1 6 1 4 2 0 -4 H M 6 4 9 5 VP 4 8 4 1 9 1 H 2 3 -8
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K ET T ENSÄ G EN

CA RVING  A U SRÜ ST U NG

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l K e t t e n t e i l u n g  ( " ) B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

C a rving -R it ze l D C S 2 3 0 T , D U C 2 5 4
D U C 3 5 3 , PS -2 2 2 T H C 1 / 4 1 9 8 2 5 9 -2

C a rving -R it ze l B U C 2 5 0 , D U C 2 5 2 1 / 4 2 2 1 5 2 8 -7

C a rving -R it ze l U C 0 0 6 G 1 / 4 1 9 1 V9 2 -3

P a s s e n d  
f ü r  f o l g e n d e

M A K IT A  M o d e l l e

Ca r v i n g  St e r n s c h i e n e  K e t t e
Sc h n i t t -
l ä n g e  
( c m )

Nu t -
b r e i t e  
( m m )

T e i l u n g  
( " ) B e s t . - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
Z a h n -
f o r m

T r e i b -
g l i e d e r

T y p
O r é g o n

T y p
M a k i t a B e s t . - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

D C S 2 3 0 T
D U C 2 5 4 C ,  D U C 3 5 3 C

PS -2 2 2 T H C
U C 0 0 6 G

2 5 1 , 3 , 0 5 0 " 1 / 4 1 6 8 4 0 7 -7 H M 6 0 2 5 A P 4 6 6 1 9 1 G 9 6 -5 4 3 , 0 0

A ST SÄ G EN DU C1 0 1  U ND U C1 0 0 D

M A K IT A  
M o d e l l e

Sc h i e n e  K e t t e
Sc h n i t t -
l ä n g e  
( c m )

Nu t -
b r e i t e  
( m m )

T e i l u n g  
( " ) B e s t . - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
Z a h n -
f o r m

T r e i b -
g l i e d e r

T y p
O r é g o n

T y p
M a k i t a B e s t . - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t .

D U C 1 0 1 ,  U C 1 0 0 D 1 0 1 , 1 , 0 4 3 " 0 . 3 2 5 1 9 1 0 W 0 -3 H M 2 6 8 0 T X L - 1 9 1 0 V6 -4

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

H olst er fü r A st sä g en  D U C 1 0 1  und U C 1 0 0 D 1 9 1 1 R 0 -4

S chw ert schut z  fü r A st sä g en D U C 1 0 1  und U C 1 0 0 D 4 1 3 M 4 0 -1
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VERSCHIEDENES Z U B EHÖ R

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

H a ndliche und kl eine R undfeile
3 / 8 " , Ø  4  mm 7 4 4 0 0 3 -1

F la chfeile 9 0  x 1 5  x 3  mm 9 5 3 0 0 3 0 6 0

Feilengriff für alle Feilen 9 5 3 0 0 4 0 1 0

Ket t enmesslehre 
fü r Ket t en 1 / 4 "  3 / 8 "  0 , 3 2 5 " 9 5 3 1 0 0 0 9 0

F eilg erä t  " S uper R a pid"
F ü r ein schnelles N a chschä rfen,
g ena u und prä zi s,  ohne A bmont ieren 
der Ket t e ( ohne F eile)

9 5 3 0 3 0 0 4 0

 Ket t enschä rfg erä t  " M A X X "
 E lekt risch,  1 8 0 W  2 ' 9 5 0  U / min 3 4 1 0 1 3 0 1 8

 S chleifscheibe Ø  1 4 5 / 2 2  mm, 3  mm
 fü r Ket t enschä rferä t  " M A X X " 9 6 5 2 1 0 0 2 6

 S chleifscheibe Ø  1 4 5 / 2 2  mm, 4 .5  mm
 fü r Ket t enschä rferä t  " M A X X " 9 6 5 2 1 0 0 2 7

 S chleifscheibe Ø  1 4 5 / 2 2  mm, 6  mm
 fü r Ket t enschä rferä t  " M A X X " 9 6 5 2 1 0 0 2 8

S chra ubst ock zu m S chä rfen D -6 7 4 8 0

Schärf-Set mit Feilengriff, Kettenmesslehre, 
F la chfeile und R undfeile Ø  4 .0  mm D -7 2 1 5 4

Schärf-Set mit Feilengriff, Kettenmesslehre, 
F la chfeile und R undfeile Ø  4 .5  mm D -7 2 1 6 0

Z a ck enleist e fü r M odell D U C 2 5 4  mit  S chra uben 1 9 9 0 6 7 -4

Z a cke nleist e fü r M odelle D U C 2 5 2 ,  D U C 3 0 2  
ko mplet t  mit  S chra uben 1 9 7 8 2 0 -2

K ET T ENSÄ G EN

F EIL EN

5XQGIHLOHQ�RKQH�*ULႇ 5XQGIHLOHQ�PLW�)�KUXQJVKLOIH�LQNO��*ULႇ
K e t t e n t y p Ø  m m St k / P k g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t Ø  m m B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

2 5 A P,  9 1 PX ,  9 1 VL X ,  
4 6 6 ,  4 9 2 ,  1 9 6 ,  8 0 T X L 4 .0

1 7 4 4 0 0 3 -1
4 .0 1 9 5 0 8 9 -2

3 9 5 8 5 0 0 6 1 7

9 0 PX ,  2 9 1 4 .5 1 9 5 3 0 0 3 1 0 0 4 .5 1 9 5 9 2 3 -6

2 0 B P,  2 1 B P,  2 1 L P,  9 5 VP,  
0 8 2 ,  0 8 6 ,  6 8 6 ,  4 8 4 4 .8 3 9 5 8 5 0 0 6 1 9 4 .8 9 5 3 0 3 0 0 3 0

7 2 V,  7 3 D P,  7 3 L P,  
4 9 6 ,  0 9 3 ,  0 9 9 5 .5 3 9 5 8 5 0 0 6 2 0 5 .5 9 5 3 0 0 9 0 0 0
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K ET T ENSÄ G EN

SCHW ERT SCHU T Z

F ü r  Sc h w e r t e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

2 0  cm 4 1 6 3 1 1 -7
2 5  cm 4 5 2 0 9 3 -7
3 5  cm 4 1 9 2 8 8 -5
4 5  cm 4 1 9 5 6 0 -5
6 0  cm 9 5 2 0 2 0 6 6 0

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

T r a n s p o r t - T a s c h e
R obust e T a sche a us Polye st er 
mit 2 Traggriffen und verstellbarem Schulterband. 
Ein abmontierbarer Kunststoffbehälter, leicht zu reinigen, 
schü t zt  den I nnent eil der T a sche. 
G eeig net  fü r a lle Ket t ensä g en mit  einer S chw ert -L ä ng e 
von ma x.  4 5  cm.

6 6 -7 5 3

U n i v e r s a l  M u l t i b o x  - aus Kunststoff
6 8 0  x 3 4 0  x 2 4 0  mm

Solange Vorrat
9 8 8 9 5 9 3 9 4

VERSCHIEDENES F Ü R DEN T RA NSP O RT

SCHL Ü SSEL

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

M ont a g eschlü ssel S W  1 3 / 1 6  7 8 2 0 2 3 -7
M ont a g eschlü ssel S W  1 3 / 1 9 7 8 2 0 3 3 -4
M ont a g eschlü ssel S W  1 3 9 4 1 7 1 3 0 0 1
W inke l-S chra ubenzi eher  T 2 7 7 8 2 0 2 5 -3

HO CHENT A ST ER U A 0 0 4 G  U ND DU A 3 0 1 Z

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

S chult erg urt 1 9 1 K3 7 -5

W inke la da pt er
a us robust em,  rost freiem A luminium
mit  N eig ung sw inke l von 3 0 °

1 9 1 0 J6 -0
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K ET T ENSÄ G EN

Ö L  U ND F ET T

K ET T ENÖ L  

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s   i n k l .
 M w s t .

Ket t ensä g enö l 1 0 0  ml 1 8 2 2 2 9 -1

Ket t ensä g enö l 1  L it er 1 9 5 0 9 3 -1

Ket t ensä g enö l 5  L it er 9 8 8 0 0 2 2 5 8

B I O T O P  K ET T ENÖ L

Pflanzliches Kettenöl, biologisch schnell abbaubar.
E rfü llt  die st reng en A nforderung en a n U mw elt vert rä g lichk eit ,   S chmiereig enscha ft en und A lt erung sbest ä ndig ke it  
des U mw elt ze ichens R A L  U Z  4 8 .

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s   i n k l .  
M w s t .

B I O T O P Ket t ensä g enö l 1  L it er 1 9 1 0 U 0 -9

B I O T O P Ket t ensä g enö l 5  L it er 1 9 1 0 U 1 -7

Q ua lit ä t s-Ö l mit  hohen H a ft - und S chmiereig enscha ft en.
Mit super Haftzusatz - guter Verschleissschutz - gutes Temperaturverhalten - gute Kaltfliessfähigkeit - guter Korrosionsschutz.
U niversell im S ommer und W int er einset zb a r.

G ET RIEB E- F ET T

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

G et riebe-F et t  - T ube 8 0  g r

Hochwertiger Schmierstoff für Sensen und He-
cke nscheren sow ie -schneider

O hne F et t ,  w erden die G et riebeza hnrä der nicht  
mehr opt ima l g eschmiert . E s result iert  eine erhö ht e 
R eibung  und M a t eria la brieb bis hin zu  einem 
irrepa ra bel S cha den. D ie pa ssenden A ddit ive in 
diesem G et riebe-F et t  und eine opt ima l Konsist enz 
reduzi eren diesen reibung sbeding t en Verschleiss 
und sorg en so fü r eine lä ng ere L ebensda uer I hrer 
M a schinen.

1 9 9 4 5 0 -5

SENSEN U ND HECK ENSCHEREN
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D U M 1 1 1 2 0 1 9 1 N 2 4 -2 4 5 8 3 4 2 -0 1 9 8 4 0 1 -5 * * * *

D U M 1 6 8 2 0 1 9 5 2 7 2 -1 4 5 8 3 4 2 -0 1 9 5 2 7 9 -7

U H 2 0 0 D 2 0 1 9 5 2 7 2 -1 4 5 8 3 4 2 -0 1 9 5 2 7 9 -7 * * *

U H 2 0 1 D 2 0 1 9 8 4 0 8 -1 4 5 8 3 4 2 -0 1 9 8 4 0 1 -5 * * * *

U H 4 5 7 0 4 5 1 9 4 6 6 0 -9 4 5 0 4 8 9 -6 1 9 4 6 8 1 -1

D U N 4 6 1 W ,  U N 4 6 0 W D 4 6 1 9 1 P0 0 -8 4 1 3 7 2 0 -1 1 9 1 T 4 3 -4

D U N 5 0 0 W 5 0 1 9 1 C 1 4 -9 4 5 8 4 1 3 -3

D U H 5 0 6 5 0 1 9 1 0 H 8 -2 4 5 8 4 1 3 -3

D U H 5 0 7 5 0 1 9 1 1 J1 -6 4 5 8 4 1 3 -3

D U H 5 2 3 5 2 1 9 5 7 6 9 -0 4 5 0 4 8 9 -6 1 9 5 0 5 0 -9

U H 5 2 6 1 5 2 1 4 0 8 2 7 -7 4 5 0 4 8 9 -6 1 9 5 0 5 0 -9

D U H 5 5 0 ,  D U H 5 5 1 5 5 1 9 6 6 8 7 -5 4 5 0 4 8 9 -6 1 9 4 6 8 1 -1

U H 5 5 7 0 5 5 1 9 4 6 6 3 -3 4 5 0 4 8 9 -6 1 9 4 6 8 1 -1

D U N 6 0 0 L 6 0 1 9 1 C 1 3 -1 4 5 8 4 1 4 -1

D U H 6 0 1 6 0 1 9 9 0 9 9 -1 4 5 0 4 9 0 -1 1 9 1 R 5 1 -3

D U H 6 0 2 6 0 1 9 1 R 5 7 -1 4 5 9 1 2 1 -9 1 9 1 R 5 1 -3

E H 6 0 0 0 W ,  H T -2 3 6 0 D 6 0 7 2 5 1 8 4 -0 4 5 0 4 9 0 -1

U H 0 0 4 G 6 0 1 9 1 R 5 3 -9 4 1 2 9 1 1 -1 1 9 1 R 5 1 -3

U H 0 0 6 G 6 0 1 9 1 R 5 5 -5 4 1 2 9 1 1 -1 1 9 1 R 5 1 -3

U N 0 0 1 G 6 0 1 9 1 4 E 7 -7 4 5 8 4 1 4 -1 1 9 1 0 T 2 -8

D U H 6 5 0 ,  D U H 6 5 1 6 5 1 9 6 6 8 8 -3 4 5 0 4 9 0 -1

U H 6 5 8 0 6 5 1 9 6 6 8 8 -3 4 5 0 4 9 0 -1 1 9 4 6 8 1 -1

D U H 7 5 4 S 7 5 1 9 1 D 3 9 -9 4 5 0 4 9 0 -1 1 9 1 D 3 4 -9

D U H 7 5 1 7 5 1 9 9 1 0 0 -2 4 5 0 4 9 0 -1 1 9 1 R 5 1 -3

E H 7 5 0 0 W ,  H T -2 3 7 5 D 7 5 7 2 5 2 0 8 -2 4 5 2 3 2 6 -0

U H 0 0 5 G 7 5 1 9 1 R 5 4 -7 4 1 2 9 1 2 -9 1 9 1 R 5 2 -1

U H 0 0 7 G 7 5 1 9 1 R 5 6 -3 4 1 2 9 1 2 -9 1 9 1 R 5 2 -1

U H 0 1 4 G 7 5 1 9 1 Y 0 5 -2 4 5 0 4 9 0 -1 1 9 1 D 3 4 -9

U H 7 5 8 0 7 5 1 9 4 6 7 5 -6 4 5 0 4 9 0 -1 1 9 4 6 8 1 -1
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HECK ENSCHEREN

D er S chut z- Kö cher schü t zt  die M esser 
w ä hrend der G a rt ensa ison und erla ubt  
ein opt ima les Ü berw int ern im Ö l-B a d!

M it  Ö l-L imit e M a rki erung .

* * *  M it  2 xM 4  S chra uben
* * * * Klippba r ohne W erkze ug

M o d e l l e L ä n g e
c m M e s s e r b a l k e n P r e i s  i n k l .  

M w s t M e s s e r s c h u t z P r e i s  i n k l .  
M w s t

Sc h n i t t g u t -
s a m m l e r

P r e i s  i n k l .  
M w s t
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K A B EL HA L T ER

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Ka belha lt er A rmba nd 1 9 4 6 7 9 -8

Ka belha lt er M a schine 1 5 8 0 2 4 -1

HECK ENSCHEREN

ST O SSSCHU T Z

B e s c h r e i b u n g M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S t osschut z a us M et a ll

B U H 6 5 0
U H 4 5 7 0
U H 5 5 7 0
U H 7 5 8 0

3 4 5 2 0 5 -8

U H 6 5 8 0 2 2 3 2 3 3 1 7 1

D er S t ossschut z schü t zt  die M esserspit ze  vor ung ew ollt en S t ö ssen w ä hrend der A rbeit
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A K K U - REB SCHEREN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S t a nda rdmesser oben 
( O rig ina l D U P3 6 1 )

D U P3 6 1 ,  D U P3 6 2

1 9 7 3 6 6 -8

S t a nda rdmesser unt en
( O rig ina l D U P3 6 1 ) 1 9 7 3 6 7 -6

M esser oben fü r dicke  Ä st e bis Ø  3 3  mm,  
mit  neuer S chneidg eomet rie
( O rig ina l D U P3 6 2 ) D U P3 6 1 ,  D U P3 6 2

1 9 9 1 6 8 -8

M esser unt en fü r dick e Ä st e bis Ø  3 3  mm
( O rig ina l D U P3 6 2 ) 1 9 9 1 6 9 -6

M esser oben fü r w eiche Ä st e bis Ø  2 5  mm,  
mit  neuer S chneidg eomet rie

D U P3 6 1 ,  D U P3 6 2

1 9 9 3 1 4 -3

M esser unt en fü r w eiche Ä st e bis Ø  2 5  mm 1 9 9 1 7 1 -9

Komplet t es A mboss M esser-S et  
I dea l fü r a lt e Z w eig e und verholzt e Ä st e 
bis Ø  2 5  mm

D U P3 6 1 ,  D U P3 6 2 1 9 9 3 1 1 -9

R ucksa ck fü r A k ku s

D U P3 6 1 ,  D U P3 6 2

1 6 1 3 7 7 -9

Verbindung ska bel 6 6 1 4 4 5 -3

M esser oben
U P1 0 0 D

1 9 1 1 W 2 -5

M esser unt en 1 9 1 1 W 1 -7

M esser oben
D U P1 8 0

1 9 1 3 P4 -4

M esser unt en 1 9 1 3 P3 -6

Ka bel mit  A da pt er D U P1 8 0 6 3 0 E 2 3 -0

E rsa t zm esser oben
4 6 0 4 D W

A -8 6 6 7 0

E rsa t zm esser unt en A -8 6 6 6 4

A rmba nd-Ka belha lt er

4 6 0 4 D W

1 9 4 6 7 9 -8

T ra g eg urt  fü r A kku 1 6 6 0 5 5 -6

Verbindung ska bel 
R ebschere - A kku  4 6 0 0 6 6 1 9 7 9 -6

C olt t a sche ( H olst er)  fü r R ebschere
A lle M odelle

1 6 2 C 2 3 -5

D ia ma nt best ü ckt e F eile 7 9 4 5 3 0 -8
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B e s c h r e i b u n g B r e i t e
c m G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

Griffverlängerung 
mit  R ä dern

U M 1 6 4 D ,  D U M 1 6 8 D
U M 6 0 0 D ,  D U M 6 0 4

D U M 1 1 1
1 9 8 5 1 6 -8

G ra smesser

1 1 D U M 1 1 1 1 9 1 N 2 3 -4

1 6 U M 6 0 0 D ,  U M 1 6 4 D ,  D U M 6 0 4 ,  D U M 1 6 8
O pt ion  :  H eck enschere U H 2 0 0 D ,  U H 2 0 1 D 1 9 5 2 6 7 -4

G ra smesserschut z
1 1 G ra smesser 1 9 1 N 2 3 -4 4 1 3 8 8 5 -9

1 6 G ra smesser 1 9 5 2 6 7 -4 4 5 2 0 5 5 -5

G ra sa ufnehmer mit  
H ö henverst ellung  
a uf 3  H ö hen
( 1 5 mm,  2 0 mm und 2 5 mm)

1 1 D U M 1 1 1 1 9 1 N 2 5 -0

1 6 U M 6 0 0 D ,  D U M 6 0 4
O pt ion :  H ecke nschere U H 2 0 1 D

4 5 7 4 2 6 -1

F ü hrung sbü g el
H ö henverst ellung  nicht  
inbegriffen

U M 1 6 4 D
O pt ion :  H eck enschere U H 2 0 0 D  ( mit  1 9 5 2 6 7 -4 ) 3 2 5 8 9 6 -1

D U M 1 6 8 3 2 6 1 4 6 -7

H ö henverst ellung F ü hrung sbü g el 4 5 1 8 1 3 -6

H eck enmesserba lk en 2 0  cm

U H 2 0 0 D
O pt ion :  G ra sschere D U M 1 6 8 1 9 5 2 7 2 -1

U H 2 0 1 D
O pt ion :  G ra sschere U M 6 0 0 D ,  D U M 6 0 4 1 9 8 4 0 8 -1

D U M 1 1 1 1 9 1 N 2 4 -2

M esserba lk enschut z   1  S t k
H ecke nmesserba lke n 2 0  cm

4 5 8 3 4 2 -0

M esserba lk enschut z   2  S t k 1 9 5 2 7 4 -7

S chnit t g ut sa mmler

U H 2 0 0 D
O pt ion :  G ra sschere D U M 1 6 8 1 9 5 2 7 9 -7

U H 2 0 1 D ,  D U M 1 1 1
O pt ion :  G ra sschere U M 6 0 0 D ,  D U M 6 0 4 1 9 8 4 0 1 -5

A K K U -  HECK EN-  U ND G RA SSCHEREN



1 3

2 6 3

INDEX

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

O U T DO O R

M O T O RSENSEN

M A SCHINEN- G EW INDE

ERSA T Z SP U L EN M I T  F A DEN 

E rsa t zsp ulen mit  F a den 1 5 m

U R 3 0 0 0 ,  E T -4 0 1 , 6 5 N yl on 2  F a den D A 0 0 0 0 0 0 0 1

B U R 1 8 1 ,  D U R 1 8 1 ,  A T -1 8 2 6 1 , 6 5 N yl on 1  F a den 1 9 5 8 5 8 -1

D U R 1 9 3 1 , 6 5 N yl on 1  F a den 1 9 1 Y 3 9 -5

M a s c h i n e n G e w i n d e

U R 1 0 0 D  ( 1 -F a den) M 8  x 1 .2 5  R H

D U R 1 8 4 ,  D U R 1 8 9 ,  D U R 3 6 4 ,  E R 2 5 5 0 ,  E R 2 6 0 0 ,  E R 2 6 5 0 ,  E R 4 0 0 M P,  L T -2 5 0 ,  L T -C S ,  R S T 2 5 0 M 8  x 1 .2 5  R H
B H 2 5 0 0 ,  D B C 2 6 0 ,  D U R 1 8 2 ,  D U R 1 8 7 ,  D U R 1 8 8 ,  D U R 3 6 2 ,  E M 2 6 0 0 ,   M S -2 0 ,  M S -2 2 ,  M S -2 7 ,  
R B C 2 1 1 0 ,  R B C 3 1 0 0 ,  R B C 3 1 1 0 M 8  x 1 .2 5  L H

B B C 2 3 1 ,  B B C 3 0 0 ,  B C -A C ,  B C -C S ,  B U R 1 8 2
E M 4 0 0 ,  E M 4 0 1 ,  E M 4 0 2 ,  E M 4 0 4
D B C 2 6 0 ,  D U R 1 8 8 ,  D U R 1 9 1 ,  D U R 1 9 2 ,  D U R 1 9 4 ,  D U R 3 6 5 ,  D U R 3 6 6
E B H 2 5 2 ,  E B H 2 5 3 ,  E B H 2 5 4 ,  E B H 3 4 1
E M 2 5 1 0 ,  E M 2 5 1 1 ,  E M 2 6 0 0 ,  E M 2 6 5 0 ,  E M 2 6 5 1 ,  E M 2 6 5 4 ,  E M 4 3 4 0
M S -2 4 5 .4 ,  M S -3 3 1 0 ,  M S -3 3 5 .4 ,  M S -3 4 ,  M S -3 5 2 .4 ,  M S -3 4 ,  M S -3 5 2 .4
M S -4 0 0 0 ,  M S -4 0 1 0 ,  M S -4 3 0 0 .4 ,  M S -4 5 1 0 ,  R B C 4 2 1 ,  U R 1 0 1 C ,  U R 2 0 1 C
U R 0 0 2 G ,  U R 0 0 3 G ,  U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G ,  U R 0 1 2 G ,  U R 0 1 3 G

M 1 0  x 1 .2 5  L H

U R 0 1 4 G R a ck

F A DENK Ö P F E

B e s c h r e i b u n g G e w i n d e Du r c h m e s s e r  
K o p f  ( m m )

Du r c h m e s s e r  
F a d e n  ( m m ) F a d e n l ä n g e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

F a denkö pfe T a p  &  G o  " Ea s y "  
2 -F a den
D er F a denko pf bleibt  mont iert
fü r F a dena ufw ickl ung .
S ehr schneller F a denw echsel !

M 8  x 1 .2 5  L H 1 0 2 2 .0 4 .0 1 9 1 D 9 1 -7
M 8  x 1 .2 5  R H 1 0 2 2 .0 4 .0 1 9 1 D 9 2 -5
M 1 0  x 1 .2 5  L H 1 0 2 2 .0 4 .0 1 9 1 D 8 9 -4
M 1 0  x 1 .2 5  L H 1 0 2 2 .4 3 .0 1 9 1 D 9 0 -9
M 1 0  x 1 .2 5  L H 1 3 0 2 .4 4 .0 1 9 1 D 9 3 -3
M 1 0  x 1 .2 5  L H 1 3 0 2 , 7 4 .0 1 9 1 1 Y 2 -9
M it  Keilw ellen

( fü r U R 0 1 4 G ) 1 3 0 2 , 7 4 .0 1 9 1 1 Y 3 -7

F a denkö pfe T a p  &  G o „Q u i c k l o a d “
D er F a den ka nn von beiden S eit en ein-
g eleg t  w erden und der Kopf muss nicht  
a bg enommen w erden,  um den F a den 
w ieder einzu leg en.
E infa cher und schneller F a denw echsel!

M 1 0  x 1 .2 5  L H
M 8  x 1 .2 5  L H 2 .0 3 .0 1 9 1 5 D 8 -4

M 1 0  x 1 .2 5  L H
M 8  x 1 .2 5  L H 2 , 4 3 .0 1 9 1 5 D 7 -6

U lt ra  A ut o 2 -F a den
A ut oma t isch mit  B olze n

M 8  x 1 .2 5  L H
M 1 0  x 1 .2 5  L H 1 0 6 2 .4 3 .0 B -0 2 9 4 5

T a p &  G o
H a lb-A ut oma t isch
1 -F a den

M 8  x 1 .2 5  R H 7 5 1 .6 5 8 .0 1 9 8 8 5 4 -8

T a p &  G o
H a lb-A ut oma t isch
2 -F a den

M 8  x 1 .2 5  R H 8 5 2 .4 3 .0 A -8 9 1 3 7
M 8  x 1 .2 5  L H 9 5 2 .0 3 .0 1 9 8 3 8 5 -7
M 1 0  x 1 .2 5  L H 1 1 0 2 .0 3 .0 1 9 7 2 9 6 -3
M 1 0  x 1 .2 5  L H 9 5 2 .4 3 .0 1 9 7 8 0 4 -0
M 1 0   x  1 .2 5  L H
M 1 2  x 1 .5  L H 1 1 0 3 .0 2 .0 3 8 4 2 2 4 5 0 3
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B e s c h r e i b u n g Du r c h m e s s e r  
( m m )

L ä n g e  
( m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Kleebla t t -Q uerschnit t ,  lä rma rm,  bla u

1 , 6 1 5 E -0 1 7 3 1

1 , 6 3 0 E -0 1 7 4 7

1 , 6 4 4 5 E -0 1 7 5 3

Kleebla t t -Q uerschnit t ,  lä rma rm,  g rü n

2 , 0 1 5 E -0 1 7 6 9

2 , 0 3 0 E -0 1 7 7 5

2 , 0 3 1 0 E -0 1 7 8 1

Kleebla t t -Q uerschnit t ,  lä rma rm,  ora ng e

2 , 4 1 5 E -0 1 7 9 7

2 , 4 3 0 E -0 1 8 0 6

2 , 4 2 2 5 E -0 1 8 1 2

Kleebla t t -Q uerschnit t ,  lä rma rm,  dunke lrot

2 , 7 1 5 E -0 1 8 2 8

2 , 7 3 0 E -0 1 8 3 4

2 , 7 1 8 0 E -0 1 8 4 0

ERSA T Z F A DEN K L EEB L A T T - Q U ERSCHNIT T

M O T O RSENSEN

M ESSERK O P F  A U S P VC

Z ä h n e Du r c h m e s s e r  
( m m ) B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

1 2 3 0
1 -Z a hn M esserko pf a us PVC  mit  a bg erundet em M esser

G eeig net  fü r M odell U R 1 0 0 D
( G ew inde M 8 x1 .2 5 R H )

1 9 8 8 4 8 -3

-- --
A bg erundet e E rsa t zkl ing en a us PVC

fü r 1 -Z a hn M esserko pf a us PVC  1 9 8 8 4 8 -3
5  S t k pro Pa cku ng

1 9 8 8 5 1 -4

3 2 3 0
3 -Z a hn M esserko pf a us PVC  mit  a bg erundet em M esser

G eeig net  fü r M odell D U R 1 9 4  
( M 8 x 1 .2 5 R H  /  M 1 0 x 1 .2 5 L H )

1 9 1 Y 4 5 -0

3 2 5 5
3 -Z a hn M esserko pf a us PVC  mit  a bg erundet em M esser

G eeig net  fü r M odelle D U R 1 8 2 ,  D U R 3 6 4 ,  D U R 3 6 5 ,  
D U R 3 6 8 ,  U R 0 1 6 G ,  U R 0 1 7 G

( G ew inde M 8 x1 .2 5 R H  /  M 8 x1 .2 5 L H  (  M 1 0 x1 .2 5 L H )
1 9 8 3 8 3 -1

-- --
A bg erundet e E rsa t zkl ing en a us PVC  

fü r 3 -Z a hn M esserko pf a us PVC  
A rt ike l 1 9 8 3 8 3 -1   und 1 9 1 Y 4 5 -0

1 2  S t k pro Pa cku ng
1 9 8 4 2 6 -9

3 3 0 5
3 -Z a hn M esserko pf a us PVC  mit  a bg erundet em M esser

G eeig net  fü r M odelle D U R 3 6 9 N , U R 1 0 1 C , U R 2 0 1 C , U R 0 1 3 G
( G ew inde M 1 0 x1 .2 5 L H )

1 9 9 8 6 8 -0

-- --
A bg erundet e E rsa t zkl ing en a us PVC

fü r 3 -Z a hn M esserko pf a us PVC  A rt ike l 1 9 9 8 6 8 -0   
1 2  S t k pro Pa cku ng

1 9 9 8 7 0 -3
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M ESSERA U SW A HL

M essersort e /  G ebra uch

Kurze s und za rt es G ra s H ohes,  dicht es,  zä hes G ra s B ü sche,  Ä st e und dü nne 
S t ä mme

F a denko pf

M esserk opf a us 
PVC

2 -Z a hn M esser

4 -Z a hn M esseer

8 -Z a hn M esser

3 -Z a hn M esser

S chredder M esser

M eisselz a hn-
S ä g ebla t t
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M O T O RSENSEN

3 - Z A HN DICK ICHT M ESSER

Z ä h n e Du r c h m e s s e r
 ( m m )

B o h r u n g
( m m )

Di c k e
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

3 2 3 0 2 5 .4 3 .0
D U R 1 9 0 ,  D U R 1 9 1 ,  D U R 3 6 8 ,  D U R 3 6 9 ,
U R 0 0 2 G ,  U R 0 0 3 G ,  U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G
U R 0 1 6 G ,  U R 0 1 7 G ,  U R 1 0 1 C ,  U R 2 0 1 C ,

      E M 4 0 0 M P,  E M 4 0 1 M P,  E M 4 0 4 M P,  E M 4 0 8 M P
1 9 5 2 9 8 -3

3 2 5 5 2 5 .4 3 .0 D U R 3 6 9 ,  U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G ,  
U R 1 0 1 C ,  U R 2 0 1 C 1 9 5 2 9 9 -1

3 3 0 5 2 5 .4 3 .0 U R 0 1 2 G ,  U R 0 1 3 G D -6 6 0 4 2

SCHL A G M ESSER A U S M ET A L L

2 - Z A HN DICK ICHT M ESSER

Z ä h n e Du r c h m e s s e r
 ( m m )

B o h r u n g
( m m )

Di c k e
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

2 2 3 0 2 5 .4 2 .0
D U R 3 6 9 ,  U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G ,  

U R 0 1 6 G ,  U R 0 1 7 G ,  U R 1 0 1 C ,  U R 2 0 1 C ,  
E M 4 0 0 M P,  E M 4 0 1 M P,  E M 4 0 4 M P,  E M 4 0 8 M P

1 9 7 9 9 7 -3

2 2 5 5 2 5 .4 2 .0 D U R 3 6 9 ,  U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G ,  
U R 1 0 1 C ,  U R 2 0 1 C 1 9 8 3 4 5 -9

2 3 0 5 2 5 .4 2 .0 U R 0 1 2 G 1 9 5 6 2 4 -6

F ü r hohes und st a rke s G ra s,  W ildw uchs,  G est rü pp und D ornenhecke n.

F ü r hohes und st a rke s G ra s.

F ü r dicht es und st a rke s G ra s,  B ü sche,  W einreben.

Z ä h n e Du r c h m e s s e r
 ( m m )

B o h r u n g
( m m )

Di c k e
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

2 2 7 0 2 5 .4 3 .9 U R 0 1 2 G ,  U R 0 1 3 G 1 9 9 8 7 4 -5

SHREDDER M ESSER

A U F SA T Z - SET  F Ü R SCHL A G M ESSER A U S M ET A L L

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D U R 1 9 0 ,  D U R 1 9 1 1 9 1 W 9 7 -9

4 - Z A HN SCHL A G M ESSER

Z ä h n e Du r c h m e s s e r  
( m m )

B o h r u n g
( m m )

Di c k e
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

4 2 3 0 2 5 .4 1 .8
D U R 1 9 0 ,  D U R 1 9 1 ,  D U R 3 6 8 ,   D U R 3 6 9 ,  
U R 0 0 2 G ,  U R 0 0 3 G ,  U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G ,
U R 0 1 6 G ,  U R 0 1 7 G ,  U R 1 0 1 C ,  U R 2 0 1 C ,

E M 4 0 0 M P,  E M 4 0 1 M P,   E M 4 0 4 M P,  E M 4 0 8 M P
D -6 6 0 0 8

4 2 5 5 2 5 .4 2 .0 D U R 3 6 9 ,  U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G ,  
U R 0 1 6 G ,  U R 0 1 7 G ,  U R 1 0 1 C ,  U R 2 0 1 C D -6 6 0 1 4

Z um M ä hen von hohem und zä hem G ra s und W ildw uchs ( a uch fü r g rö ssere F lä chen) .
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8 - Z A HN W IRB EL B L A T T

M EISSEL Z A HNSÄ G EB L A T T

Z ä h n e Du r c h m e s s e r
 ( m m )

B o h r u n g
( m m )

Di c k e
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

8 2 0 0 2 5 .4 1 .4 D U R 1 9 4 1 9 1 Y 4 4 -2

8 2 3 0 2 5 .4 1 .8
D U R 1 9 0 ,  D U R 1 9 1 ,  D U R 3 6 8 ,   D U R 3 6 9 ,  
U R 0 0 2 G ,  U R 0 0 3 G ,  U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G ,
U R 0 1 6 G ,  U R 0 1 7 G ,  U R 1 0 1 C ,  U R 2 0 1 C ,

E M 4 0 0 M P,  E M 4 0 1 M P,   E M 4 0 4 M P,  E M 4 0 8 M P
D -7 3 3 2 4

8 2 5 5 2 5 .4 2 .0 U R 0 1 2 G ,  U R 0 1 3 G B -1 4 1 4 6

Z ä h n e Du r c h m e s s e r
 ( m m )

B o h r u n g
( m m )

Di c k e
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

2 4 2 2 5 2 5 , 4 1 , 8 U R 0 1 2 G ,  U R 0 1 3 G 1 9 9 8 7 2 -9

F ü r st a rke s G ra s und W ildw uchs a ller A rt

Für Büsche, dünne Baumstämme und -ungwuchspflege

M O T O RSENSEN

B e ze i c h n u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

T ra g riemen Für alle Modelle mit rundem Griff.
F ü r g rosse B ew eg ung sfreiheit . 1 2 5 5 1 6 -5

T ra g riemen F ü r a lle M odelle,  mit  Polst erung 1 2 7 5 0 8 -0

T ra g riemen
mit  zw ei H a ke n U X 0 1 G ,  U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G ,  U R 0 1 7 G ,  U R 0 1 4 G 1 2 7 7 5 9 -5

T ra g riemen 
mit  S chut z

F ü r M odelle die mit  den rü cke nt ra g ba ren A kku s 
PD C  g ebra ucht  w erden 1 9 1 E 4 3 -4

S chult erg urt
B B C 2 3 1 ,  E B H 2 5 2 ,  E B H 2 5 3 U ,  E B H 3 4 1 U  

E M 2 6 5 1 ,  E R 2 5 5 0 ,  R B C 4 2 1
U R 0 0 6 G ,  U R 0 0 7 G ,  U R 0 1 6 G

1 2 2 9 0 6 -3

S chult erg urt  PR O U R 0 1 2 G ,  U R 0 1 3 G 1 9 6 1 2 9 -9

T RA G RIEM EN U ND SCHU L T ERG U RT E



1 3

2 6 8

INDEXO U T DO O R

Preise sind unverbindlich empfohlene VK-Preise.

CO M B I- EX P RESS

EM 4 0 4 M P  Ø  4 5  CM  -  EM 4 0 8 M P  Ø  4 2  CM

2 - F a d e n  Sc h n e i d k o p f - A u f s ä t ze
G e w i n d e  :  M 1 0  ( L i n k s g e w i n d e ) F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

EM 4 0 4 M P  Ø  4 5  c m  *
G ew icht :  1 , 5  k g  
M a sse ( L  x B  x  H ) :  8 7 6  x 3 9 2  x 2 2 5  mm

D U X 6 0  
U X 0 1 G 1 9 8 7 6 8 -1

F a denko pf zu  E M 4 0 4 M P 1 9 7 2 9 6 -3
M esserschut zh a ube zu  E M 4 0 4 M P 4 5 7 2 7 1 -4
F a denko pfschut zl eist e zu  E M 4 0 4 M P 1 4 4 3 1 6 -4

EM 4 0 8 M P  Ø  4 2  c m  * E X 2 6 5 0 L H M
D U X 6 0 , D U X 1 8

U X 0 1 G
1 9 1 N 3 1 -5

F a denko pf " E a sy"  T a p& G o zu  E M 4 0 8 M P 1 9 1 D 8 9 -4
M esserschut zh a ube zu  E M 4 0 4 8 M P 4 1 2 9 6 9 -0
F a denk opfschut z leist e z u E M 4 0 8 M P 1 4 0 X 3 5 -4

4 -Z a hn S chla g messer ø  2 3 0  mm D U X 6 0 , U X 0 1 G D -6 6 0 0 8

8 -Z a hn W irbelbla t t  ø  2 3 0  mm D U X 6 0 , U X 0 1 G B -1 4 1 3 0

M O T O RSENSEN- A U F SA T Z

*  =  Komplet t  g eliefert  :  2 -F a den S chneidko pf +  M esserschut zh a ube +  F a denko pfschut zh a ube

K REISEL SCHERE- A U F SA T Z  EM 4 0 7 M P

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

K r e i s e l s c h e r e - A u f s a t z 2 3 0 m m  *
D ia met er :  2 3 0  mm

D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 1 M 5 6 -3

S chut zh a ube 4 1 2 9 9 9 -1

*  = Komplet t  g eliefert  :  Kreiselschere-A ufsa t z +  S chut zh a ube
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M Ä HB A L K EN- A U F SA T Z  M I T  K L A P P F U NK T I O N EN4 2 0 M P

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M ä h b a l k e n - A u f s a t z *
L ä ng e:  2 5 0  mm, G ew icht :  2 , 6  kg
M a x.  S chnit t leist ung :  2 0  mm
M it  Kla ppfunk t ion fü r L a g erung
W ink eleinst ellung :  – 9 0 °  bis + 4 5 °  in 1 3  Posit ionen
M a sse ( L  x B  x H ) :  1 ' 3 2 4  x 1 0 4  x 1 0 3  mm

D U X 6 0 , D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 7 9 8 5 -0

M esserschut z 4 5 7 0 3 6 -4

CO M B I- EX P RESS

*  =  Komplet t  g eliefert  :  M ä hba lke n-A ufsa t z +  M esserschut z

M Ä HB A L K EN- A U F SA T Z  M I T  RÄ DER EN4 2 4 M P  

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M ä h b a l k e n - A u f s a t z m i t  Rä d e r
2 4 0 0 , 2 8 0 0 , 3 4 0 0 , 4 0 0 0  min ¹
S chnit t breit e 3 3 0  mm
M a sse ( L  x B  x H ) :  8 2 0  x 3 5 0  x 1 9 1  mm
G ew icht :  2 , 3  kg

D U X 6 0 , D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 1 3 C 9 -3

E rsa t z- M esserba lke n 1 9 1 2 V6 -6

M Ä HB A L K EN- A U F SA T Z  EN4 2 2 M P  

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M ä h b a l k e n - A u f s a t z *  
L ä ng e:  2 5 0  mm, G ew icht :  2 , 2  kg
M a x.  S chnit t leist ung :  2 0  mm
W inke leinst ellung  + / - 9 0 °  in 1 3  Posit ionen
M a sse ( L  x B  x  H ) :  1 ' 2 0 8  x 1 4 4  x 8 9  mm

D U X 6 0 , D U X 1 8
U X 0 1 G  1 9 1 2 T 0 -4

*  =  Komplet t  g eliefert  :  M ä hba lke n-A ufsa t z +  M esserschut z
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B O DENK U L T IVA T O R- A U F SA T Z  K R4 0 1 M P  

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

B o d e n k u l t i v a t o r - A u f s a t z *
A rbeit sbreit e:  1 6 0  mm
M esser ø :  2 3 2  mm
G ew icht :  2 .9  kg  
M a sse ( L  x B  x  H ) :  9 6 5  x 2 3 5  x 2 6 4  mm

 D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 9 1 8 1 -6

*  =  Komplet t  g eliefert  :  B odenku lt iva t or-A ufsa t z +  M esser +  S chut z

CO M B I- EX P RESS

U NK RA U T HA CK ER- A U F SA T Z  W A 4 0 0 M P

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

U n t k r a u t h a c k e r - A u f s a t z*
A rbeit sbreit e :  2 2 0  mm
G ew icht  :  2 , 8  kg
M a sse ( L  x B  x H ) :  9 8 1  x 2 2 6  x 1 9 6  mm

D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 1 3 P8 -6

Jä t -M esser B reit e 2 2 0  mm ( O rig ina l) 1 9 1 3 L 5 -4

Jä t -M esser B reit e 1 7 0  mm ( O pt iona l) 1 9 1 3 L 7 -0

Jä t -M esser B reit e  8 0  mm ( O pt iona l) 1 9 1 3 L 6 -2

O B ST -  U ND NU SS-  ERNT E- A U F SA T Z  EJ 4 0 0 M P  

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

O b s t  u n d  Nu s s  Er n t e - A u f s a t z  *
G ew icht :  1 .8  kg  
M a sse ( L  x  B  x  H ) :  1 ' 1 2 8  x  3 4 7  x  5 7  mm

D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 5 7 2 1 -8

Ka mm ( ma n bra ucht  2  pro A ufsa t z ) 1 2 6 0 5 8 -2

*  =  Komplet t  g eliefert  :  E rnt e-A ufsa t z +  2  Kä mme

RA SENK A NT ENSCHNEIDER- A U F SA T Z  EE4 0 0 M P  

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

Ra s e n k a n t e n s c h n e i d e r - A u f s a t z *
M esser ø :  2 0 3  mm
G ew icht :  2 , 9 4 kg  
M a sse ( L  x B  x H ) :  8 7 8  x 1 1  x 2 9 1  mm

D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 6 7 5 2 -0

M esser 1 9 6 7 4 5 -7

S chut z 3 1 9 1 0 3 -2

*  =  Komplet t  g eliefert  :  R a senka nt enschneider-A ufsa t z +  M esser +  S chut z

*  =  Komplet t  g eliefert  :  Jä t -A ufsa t z +  Jä t -M esser 2 2 0  mm
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HO CHENT A ST ER- A U F SA T Z  EY 4 0 3 M P

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Ho c h e n t a s t e r - A u f s a t z *
L ä ng e:  3 0 0  mm,  G ew icht :  1 .1  kg
Ket t ent eilung :  3 / 8 “
N ut breit e:  1 .1  mm
Ket t enö lt a nk:  0 .1 1  L  
M a sse ( L  x B  x H ) :  1 ' 1 6 6  x 8 0  x 1 2 0  mm

D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 1 T 3 8 -7

S chw ert  3 0  cm 1 9 1 G 1 5 -1
Ket t e 1 9 1 H 0 1 -8
S chw ert schut z 4 1 9 5 6 0 -5

*  =  Komplet t  g eliefert  :  H ochent a st er-A ufsa t z +  S chw ert  +  Ket t e +  Ket t enschut z

HECK ENSCHEREN- A U F SA T Z  M I T  W INK EL EINST EL L U NG  EN4 0 1 M P

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

He c k e n s c h e r e n - A u f s a t z *
S chnit t lä ng e:  5 0 0  mm,  G ew icht :  2 , 7 kg
F a lt ba r
M a x.  S chnit t leist ung :  2 2  mm
W inke leinst ellung :  – 9 0 °  bis + 4 5 °  
in 1 3  Posit ionen
M a sse ( L  x B  x H ) :  1 ' 6 2 4  x 1 0 8  x 9 0  mm

D U X 6 0 , D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 6 2 5 6 -2

M esserschut z 4 5 2 3 2 7 -8

HECK ENSCHEREN- A U F SA T Z  G ERA DE EN4 1 0 M P  

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

He c k e n s c h e r e n - A u f s a t z *  
S chnit t lä ng e:  5 0 0  mm
Keine W inke leinst ellung
G ew icht :  2  kg

D U X 6 0 , D U X 1 8
U X 0 1 G  1 9 7 7 2 6 -4

M esserschut z 4 5 2 3 2 7 -8

*  =  Komplet t  g eliefert  :  H ecke nscheren-A ufsa t z +  M esserschut z

*  =  Komplet t  g eliefert  :  H ecke nscheren-A ufsa t z +  M esserschut z

CO M B I- EX P RESS

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

He c k e n s c h e r e n - A u f s a t z *
S chnit t lä ng e:  5 0 0  mm,  G ew icht :  2 , 4  kg
N icht  fa lt ba r
M a x.  S chnit t leist ung :  2 9  mm
W inke leinst ellung :  – 9 0 °  bis + 9 0 °  
in 1 3  Posit ionen
M a sse ( L  x B  x H ) :  1 ' 4 4 4  x 1 4 4  x 8 5  mm

D U X 6 0 , D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 1 2 T 8 -8

M esserschut z 4 5 2 3 2 7 -8

HECK ENSCHEREN- A U F SA T Z  M I T  W INK EL EINST EL L U NG  EN4 0 2 M P

*  =  Komplet t  g eliefert  :  H ecke nscheren-A ufsa t z +  M esserschut z
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CO M B I- EX P RESS

K EHRB Ü RST EN- A U F SA T Z  B R4 0 0 M P  

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

K e h r b ü r s t e - A u f s a t z *
A rbeit sbreit e :  6 0  cm
B ü rst e ø :  2 5  cm G ew icht :  6 .3  kg
M a sse ( L  x  B  x  H ) :  1 ' 1 4 5  X  6 0 0  X  3 6 2  mm

D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 9 3 1 8 -5

B ü rst e ( ma n bra ucht  2  pro A ufsa t z ) X N R 0 0 0 0 5 4 8
S chut z 1 4 0 D 6 5 -5

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

K e h r w a l ze - A u f s a t z *
A rbeit sbreit e :  5 9  cm
B ü rst e ø :  2 6 .5  cm G ew icht :  7 .2  kg
M a sse ( L  x  B  x  H ) :  1 ' 1 5 9  x  6 0 0  x  3 6 2  mm

D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 9 3 3 9 -7

W a lze  ( ma n bra ucht  2  pro A ufsa t z ) X N R 0 0 0 0 5 4 9
S chut z 1 4 0 D 6 5 -5

K EHRW A L Z E- A U F SA T Z  SW 4 0 0 M P

*  =  Komplet t  g eliefert  :  Kehrbü rst e-A ufsa t z +  2  B ü rst en +  S chut z

*  =  Komplet t  g eliefert  :  Kehrw a lze -A ufsa t z +  2  W a lze n +  S chut z

W A SSERP U M P E A U F SA T Z  P F 4 0 0 M P

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

W a s s e r p u m p e  A u f s a t z*
G ew icht :  1 , 0  kg  
M a x.  W a sserfö rdermeng e :  1 3 5  L
M a x.  A nsa ug hö he 1 3  m 
M a sse ( L  x  B  x  H ) :  5 7 0  x  1 3 0  x  6 3 0  mm

D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G

D E A PF 4 0 0 M P

*  =  O hne S chla uch fü r W a ssera bla uf g eliefert  ( bra ucht  I nnendurchmesser von 2 5  mm)

SCHNEEF RÄ SER A U F SA T Z  SN4 0 0 M P

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Sc h n e e f r ä s e r - A u f s a t z
G ew icht  :  5 , 2  kg  
A rbeit sbreit e :  3 0  cm
M a xi ma le W urfw eit e :  1 2  M et er
M a sse. ( L  x  B  x  H ) :  8 3 5 x  3 8 4  x  3 3 3  mm

D U X 6 0 , D U X 1 8
U X 0 1 G S N 4 0 0 M P
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SCHA F T VERL Ä NG ERU NG  L E4 0 0 M P

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Sc h a f t v e r l ä n g e r u n g
L ä ng e:  1  m
G ew icht :  1 .1  kg

D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 1 E 2 4 -8

CO M B I- EX P RESS

B L A S- A U F SA T Z  U B 4 0 0 M P

A CCESSO IRES P O U R CO M B I- EX P RESST RA NSP O RT T A SCHE F Ü R CO M B I- EX P RESS

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

T r a n s p o r t t a s c h e  
M it  T a schen innen und a ussen
M a sse ( L  x  B  x  H ) :  1 ' 2 0 0  x  3 5 0  x  1 2 0  mm

 D U X 6 0 ,  D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 5 6 3 8 -5

B L A S- A U F SÄ T Z E U B 4 0 1 M P  U ND U B 4 0 2 M P

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

B l a s - A u f s a t z U B 4 0 1 M P *

G ew icht :  2 .1  kg  
M a sse. ( L  x B  x H ) :  8 9 5 x1 9 2 x1 9 5  mm
M a x.  6 5 .3  m/ sec - 1 6 .4  m3 / min

D U X 6 0 , D U X 1 8
U X 0 1 G 1 9 1 P7 2 -3

B la sdü se 4 5 9 8 2 0 -3  

A da pt er > 7 2  fü r Z ubehô r 7 2  mm,
B la sdü se A rt . 1 9 7 8 8 8 -8 ,   F la chdü se A rt . 
1 9 7 8 8 9 -6  und D a chrinnen-R einig ung sset  
A rt . 1 9 1 B 0 3 -8

1 9 1 C 1 5 -7

B l a s - A u f s a t z U B 4 0 2 M P *
leicht  und ha ndlich

G ew icht :  1 , 2  kg  
M a sse. ( L  x B  x H ) :  6 6 0 -7 6 0 x1 3 6 x1 3 9  mm
M a x.   4 7 .4  m/ sec  -  6 .2  m3 / min
Ø 5 8 / 7 5  mm 

Ka nn ohne A da pt er mit  Z ubehö r 7 2  mm,  
B la sdü se A rt . 1 9 7 8 8 8 -8 ,   F la chdü se A rt . 
1 9 7 8 8 9 -6  und D a chrinnen-R einig ung sset  
A rt . 1 9 1 B 0 3 -8 ,  g ebra ucht  w erden. 

D U X 6 0 , D U X 1 8
U X 0 1 G

1 9 1 2 R 8 -4

B la sdü se *  4 1 3 P2 1 -3

*  =  G eliefert  mit  B la sdü se  
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B L A SG ERÄ T E
DU B 3 6 0 , DU B 3 6 1 , DU B 3 6 2 , DU B 3 6 3 , DU B 1 8 4 , DU B 1 8 7 , U B 0 0 1 C/ G , U B 0 0 2 C, U B 0 0 3 C

  B e s c h r e i b u n g L ä n g e
( m m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l -

Nr .
P r e i s  i n k l .  

M w s t

B la sdü se la ng  und g ebog en 5 5 0 D U B 3 6 0 ,  D U B 3 6 1 4 5 2 1 2 3 -4

R unddü se g ebog en 9 0  mm 4 1 0 U B 0 0 1 G ,  U B 0 0 1 C
U B 0 0 3 C 1 9 1 P9 7 -7

R unddü se g era de 1 0 4  mm 4 8 0 U B 0 0 2 C 4 1 3 G 7 0 -6

Verbindung srohr  7 2  2 6 0 D U B 1 8 4 1 9 1 L 1 3 -5

Verbindung srohr  7 2 2 8 0 D U B 3 6 3 4 5 9 7 9 8 -0

Verbindung srohr  7 2 4 0 0 D U B 3 6 2 ,  D U B 3 6 3
D U B 1 8 4 1 9 1 J1 3 -3

Verbindung srohr  7 2 4 0 0 U B 0 0 1 G ,  U B 0 0 1 C
U B 0 0 3 C 1 9 1 L 9 6 -5

Verbindung srohr  7 2 5 0 0 U B 0 0 2 C 1 9 1 0 M 7 -9

R unddü se 7 2  mm 2 7 0
D iese 3  A rt ike l 
bra uchen ein 

Verbindung srohr 7 2
( siehe oben)

a usser B la s-A ufsa t z 
fü r C ombi-E xp ress 
U B 4 0 2 M P w elcher 

direkt  a ng eschlossen 
w erden ka nn

1 9 7 8 8 8 -8

F la chdü se 7 2  mm 2 6 0 1 9 7 8 8 9 -6

D a chrinnen-R einig ung sset  
7 2  mm
3  Verlä ng erung srohre mit  
S chla uchkl emmen 
+  g ebog enes E ndst ü ck.
B ra ucht  Verbindung srohr 7 2

3 ' 2 0 0 1 9 1 B 0 3 -8

A bsa ug -S et  ko mplet t

D U B 3 6 3

1 9 1 P3 7 -5

Auffangsack 1 6 2 9 8 8 -3
T ra g riemen 1 6 2 6 9 8 -2
G ebog enes R ohr fü r S a ck 1 2 7 5 0 2 -2
S a ug rohr 1 2 7 4 4 4 -0
R undes E ndst ü ck zu m S a ug en 1 8 3 R 0 8 -8

T ra g riemen
D U B 3 6 1 1 6 6 0 9 5 -4

D U B 3 6 2 ,  D U B 1 8 4 ,
U B 0 0 1 G 1 6 6 0 9 4 -6

T ra g riemen fü r R ü cke n-A kku U B 0 0 1 C 1 9 1 J4 8 -4

Verst ellba rer B rust g urt U B 0 0 2 C 1 9 6 7 3 3 -4

U B 0 0 4 C

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

B la sdü se U B 0 0 4 C 1 9 1 4 H 0 -2

F la chdü se U B 0 0 4 C 1 9 1 4 H 1 -0
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B L A SG ERÄ T E

M O DEL L E U B 1 0 0 D, U B 1 0 1 D, U B 1 1 0 3 , DU B 1 8 5  U ND DU B 1 8 6

  B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

G ummi-B la sdü se 
L  =  2 2  cm

M it  M odellen D U B 1 8 5 ,  D U B 1 4 2 ,  U B 1 0 0 D ,  U B 1 1 0 3  
und D U B 1 8 2  g eliefert

1 2 3 2 4 5 -4

B la sdü se 
lang mit flachem Ausgang  L   43 cm 1 2 3 2 4 6 -2

B la sdü se la ng  und g ebog en

M it  M odellen D U B 1 8 6 ,  U B 1 0 1 D  und D U B 1 8 3  g eliefert
1 9 1 G 0 9 -6

Konische F eindü se Ø  2 6  >  6  mm 1 9 2 2 3 6 -6

A bsa ug schla uch-S et 1 9 6 6 4 3 -5

S t a ubsa ck 1 2 3 2 4 1 -2

G leit verschluss fü r S t a ubsa ck  1 8 0  mm 4 1 0 6 0 2 -8

DU B 1 4 2 , DU B 1 8 2 , DU B 1 8 3 , U B 1 1 0 1

M O DEL L  DU B 1 8 7

    B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S a ug dü se breit  mit  R ä der G B 0 0 0 0 0 1 6 5

Auffangsack 25 Liter G B 0 0 0 0 0 1 8 5

T ra g riemen G B 0 0 0 0 0 1 9 8
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HO CHDRU CK REINIG ER

P IST O L EN HO CHDRU CK SCHL Ä U CHE

L A NZ EN, DREHG EL ENK , A DA P T ER

HO CHDRU CK SCHL A U CHVERL Ä NG ERU NG EN

L A NZ E M I T  DÜ SE 
DÜ SE -  VA RIA B EL  O DER T U RB O

UNTERBODENDÜSEN

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

H W 1 0 1 P-7 2 4 7 5
H W 1 0 2 ,  H W 1 1 1 ,  H W 1 1 2 6 0 9 3 2 0 1 5 2
H W 1 1 0 ,  H W 1 3 0 P-7 2 4 2 5
H W 1 3 1 6 0 9 0 4 0 9 2 5
H W 1 3 2 6 0 9 6 4 0 9 2 0
H W 1 4 0 ,  H W 1 5 1 6 0 9 0 4 1 1 5 4

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0  
H W 0 0 1 G ,  D H W 0 8 0 1 9 7 8 4 2 -2  

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

H W 1 1 0 P-7 2 4 5 3
H W 1 3 0 P-6 4 8 4 2
H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0 1 9 8 9 0 9 -9

L ä n g e  
( m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

3 H W 1 0 1 P-7 2 4 9 7
5 H W 1 0 2 6 0 9 6 4 0 6 3 0
5 H W 1 2 0 0 ,  H W 0 0 1 G ,  D H W 0 8 0 1 2 6 7 6 6 -5

5 , 5 H W 1 1 0 P-7 2 5 2 8
5 , 5 H W 1 1 1 ,  H W 1 1 2  ( PR O D -> 1 1 .2 0 1 1 ) 6 0 9 6 4 0 6 6 0
5 , 5 H W 1 1 1 ,  H W 1 1 2  ( PR O D  1 2 .2 0 1 1 -> ) 6 0 9 6 4 1 5 9 0
8 H W 1 3 2  ( PR O D -> 1 1 .2 0 1 1 ) 6 0 9 6 4 0 9 6 0
8 H W 1 3 2  ( PR O D  1 2 .2 0 1 1 -> ) 6 0 9 6 4 1 5 7 0
1 0 H W 1 4 0 ,  H W 1 5 1 6 0 9 0 8 3 5 5 0
1 0 H W 1 2 0 0 ,  D H W 0 8 0 1 2 3 7 8 4 -4
1 0 H W 1 3 0 0 T G 0 0 0 0 0 0 0 9
1 5 H W 1 3 1 P-7 2 5 4 0

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

L a nze  ( Verlä ng erung ) H W 1 0 2 ,  H W 1 1 1
H W 1 1 2 6 0 9 3 2 0 1 3 0

L a nze H W 1 1 0 ,  H W 1 3 0 P-6 4 8 2 0

D rehg elenk H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 9 7 8 6 7 -6

A da pt er fü r 
Z ubehö r a ndere 
M odelle

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 9 7 8 5 3 -7

B e s c h r e i -
b u n g

G e e i g n e t  
f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Va ria bel H W 1 1 0 P-7 2 4 6 9
T urbo H W 1 1 0 P-7 2 4 4 7
Va ria bel H W 1 3 0 P-6 4 8 1 4
Va ria bel H W 0 0 1 G 1 9 1 2 Y 4 -1

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Va ria bel H W 1 0 1 P-7 2 4 8 1
T urbo H W 1 1 1 ,  H W 1 0 2 6 0 9 3 2 0 1 2 0
Va ria bel H W 1 1 1 ,  H W 1 1 2 6 0 9 6 4 0 6 5 0
Va ria bel H W 1 3 1 P-6 4 9 0 1
T urbo H W 1 3 1 P-6 4 9 1 7
Va ria bel H W 1 3 2 6 0 9 6 4 1 1 5 0
T urbo H W 1 3 2 6 0 9 6 4 0 9 4 0
Va ria bel H W 1 4 0 6 0 9 0 4 0 2 4 6
Va ria bel H W 1 5 1 6 0 9 0 4 0 5 5 1
T urbo H W 1 4 0 ,  H W 1 5 1 6 0 9 0 4 0 1 6 7
Va ria bel H W 1 2 0 0 ,  

H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0

1 9 7 8 2 2 -8
Va ria bler B reit st ra hl 1 9 7 8 7 6 -5
M it  Z ik lonst ra hldü se 1 9 7 8 2 4 -4
T urbo H W 0 0 1 G 1 9 1 2 Y 6 -7
Va ria bel H W 0 0 1 G 1 9 1 2 Y 5 -9

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e L ä n g e  
( m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

H W 1 1 1 ,  H W 1 3 2 8 6 0 9 0 4 1 1 9 9

H W 1 4 0 ,  H W 1 5 1 8 6 0 9 0 4 6 1 2 1
E rsa t z  M essing -A nschluss 
M 2 2 x 1 , 5  ( M -M ) - 1 5 M M ( Y L ) 6 0 9 0 8 3 9 6 0

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 5 1 9 7 8 4 5 -6

H W 1 2 0 0 / H W 1 3 0 0H W 1 3 0

L a nze D rehg elenk A da pt er

H W 1 4 0 / H W 1 5 1 H W 1 2 0 0 / H W 1 3 0 0
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B Ü RST EN A B F L U SSREINIG ER

A NSCHL Ü SSE U ND SCHL Ä U CHE

VERSCHIEDENES Z U M  REINIG EN

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

B ü rst e

H W 1 1 1 ,  H W 1 3 2 6 0 9 6 4 0 9 5 0
H W 1 0 1 ,  H W 1 1 0 ,  
H W 1 3 0 P-7 2 5 7 8

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 9 7 8 2 8 -6

R ot orbü rst e

H W 1 0 1 ,  H W 1 0 2   
H W 1 1 0 ,  H W 1 1 1   
H W 1 3 0 ,  H W 1 3 2

P-6 4 8 5 8

H W 1 3 1 ,  H W 1 4 0 ,  
H W 1 5 1 P-6 6 4 9 4

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 9 7 8 3 1 -7

S prit zsch ut z-
B ü rst ena ufsa t z

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 9 7 8 6 4 -2

B odenreinig er
mit  T a nk

H W 1 0 1 ,  H W 1 0 2   
H W 1 1 0 ,  H W 1 1 1   
H W 1 3 0 ,  H W 1 3 2

4 1 8 4 8

B odenreinig er
mit  T a nk
und A da pt er

H W 1 3 1 ,  H W 1 4 0 ,  
H W 1 5 1 4 1 8 4 9

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e L ä n g e  ( m ) B e s t e l l - Nr .
P r e i s  
i n k l .  

M w s t

H W 1 0 1 ,  H W 1 0 2 ,  H W 1 1 0
H W 1 1 0 ,  H W 1 3 0 ,  H W 1 3 2

8 P-6 4 8 9 2

1 6 P-7 2 5 6 2

H W 1 3 1 ,  H W 1 4 1 ,  H W 1 5 0
8 P-6 6 5 0 3

1 6 P-7 2 5 1 2
H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 5 1 9 7 8 4 0 -6

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

S chnell-
S chla uchku pplung

A lle H W
( a usser H W 1 2 0 0 /
H W 1 3 0 0 )

P-6 4 8 7 0

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 9 7 8 8 3 -8

S chla uchku pplung H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 9 7 8 8 1 -2

S elbst a nsa ug -
schla uch

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 9 7 8 7 3 -1

W a sserschla uch 3 m
mit  Kupplung en

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 ,  H W 0 0 1 G 1 9 1 0 R 1 -6

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

R einig ung sdü se 
mit  R einig ung s-
mit t elt a nk

H W 1 0 2 6 0 9 6 4 0 0 9 0

H W 1 1 1 6 0 9 6 4 0 6 7 0
H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 2 2 F 2 1 -9

H W 0 0 1 G 1 9 1 2 Y 2 -5

U niversa lreinig er 1  L A lle H W P-6 4 8 6 4

HO CHDRU CK REINIG ER

B ü rst e

R ot orbü rst e

VERL Ä NG ERU NG SSET

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t   f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

Verlä ng erung sset
0 .9  m - 1 .3  m - 1 .7  m

H W 1 2 0 0 ,  H W 1 3 0 0
D H W 0 8 0 1 9 7 8 7 0 -7

R einig ung sdü se mit  
R einig ung smit t elt a nk U niversa lreinig er

T RA NSP O RT K O F F ER U ND W A SSERT A NK

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  
M o d e l l e B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
Transportkoffer und 
W a ssert a nk in einem D H W 0 8 0 1 2 7 1 0 4 -4
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A K K U - DRU CK REINIG ER DHW 1 8 0

VERSCHIEDENES

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

Verlä ng erung srohr 3 5 0  mm L X 0 0 0 0 0 0 4 9

Va riodü se 5 -fa ch verst ellba r L X 0 0 0 0 0 0 5 0

F ilt er L X 0 0 0 0 0 0 5 6

S ieb L X 0 0 0 0 0 0 6 0

W a sserschla uch ko mplet t  8 mm x 6 m L X 0 0 0 0 0 0 7 9

S cha umsprü her fü r R einig ung smit t el L X 0 0 0 0 0 0 0 1

U nt erboden-S prü hla nze L X 0 0 0 0 0 0 0 2

F elg enbü rst e L X 0 0 0 0 0 0 0 3

Wasserflaschenadapter
M it  G ew inde fü r ha ndelsü bliche 
Einwegwasserflaschen

L X 0 0 0 0 0 0 0 4
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SP RÜ HG ERÄ T E

B e s c h r e i b u n g M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chult erg urt U S 0 5 3 ,  D U S 0 5 4 PR 0 0 0 0 0 1 2 8

D oppeldü senko pf U S 0 5 3 ,  D U S 0 5 4 PR 0 0 0 0 0 1 4 2

B reit er S chult erg urt D U S 1 5 8 PR 0 0 0 0 0 3 1 9

E inze lsprit zd ü se D U S 1 5 8 PR 0 0 0 0 0 2 5 1

D oppelsprit zd ü se D U S 1 5 8 PR 0 0 0 0 0 2 5 5

D ü senbefest ig ung sst a ng e D U S 1 5 8 PR 0 0 0 0 0 2 6 0

S t a ng enbefest ig ung sha ke n D U S 1 5 8 PR 0 0 0 0 0 3 1 4

M O DEL L  P M 0 0 1 G

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

E ndsprit zd ü se 4 .5  mm ( O rig ina l) 3 2 7 A 9 3 -1

E ndsprit zd ü se 0 .5  mm 3 2 7 C 4 6 -2

Verst ellba rer B rust g urt 1 9 6 7 3 3 -4

Diffusor (2riginal) 4 5 3 5 0 6 -1

Deflektor (2pzional)
um den N ebel na ch oben oder unt en zu  lenke n 1 9 8 2 4 9 -5

M O DEL L E DU S1 5 8 ,  U S0 5 3 ,  DU S0 5 4
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RA SENM Ä HER

M ESSER

A n t r i e b Sc h n i t t -
B r e i t e  ( c m ) G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e So n d e r m e s s e r B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

A kku

3 3 D L M 3 3 0 G B 0 0 0 0 0 0 4 2

3 8 B L M 3 8 1 ,  D L M 3 8 0 1 9 6 8 6 3 -1

3 8 D L M 3 8 2 1 9 1 D 4 1 -2

3 8 L M 0 0 3 G 1 9 1 3 G 8 -3

3 8 L M 0 0 3 G F ü r M ulching 1 9 1 3 H 0 -6

4 3 D L M 4 3 1 1 9 7 7 6 1 -2

4 3 D L M 4 3 2 1 9 1 D 4 3 -8

4 3 L M 0 0 4 G 1 9 1 3 H 4 -8

4 3 L M 0 0 4 G F ü r M ulching 1 9 1 3 H 6 -4

4 6 D L M 4 6 0 ,  D L M 4 6 1 1 9 9 3 6 7 -2

4 6 D L M 4 6 2 ,  D L M 4 6 5 1 9 1 W 8 6 -4

4 8 L M 0 0 1 J,  L M 0 0 3 J,  L M 0 0 1 G ,  D L M 4 8 0 ,  D L M 4 8 1 1 9 1 V9 7 -3

4 8 L M 0 0 1 J,  L M 0 0 3 J,  L M 0 0 1 G ,  D L M 4 8 0 ,  D L M 4 8 1  F ü r M ulching 1 9 1 Y 6 4 -6

5 3 D L M 5 3 2 ,  D L M 5 3 3 ,  L M 0 0 1 C 1 9 1 D 5 2 -7

5 3 L M 0 0 2 J,  L M 0 0 4 J,  D L M 5 3 9 1 9 1 V9 6 -5

5 3 L M 0 0 2 J,  L M 0 0 4 J,  D L M 5 3 9 Z um E insa mmeln 1 9 1 W 8 7 -2

5 3 L M 0 0 2 J,  L M 0 0 4 J,  D L M 5 3 9  F ü r M ulching 1 9 1 Y 6 5 -4

E lekt ro

3 3 E L M 3 3 1 0 6 7 1 1 4 2 2 0 2

3 3 E L M 3 3 1 1 6 7 1 0 0 2 5 5 0

3 3 E L M 3 3 2 0 Y A 0 0 0 0 0 7 4 5

3 7 E L M 3 7 1 0 ,  E L M 3 7 1 1 6 7 1 0 1 4 1 4 2

3 8 E L M 3 8 0 0 ,  E M -3 8 0 7 2 9 0 7 3 -1

4 1 E L M 4 1 1 0 ,  E M -4 1 6 7 1 0 0 1 4 2 7

4 1 E L M 4 1 2 0 Y A 0 0 0 0 0 7 4 7

4 1 E L M 4 1 2 1 Y A 0 0 0 0 0 7 3 8

4 6 E L M 4 6 1 0 ,  E L M 4 6 1 1 ,  E L M 4 6 1 2 ,  E L M 4 6 1 3 ,  E M -
4 6 1 S 6 7 1 0 0 1 4 6 1

4 6 E L M 4 6 2 0 ,  E L M 4 6 2 1 Y A 0 0 0 0 0 7 4 1
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SW ING  B A CK  B L A DE M ESSER

B e s c h r e i b u n g A n t r i e b Sc h n i t t -
B r e i t e  ( c m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

Komplet t es S w ing  B a ck B la de fü r D L M 5 3 2 ,  D L M 5 3 3 ,  L M 0 0 1 C A kku 5 3 1 9 1 D 5 0 -1

E rsa t zm esser ( 4  S t k)  fü r S w ing  B a ck B la de 1 9 1 D 5 0 -1 1 9 1 D 4 8 -8

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

D L M 3 3 0 G B 0 0 0 0 0 0 6 7

D L M 3 8 2 ,  D L M 4 3 2 1 9 1 D 4 6 -2

D L M 4 6 0 ,  D L M 4 6 3 6 7 1 6 6 0 0 0 1

D L M 4 6 2 ,  D L M 4 6 5 1 2 7 5 1 5 -3

D L M 4 8 0 ,  D L M 4 8 1 ,  L M 0 0 1 J 1 6 2 A 2 9 -1

D L M 5 3 2 ,  D L M 5 3 3 ,  L M 0 0 1 C 1 2 7 5 1 6 -1

D L M 5 3 7 1 2 7 5 5 0 -1

D L M 5 3 9 ,  L M 0 0 2 J 1 6 2 A 2 7 -5

E L M 4 6 2 0 ,  E L M 4 6 2 1 Y A 0 0 0 0 1 0 4 8

L M 0 0 1 G ,  L M 0 0 3 J 4 1 3 L 5 4 -4

L M 0 0 2 G ,  L M 0 0 4 J 4 1 3 L 5 5 -2

L M 0 0 3 G 1 9 1 3 H 2 -2

L M 0 0 4 G 1 9 1 3 H 8 -0

RA SENM Ä HER

M U L CHK EIL E

SEIT EN- DEF L EK T O RE

G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

L M 0 0 1 J,  L M 0 0 3 J 4 1 3 L 5 6 -0

L M 0 0 2 J,  L M 0 0 4 J 4 1 3 L 5 7 -8
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B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S t a nda rd-Vert iku t ierw a lze  mit  vert ika len M essern
Lockert den Boden auf und trägt Moos und Pflanzenreste ab 1 9 1 3 J5 -0

L ü ft erw a lze
Viele Drahthaken entfernen Moos und Pflanzenreste 
ohne in den B oden einzu dring en

1 9 1 3 J7 -6

M ont a g eschlü ssel 1 0  mm 7 8 2 2 2 3 -9

VERT IK U T IERER

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

B eg renzu ng sdra ht  1 5 0  m 1 9 1 3 N 2 -4

B eg renzu ng sdra ht  5 0  m 1 9 1 3 Y 3 -9

Klemme fü r B eg renzu ng sdra ht 6 5 4 9 0 2 -8

H a ke n fü r B eg renzu ng sdra ht  - 5 0  S t k 1 9 1 3 N 6 -6

Ka belverbinder - A nschlusskl emmen - 5  S t ü ck 1 9 1 3 N 8 -2

R epa ra t urset  fü r B eg renz ung sdra ht
mit  5  m D ra ht ,  6  Ka belverbinder
und 1 0  H a ke n

1 9 1 3 N 4 -0

E rsa t zm esser - 9  S t ü ck mit  S chra ube 1 9 1 3 M 9 -3

M Ä HRO B O T ER

M O DEL L  RM 3 5 0 D

M O DEL L  U V0 0 1 G
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A K K U - SCHU B K A RREN

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M ulde a us S t a hl,  
F a ssung svermö g en 9 0  L it er 1 9 9 0 0 8 -0

R ohrra hmen a us S t a hl,  L ä ng e und B reit e verst ellba r
B reit e von 6 2  bis 1 0 0  cm
L ä ng e von 8 5  bis 1 1 5  cm,
D ie S eit enra hmen sind a bnehmba r

1 9 9 0 0 9 -8

Z usa t zr ä der zu r S t a bilisierung  der Ka rre beim A uski ppen
Verst ellba re H ö he:  2 0 / 4 5 / 1 0 0  mm vom B oden
M a sse :  1 5 0 x5 1 0 x1 7 5 mm   
Ø  der R ä der 1 2 0  mm

1 9 1 A 0 1 -6

DCU 1 8 0

DCU 6 0 1  U ND DCU 6 0 2

B e s c h r e i b u n g M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M ulde mit  M et a llsocke l D C U 6 0 2 1 9 1 B 6 9 -8

M et a ll-R ohrra hmen
L ä ng e 9 4 5  - 1 0 9 0  mm
B reit e 6 2 5  - 1 0 1 5  mm

D C U 6 0 2 1 9 1 B 6 7 -2

R eifen 3 3 0  vorne ( ohne S chla uch) D C U 6 0 1 ,  D C U 6 0 2 4 2 2 8 5 7 -3

S chla uch 3 3 0  vorne D C U 6 0 1 ,  D C U 6 0 2 1 6 2 B 3 9 -4

R eifen 2 1 0  hint en ( ohne S chla uch) D C U 6 0 1 ,  D C U 6 0 2 4 2 2 8 6 0 -4

S chla uch 2 1 0  hint en D C U 6 0 1 ,  D C U 6 0 2 1 6 2 B 4 0 -9

R a d 3 3 0  vorne fü r I ndust rien 
( g ra u,  hint erlä sst  ke ine S puren) D C U 6 0 1 ,  D C U 6 0 2 1 9 1 1 K5 -5

R a d 2 1 0  hint en fü r I ndust rien
( g ra u,  hint erlä sst  ke ine S puren) D C U 6 0 1 ,  D C U 6 0 2 1 9 1 1 K6 -3
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ERDB O HRER

ERDB O HRER A U F SÄ T Z E F Ü R DDG 4 6 0 ,  DDG 4 6 1  +  DG 0 0 1 G ,  DG 0 0 2 G

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

E rdbohrer A ufsa t z Ø  6 0  x 8 0 0  mm E -1 3 6 2 7

E rsa t zm esser fü r Ø  6 0  mm E -1 3 6 5 5

E rdbohrer A ufsa t z  Ø  8 0  x 8 0 0  mm E -1 3 6 3 3

E rsa t zm esser fü r Ø  8 0  mm E -1 3 6 6 1

E rdbohrer A ufsa t z Ø  1 0 0  x 8 0 0  mm E -0 7 2 9 4

E rsa t zm esser fü r Ø  1 0 0  mm E -0 7 6 3 0

E rdbohrer A ufsa t z  Ø  1 5 0  x 8 0 0  mm E -0 7 3 0 3

E rsa t zm esser fü r Ø  1 5 0  mm E -0 7 6 4 6

E rdbohrer A ufsa t z  Ø  2 0 0  x 8 0 0  mm E -0 7 3 1 9

E rsa t zm esser fü r Ø  2 0 0  mm E -0 7 6 5 2

Verlä ng erung  5 4 0  mm inkl usiv S plint e E -0 7 3 2 5

E rsa t zsp lint e
( mit  E rdbohrer A ufsa t z mit g eliefert ) E -0 7 3 3 1

A da pt er fü r E rdbohrer
M a ki t a  D D G 4 6 0  +  D G 0 0 1 G 3 2 7 6 8 7 -6

A da pt er fü r B ohra ufsä t ze  
der M a rke  S t ihl
fü r modelle D D G 4 6 0  +  D G 0 0 1 G  

3 2 7 6 8 4 -2

G RIF F E F Ü R M O DEL L E DDA 4 6 0 ,  DA 0 0 1 G

D iese B ohra ufsä t ze  sind spezi ell fü r A kku -E rdbohrer g eba ut  und viel w enig er schw er a ls a ndere A ufsä t ze . D er 
B ohra ufsa t z von Ø  1 5 0  mm ist  nur 3 .6  kg  schw er. 
D a zu  erla uben die D oppelkl ing en der B ohra ufsä t ze  ein ra sches B ohren in verschiedene A rt en von B oden. 
Der Flachschneider ist für Boden mit Graswurzeln und der Scharffräser für Boden mit Sand.

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

Griff-Set (Vordergriff in D-Form und Seitengriff in L-Form)
O rig ina l a uf M odelle D D G 4 6 0 ,  D D G 4 6 1 ,  D G 0 0 1 G  und 
D G 0 0 2 G

1 9 1 P1 1 -3
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ERDB O HRER Z U B EHÖ R

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

3 / 4 "  B uchsenset B -5 4 3 8 0

S t ift  zu  B uchsenset  B -5 4 3 8 0 B -5 4 3 9 6

O -R ing  zu  B uchsenset  B -5 4 3 8 0 B -5 4 4 0 5

Du r c h m e s s e r   ( m m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

2 0 B -5 4 3 4 6

2 5 B -5 4 3 5 2

3 0 B -5 4 3 6 8

3 5 B -5 4 3 7 4

Erdbohrer-Aufsatz für Schlagschrauber mit 3�4�-Aufnahme zum effizienten, kräfteschonenden und zügigen Boh-
ren von Löchern für Pfähle, Weidezäune, Stützstangen für -ungpflanzen, Bodenproben usw. Benötigt immer 
3 / 4 "  B uchsenset  B -5 4 3 8 0 .

ERDB O HRER- A U F SÄ T Z E F Ü R SCHL A G SCHRA U B ER

ERDB O HRER
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T RENNSCHL EIF ER
T RENNSCHEIB EN A U S K U NST HA RZ

SO NST IG ES Z U B EHÖ R

Sc h e i b e n  Ø  ( m m ) B o h r u n g s  Ø  ( m m ) B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

3 0 0 2 0 S t a hl 4 1 1 2 H S 7 2 4 4 1 5 -4

3 5 0 2 0 S t a hl C E 0 0 1 G ,  C E 0 0 2 G 7 2 1 7 1 3 -7

B e s c h r e i b u n g G e e i g n e t  f ü r  M o d e l l e B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

S chla uchku pplung
D C E 0 9 0 ,  E K6 1 0 0 ,  E K6 1 0 1

E K7 3 0 1 ,  E K7 6 5 0 H ,  E K7 6 5 1 H
E K8 1 0 0 ,  PC -6 1 1 2 ,  PC -7 4 1 4
C E 0 0 1 G ,  C E 0 0 3 G ,  C E 0 0 4 G

1 2 3 1 2 1 -2

R eduzi erring  von Ø  2 5 , 4  mm a uf Ø  2 0  mm

D PC 6 4 0 0 ,  D PC 7 3 1 1   E K6 1 0 1   
E K7 3 0 1 ,  PC -6 1 1 2 ,  PC -7 4 1 4

C E 0 0 1 G
2 5 7 3 7 9 -2

C E 0 0 4 G 1 9 1 4 A 3 -7

F la nsch 8 0 C E 0 0 4 G 2 2 4 6 3 6 -3

S t a ndfuss mit  R a d 
fü r perfekt e F ü hrung A lle M odelle 3 9 4 1 1 4 2 7 2

Metall-Transportkoffer (ohne Inhalt)
8 3 0 x3 5 0 x4 0 0  mm A lle bis ma x.  Ø  3 5 0  mm 9 8 8 9 5 9 4 0 1

S echska nt schlü ssel 4  mm 7 8 3 2 0 2 -0

DIA M A NT T RENNSCHEIB EN -  SP EZ IEL L  F Ü R T RENNSCHL EIF ER
Si e h e  Di a m a n t t r e n n s c h e i b e n  a b  Se i t e  1 9 3 .
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VERSCHIEDENES

Beschreibung Bestell-Nr. Preis inkl. 
Mwst

3 -T a schen H ü ft g urt -S et E -0 5 1 6 9
S chw erla st -G ü rt el g epolst ert E -0 5 3 2 1
S uper S chw erla st -G ü rt el mit  4  H olst er E -1 5 2 3 5
2 -fä cher W erkze ug t a sche E -1 5 1 9 8
3 -fä cher W erkze ug t a sche E -0 5 1 4 7
E lekt rike r-H olst er E -0 5 2 1 2
E let kr ike r W erkze ug t a sche E -1 5 2 4 1
S chra uber-H olst er E -0 5 0 9 4
S chra uber-H olst er mit  W erk z eug t a sche E -0 5 1 2 5

Beschreibung Bestell-Nr. Preis inkl. 
Mwst

H a mmer- und A xt ha lt er E -0 5 2 4 0
H a mmerha lt er mit  S chna ppmecha nismus E -0 5 2 3 4
D a chdecke r W erkze ug t a sche E -0 5 1 5 3
T a sche mit  R eissverschluss E -0 5 2 0 6
M esser und W erkze ug ha lt er E -0 5 2 6 2
M a ssba ndha lt er E -1 5 3 3 8
U lt ima t e S ma rt phone T a sche X L E -0 5 5 8 3
T hermo-F la sche mit  H a lt er E -0 5 5 9 9

E -0 5 5 9 9
T hermo-F la sche mit  H a lt er

E -1 5 2 3 5
S uper-S chw erla st -G ü rt el mit  4  H olst er

E -0 5 2 0 6
T a sche mit  R eissverschluss

E -0 5 5 8 3
U lt ima t e S ma rt phone 

T a sche X L  ( 1 1 5 x4 0 x2 0 0 mm)

E -0 5 2 4 0
H a mmer- und

A xt ha lt er
( frei schw ing end)

E -0 5 2 3 4
H a mmerha lt er 

mit  S chna ppmecha nismus
( frei schw ing end)

E -1 5 3 3 8
M a ssba ndha lt er

E -0 5 2 1 2
E lekt rike r-H olst er

E -0 5 1 6 9
3 -T a schen-H ü ft g urt -S et

E -0 5 3 2 1
S chw erla st -G ü rt el g epolst ert

E -0 5 0 9 4
S chra uber-H olst er

E -0 5 1 2 5
S chra uber-H olst er 

mit  W erkze ug t a sche

E -0 5 1 4 7
3 -fä cher W erkze ug t a sche

E -1 5 2 4 1
E lekt rike r W erkze ug t a sche

E -0 5 1 5 3
D a chdecke r W erkze ug t a sche

E -1 5 1 9 8
2 -fä cher W erkze ug t a sche

A RB EIT SA U SRÜ ST U NG  

ST RA P - B EL T - SY ST EM

E -0 5 2 6 2
M esser- und W erk ze ug ha lt er



1 4

289

INDEX

I rrt ü mer und Ä nderung en vorbeha lt en. A bbildung en kö nnen va riieren. 1 0 / 2 0 2 4

VERSCHIEDENES

A RB EIT SA U SRÜ ST U NG

Beschreibung Grösse Bestell-Nr. Preis inkl. 
Mwst

S chw a rze r L ederg ü rt el L 1 3 3  x 3 .8  cm E -0 5 3 6 5

S chnellverschlussg ü rt el M a ki t a 1 5 5  x 5  cm E -0 5 3 3 7

H osent rä g er M a ki t a ,  bla u-w eiss E -0 5 4 0 2

C ut t er plia ble E -1 1 5 2 0

S chut zb rille 9 8 8 0 4 8 0 2 5

A rbeit sha ndschuhe
mit  hohem S chut z g eg en
die S chlä g e

M P-8 4 4 6 4

L P-8 4 4 7 0

X L P-8 4 4 8 6

X X L P-8 4 4 9 2

A rbeit sha ndschuhe
T ouchscreen-ko mpa t ibel mit  
Nitril-beschichteter Handfläche 
fü r besseren H a lt

L P-8 4 6 9 8

X L P-8 4 7 0 7

A rbeit sha ndschuhe a us L eder
A t mung sa kt iv und w a sser-,  ö l- 
und flüssigkeitsbeständig

M P-8 4 6 2 6

L P-8 4 6 3 2

X L P-8 4 6 4 8

L unscht a sche mit  R eissver-
schluss und I solierfolie ( leer) 3 3 0 x1 8 0 x2 1 0 E -0 5 6 1 4

E imert a sche mit  ze hn I nnen- und 
neun A ussent a schen fü r W erk -
ze ug e und Z ubehö r
( leer,  ohne E imer)

4 7 0  x 3 2 0 E -0 5 5 2 7
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VERSCHIEDENES

W ERK Z EU G T A SCHEN

B e s c h r e i b u n g M o d e l l
G r ö s s e  ( c m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

T ra nsport t a sche fü r H a ndst a ubsa ug er 6 0  x 2 1  x 1 9 1 9 9 9 0 1 -8

T ra nsport t a sche fü r S chla g -S chra ubenzi eher
T D 0 2 2 D
T D 0 2 0 D
T D 0 2 1 D

8 3 1 2 7 7 -4

T ra nsport t a sche fü r kl eine M odelle 2 4  x 2 4  x 2 4 8 3 1 2 7 4 -0

T ra nsport t a sche,  
z. B . fü r M odell R T 0 7 0 0 C ,  R T 0 7 0 2 C 4 0  x 3 0  x 3 0 8 3 1 3 6 6 -5

T ra nsport t a sche
z. B . fü r M odell A S 0 0 1 G  mit  Z ubehö r 3 6  x 2 3 .5  x 3 0 8 3 2 0 7 4 -1

T ra nsport t a sche X G T  mit  R ä der 7 0  x 3 2  x 3 1 8 3 2 3 6 7 -6

T ra nsport t a sche
M it  T a schen innen und a ussen
z. B . fü r C ombiE xp ress oder L a ng ha lsschleifer

1 2 0  x 3 5  x 1 2 1 9 5 6 3 8 -5

Pla st ik- E insa t z fü r L a ng ha lsschleifer D S L 8 0 0 8 3 5 B 5 3 -0

W erkze ug rucksa ck mit  w eit er 
Öffnung, wasserdichtem Boden und Reflektoren 
( leer)

2 3 0 x3 9 0 x4 9 0 E -1 5 4 8 1

W erkze ug t a sche - F a ssung svermö g en za . 2 6  L it er
mit grosser, versteifter Öffnung 4 4  x 2 4  x 2 5 E -0 5 4 6 8

Werkzeugkoffer mit Tragegurt (ohne Werkzeug) 5 0 .5  x 2 6 .5  x 2 9 .5 E -0 5 4 2 4

W erkze ug t a sche U L T I M A T E  5 5  L it er
6  T a schen innen und 4  T a schen a ussen
( ohne W erkze ug ) 6 7 x3 0 x3 3 E -1 1 7 8 2
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A RB EIT  U ND F REIZ EIT

K A F F EEM A SCHINE DCM 5 0 1

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  M w s t

Kaffeetasse (ohne Deckel) KF 0 0 0 0 0 0 2 0

Deckel für Kaffeetasse KF 0 0 0 0 0 0 6 9

Dauerfilter KF 0 0 0 0 0 0 6 6

Kaffeemasslöffel KF 0 0 0 0 0 0 6 8

Kaffee Padhalter für Pad‘s 60 mm KF 0 0 0 0 0 0 6 7

K Ü HL  U ND W Ä RM EB O X

B e s c h r e i b u n g F ü r  M o d e l l B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

T ra g eg urt D C W 1 8 0  /  
C W 0 0 3 G A -7 1 0 9 3

I solierende S chut za bdecku ng  
fü r A kku  Kü hl- und W ä rmebox B ox 7  L C W 0 0 3 G C E 0 0 0 0 0 0 0 3

I solierende S chut za bdecku ng  
fü r A kku  Kü hl- und W ä rmebox 2 0  L C W 0 0 1 G C E 0 0 0 0 0 0 0 1

I solierende S chut za bdecku ng  
fü r A kku  Kü hl- und W ä rmebox 2 9  L C W 0 0 4 G C E 0 0 0 0 0 0 0 4

I solierende S chut za bdecku ng   
fü r A kku  Kü hl- und W ä rmebox 5 0  L C W 0 0 2 G C E 0 0 0 0 0 0 0 2
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T ra nsport ieren - L a g ern - S ort ieren    
Mit MAKPAC ist Ihre wachsende Werkzeugausrüstung perfekt geschützt und griffbereit

Kompa t ibel mit  S t a nda rd -S yst emen
MAKPAC-Koffer sind mit den den meisten bereits im Markt 
erhä lt lichen S yst emen ko mpa t ibel

Mit 4 versenkbaren Verschlüssen werden aus Einzelkoffern 
fest  verbundene S t a pel,  die sich beq uem t ra nsport ieren
und verst a uen la ssen.

D oppelw a ndig e Konst rukt ion,  
schü t zt  M a schine und Z ubehö r

Handgriff mit 
a bg erundet en 
Ka nt en

Griffmulde 
a m D ecke lra nd 

B e s c h r e i b u n g A u s s e n m a s s e  
L  x  B  x  H ( c m )

In n e n m a s s e  
L  x  B  x  H ( c m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

M A KPA C    T yp  A     1 .4  kg 3 9 .5  x 2 9 .5  x 1 0 .5 3 7 .7  x 2 7 .7  x 7 .2 8 2 1 5 4 9 -5

M A KPA C    T yp  B     1 .7  kg  3 9 .5  x 2 9 .5  x 1 5 .7 3 7 .7  x 2 7 .7  x 1 2 .4 8 2 1 5 5 0 -0

M A KPA C    T yp  C     2 .0  kg 3 9 .5  x 2 9 .5  x 2 1 .0 3 7 .5  x 2 7 .7  x 1 7 .6 8 2 1 5 5 1 -8

M A KPA C    T yp  D     2 .6  kg 3 9 .5  x 2 9 .5  x 3 1 .5 3 6 .0  x 2 7 .7  x 2 8 .1 8 2 1 5 5 2 -6

M A K P A C- K O F F ER

M A K P A C -  DA S K O F F ERSY ST EM

T y p A T y p B T y p C T y p D

•  E rhä lt lich in 4  verschiedenen G rö ssen,  zu r pra kt ischen A ufbew a hrung  von M a schinen und Z ubehö r
•  F ix st a pelba r,   t ra nsport a bel und pla t zsp a rend
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T RA NSP O RTK Ü HL B O X

T RA NSP O RT VERB INDU NG

B e s c h r e i b u n g B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

M A KPA C -Kü hlbox T yp  C  mit  I soliera uskl eidung ,  Volumen 1 1  L 1 9 8 2 5 4 -2
M A KPA C -Kü hlbox T yp  D  mit  I soliera uskl eidung ,  Volumen 1 8  L 1 9 8 2 5 3 -4
Transportverbindung  mit Trolleygriff für Staubsauger VC 1 3 1 0 ,  VC 2 5 1 0 ,  VC 3 2 1 0 1 9 8 5 9 9 -8
T ra nsport verbindung  fü r S t a ubsa ug er VC 4 2 1 0 W 1 0 7 4 1 8 3 5 7
T ra nsport t rolley - T ra g kr a ft  ma x.  1 2 5  kg T R 0 0 0 0 0 0 0 1
M A KPA C -R ollw a g en - T ra g kr a ft  ma x.  1 0 0  kg P-8 3 8 8 6
Werkzeugbox offen - Höhe 20 cm P-8 3 8 3 6
Werkzeugbox offen - Höhe 31 cm P-8 3 8 4 2
Werkzeugkoffer P-8 4 1 3 7
E insa t z mit  fa rblich g et rennt en B oxe n und D ecke lpolst er P-8 3 6 5 2
E insa t z mit  3  F ä chern und 9  T rennt eile P-8 3 6 9 6
E insa t z mit  1 2  F ä chern +  D ecke lpolst er P-8 3 6 7 4
E insa t z fü r H a ndw erkze ug e P-8 3 6 6 8
Rasterschaumstoff, vorgestanzt -  Individuelle Lösungen - Höhe 30 mm P-8 3 7 0 5
Schaumstoff-Einlagen P-8 4 2 7 4
Clip-Verschluss für Makpac-Koffer 4 5 3 9 7 4 -8

Z U B EHÖ R- A U F B EW A HRU NG

Transporttrolley
•  R obust e A luminiumko nst rukt ion
• Transportfläche einklappbar
•  Verst ellba rer G urt
•  M a x.  T ra g la st :  1 2 5  kg  ( G era de F lä che)

6 0  kg  ( T reppe)

Rollwagen
• Zwei Koffer-Arretierschieber
•  3 6 0 °  drehba re R ä der,  da von zw ei 

mit  F est st ellbremse
•  M a x.  T ra g la st :  1 0 0  kg

T yp  C T yp  D

VC 4 2 1 0

Werkzeugbox offen

P-8 4 1 3 7
Werkzeugkoffer

P-8 3 7 0 5
Rasterschaumstoff

P-8 3 6 7 4
1 2  F ä cher

P-8 3 6 5 2
inkl . B oxe n

P-8 3 6 9 6
3  F ä cher

VC 1 3 1 0 / VC 2 5 1 0 / VC 3 2 1 0

P-8 3 8 3 6
H ö he 2 0  cm

P-8 3 8 4 2
H ö he 3 1  cm

4 5 3 9 7 4 -8
C lip-Verschluss

Z um sicheren F ixi eren von M A KPA C -
Koffern auf Makita-Absauggeräten

E insä t ze n

P-8 3 6 6 8
H a ndw erkze ug e

M A K P A C -  DA S K O F F ERSY ST EM

Schaumstoff-Einlagen 

P-8 4 2 7 4
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P - 8 4 4 1 4

P - 8 4 4 2 0

P - 8 4 4 3 6
P - 8 4 4 3 6
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M A K ST O R -  SCHU B L A DENK O F F ER

B e s c h r e i b u n g A u s s e n m a s s e  
L  x  B  x  H ( c m ) Sc h u b l a d e n B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

MAKSTOR  C.4  - Typ C - 4 Schubladen 3 9 .5  x 2 9 .5  x 2 1 .0
2 x kl ein :  3 4 x7 8 x2 5 5  mm

1 x mit t el :  3 4 x1 6 7 x2 5 5  mm
1 x g ross :  8 5 x3 5 0 x2 5 5  mm

P-8 4 3 1 1

MAKSTOR  C.6 - Typ C - 6 Schubladen 3 9 .5  x 2 9 .5  x 2 1 .0 6 x mit t el :  3 4 x1 6 7 x2 5 5  mm P-8 4 3 3 3

MAKSTOR  C.12 - Typ C - 12 Schubladen 3 9 .5  x 2 9 .5  x 2 1 .0 1 2 x kl ein :  3 4 x7 8 x2 5 5  mm P-8 4 3 2 7

MAKSTOR  D.5 - Typ D - 5 Schubladen 3 9 .5  x 2 9 .5  x 3 1 .5
2 x kl ein :  3 4 x7 8 x2 5 5  mm

1 x mit t el :  3 4 x1 6 7 x2 5 5  mm
2 x g ross :  8 5 x3 5 0 x2 5 5  mm

P-8 4 3 4 9

T rennscheiben fü r kl eine S chubla den 7 8  mm 1 0  piè ces P-8 4 4 1 4

T rennscheiben fü r mit t lere S chubla den 1 6 7  mm 5  piè ces P-8 4 4 2 0
T rennscheiben fü r g rosse S chubla den 3 5 0  mm 2  piè ces P-8 4 4 3 6
E t ike t t enset  fü r M a kst or
1 0  E t ike t t enha lt er und 3 6  E t ike t t en P-8 4 4 4 2

•  S chubla den ra st en ein,  ke in unbea bsicht ig t es H era usrut schen
•  M it  A uszu g ssperre,  zu m H era usnehmen der S chubla den mü ssen diese na ch oben g eki ppt  w erden
• Öffnen mittels grossflächigem Druckknopf
• Kompatibel mit den MAKPAC-Koffersystem
•  I nkl usive S chubla dent rennung en und B eschrift ung sst reifen fü r j ede S chubla de

M A K ST O R C. 4 M A K ST O R C. 6 M A K ST O R C. 1 2 M A K ST O R D. 5

Sc h u b l a d e n  T r e n n s c h e i b e n Et i k e t t e n h a l t e r  u n d  Et i k e t t e n

M A K O R O RG A NIZ ERK O F F ER

B e s c h r e i b u n g A u s s e n m a s s e  
L  x  B  x  H ( c m ) B e s t e l l - Nr . P r e i s  i n k l .  

M w s t

MAKOR1 Leerer Koffer ohne Innenfach 3 9 .5  x 2 9 .5  x 1 0 .5 1 9 1 X 8 4 -4

MAKOR2 Koffer mit 13 Innenfächer 3 9 .5  x 2 9 .5  x 2 1 .0 1 9 1 X 8 0 -2

I nnenfa ch 5 0  x 5 0 5  x 5 1 9 1 X 9 3 -3

I nnenfa ch  1 0 0  x 5 0 1 0  x 5 1 9 1 X 9 4 -1
I nnenfa ch 1 0 0  x 1 0 0 1 0  x 1 0 1 9 1 X 9 5 -9
I nnenfa ch 1 5 0  x 1 0 0 1 5  x 1 0 1 9 1 X 9 6 -7
I nnenfa ch 1 5 0  x 1 5 0 1 5  x 1 5 1 9 1 X 9 7 -5

•  D er D ecke l ra st et  ein,  ke in unbea bsicht ig t es H era usfa llen
• Kompatibel mit den MAKPAC-Koffersystem
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4 3 2 9 A 8 3 7 8 0 3 -7

4 3 5 0 C T A 8 3 7 8 0 3 -7
4 3 5 1 F C T A 8 3 7 8 0 3 -7

5 0 0 8 M G C 8 3 7 6 5 7 -2

6 8 4 2 A 8 3 7 8 7 6 -0

6 8 4 3 A 8 3 7 8 7 6 -0

6 9 5 2 A 8 3 7 8 6 9 -7

9 0 4 6 B 8 3 8 0 2 5 -2

9 4 0 3 C 8 3 7 6 5 2 -2

9 4 0 4 C 8 3 7 6 5 3 -0

9 9 0 2 C 8 3 7 8 7 7 -8

9 9 0 3 C 8 3 7 8 7 7 -8

9 9 1 0 C 8 3 7 6 5 8 -0

9 9 1 1 C 8 3 7 6 5 8 -0

B H R 2 6 2 T D 8 3 7 6 5 0 -6

B O 4 9 0 0 V B 8 3 7 6 7 5 -0

B O 5 0 3 1 B 8 3 7 8 7 4 -4

B O 5 0 4 1 B 8 3 7 8 7 4 -4

B O 6 0 3 0 C 8 3 7 6 5 4 -8

B O 6 0 4 0 C 8 3 7 6 5 5 -6

B O 6 0 5 0 C 8 3 8 2 4 6 -6

C A 5 0 0 0 X D 8 3 8 3 9 0 -9

C C 3 0 0 D C 8 3 7 8 7 9 -4

C C 3 0 1 D C 8 3 8 5 6 8 -4

C P1 0 0 D Z A 8 3 9 2 8 9 -1

C S 0 0 2 G D 8 3 5 3 R 0 -3

D A 3 0 1 0 F A 8 3 7 8 8 0 -9

D A 3 0 1 1 F A 8 3 7 8 8 0 -9

D A 3 3 0 D A 8 3 7 6 9 5 -4

D A 3 3 1 D A 8 3 7 6 9 5 -4

D A 3 3 2 D A 8 3 9 3 0 4 -1

D A 3 3 3 D A 8 3 9 3 0 4 -1

D B N 5 0 0 R T J C 8 3 8 0 2 3 -6

D B N 6 0 0 Z J D 8 3 9 5 2 3 -9

D B O 1 4 0 B 8 3 7 8 0 9 -5

D B O 1 8 0 B 8 3 7 8 0 9 -5

D B O 3 8 0 C 8 3 5 1 P0 -7

D B O 3 8 2 C 8 3 5 1 P0 -7

D B O 4 8 0 B 8 3 5 1 G 2 -0

D C O 1 8 0 A 8 3 8 0 6 2 -6

D C O 1 8 1 A 8 3 5 R 7 3 -0

D C S 5 5 0 C 8 3 7 6 2 8 -9

D C S 5 5 1 C 8 3 8 2 6 9 -4

D C S 5 5 3 C 8 3 9 7 5 1 -6

D D A 3 4 0 B 8 3 8 0 4 0 -6

D D A 3 4 0 B 8 3 8 0 4 0 -6

D D A 3 4 1 B 8 3 8 0 4 0 -6

D D A 3 5 0 B 8 3 8 0 4 0 -6

D D A 3 5 1 B 8 3 8 0 4 0 -6

D D F 0 8 3 B 8 3 7 6 7 0 -0

D D F 3 4 3 R Y J B 8 3 7 8 6 3 -9

D D F 3 4 3 Z J B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 4 1 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 4 6 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 4 6 R M L J C 8 3 7 8 9 3 -0

D D F 4 4 8 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 5 1 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 5 3 R Y J B 8 3 7 8 6 3 -9

D D F 4 5 3 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 5 6 R B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 5 6 R Y J B 8 3 7 8 6 3 -9

D D F 4 5 8 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 5 9 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 8 0 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 8 1 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 8 2 R A JW B 8 3 7 8 6 3 -9

D D F 4 8 2 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 8 3 B 8 3 7 6 7 0 -0

D D F 4 8 4 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 8 5 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 8 6 B 8 3 7 9 1 6 -4

D D F 4 8 9 B 8 3 7 9 1 6 -4

D F 0 0 1 G C 8 3 5 F 9 3 -2

D F 0 0 2 G B 8 3 5 V0 3 -5

D F 0 1 0 D A 8 3 7 8 7 1 -0

D F 0 3 0 D A 8 3 7 8 6 6 -3

D F 0 3 1 D A 8 3 8 3 1 2 -9

D F 0 3 2 D A 8 3 8 3 1 2 -9

D F 0 3 3 D A 8 3 8 3 1 2 -9

D F 3 3 0 D A 8 3 7 8 6 6 -3

D F 3 3 1 D A 8 3 8 3 1 2 -9

D F 3 3 2 D A 8 3 8 3 1 2 -9

D F 3 3 3 D A 8 3 8 3 1 2 -9

D D F 4 4 6 B 8 3 7 9 1 6 -4

D F N 3 5 0 B 8 3 5 B 5 1 -4

D F R 5 4 0 C 8 3 7 6 3 1 -0

D F R 5 5 0 C 8 3 7 6 3 1 -0
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M A K P A C K O F F ER- EINSÄ T Z E

M o d e l l
M A K -
P A C 
T y p

Ei n s a t z
B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
M o d e l l

M A K -
P A C 
T y p

Ei n s a t z
B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
M o d e l l

M A K -
P A C 
T y p

Ei n s a t z
B e s t e l l - Nr .

P r e i s  
i n k l .  

M w s t

M A K P A C K O F F ER- EINSÄ T Z E F Ü R ENERG Y P A CK ᾿S

Beschreibung MAKPAC 
Typ Bestell-Nr. Preis inkl. 

Mwst

E insa t z E nerg yp a ck 2  A kku s 1 2 Vma x +  L a deg erä t  D C 1 0 S A A 8 3 8 4 5 4 -9

E insa t z E nerg yp a ck 2  A kku s 1 8 V +  L a deg erä t  D C 1 8 R C A 8 3 8 1 1 0 -1

E insa t z E nerg yp a ck 4  A kku s 1 8 V +  D oppella deg erä t  D C 1 8 R D C 8 3 9 2 0 5 -3

E insa t z E nerg yp a ck 2  A kku s 4 0 Vma x +  L a deg erä t  D C 4 0 R A
( Pa sst  nicht  fü r 8 A h A kku s) C 8 3 5 G 7 4 -2

E insa t z E nerg yp a ck 4  A kku s 4 0 Vma x +  L a deg erä t  D C 4 0 R B
( pa sst  fü r A kku s von 2  bis 5  A h,  a uch fü r 2  A kku s 8 A h) C 8 3 5 W 9 8 -4

EINSÄ T Z E F Ü R M A K P A C- K O F F ER
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D F R 5 5 1 C 8 3 5 Y 8 6 -3

D F R 5 5 2 C 8 3 5 Y 8 6 -3

D F S 2 5 0 B 8 3 7 8 0 5 -3

D F S 2 5 1 B 8 3 7 8 0 5 -3

D F S 4 5 1 B 8 3 7 8 0 5 -3

D F S 4 5 2 B 8 3 7 8 0 5 -3

D F S 4 5 2 T JX 2 B 8 3 9 7 3 7 -0

D G A 4 5 2 B 8 3 7 6 3 2 -8

D G A 5 0 4 C 8 3 8 1 7 5 -3

D G A 5 0 5 C 8 3 8 1 7 5 -3

D G A 5 0 6 C 8 3 8 1 7 5 -3

D G A 5 0 8 C 8 3 8 1 7 5 -3

D G A 5 1 1 C 8 3 9 2 5 2 -4

D G A 5 1 2 C 8 3 9 2 5 2 -4

D G A 5 1 3 C 8 3 9 2 5 2 -4

D G A 5 1 4 C 8 3 9 2 5 2 -4

D G A 5 1 7 C 8 3 9 2 5 2 -4

D G A 5 1 8 C 8 3 9 2 5 2 -4

D G D 8 0 0 B 8 3 7 8 0 6 -1

D H K1 8 0 C 8 3 5 D 3 5 -4

D H P3 4 3 R Y J B 8 3 7 8 6 3 -9

D H P4 4 1 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 4 6 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 4 8 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 5 1 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 5 3 B 8 3 7 8 6 3 -9

D H P4 5 6 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 5 8 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 5 9 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 7 0 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 8 0 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 8 1 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 8 2 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 8 3 B 8 3 7 6 7 0 -0

D H P4 8 4 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 8 5 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 8 6 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H P4 8 9 B 8 3 7 9 1 6 -4

D H R 1 6 4 C 8 3 8 1 0 9 -6

D H R 1 6 5 C 8 3 8 1 0 9 -6

D H R 1 7 1 C 8 3 9 3 8 7 -1

D H R 1 8 2 D 8 3 9 8 9 1 -0

D H R 1 8 3 D 8 3 5 6 M 9 -8

D H R 2 0 2 C 8 3 7 6 3 4 -4

D H R 2 4 1 C 8 3 7 6 4 1 -7

D H R 2 4 2 D 8 3 7 6 4 9 -1

D H R 2 4 2 ..J V D 8 3 5 A 3 1 -4

D H R 2 4 3 D 8 3 7 6 4 9 -1

D H R 2 4 3 ..J V D 8 3 5 A 3 1 -4

D H R 2 6 4 PT 2 J D 8 3 8 2 5 7 -1

D H R 2 6 4 D 8 3 7 9 8 8 -9

D H R 2 8 0 D 8 3 9 5 5 9 -8

D H R 2 8 1 D 8 3 9 5 5 9 -8

D H R 2 8 2 D 8 3 9 5 5 9 -8

D H R 2 8 3 D 8 3 9 5 5 9 -8

D H S 6 3 0 D 8 3 7 6 3 5 -2

D H S 6 6 0 C 8 3 9 7 5 2 -4

D H S 6 6 1 C 8 3 9 7 5 2 -4

D H S 6 8 0 C 8 3 8 1 8 2 -6

D H S 7 1 0 D 8 3 7 8 6 1 -3

D H S 7 8 2 D 8 3 5 C 8 5 -3

D H S 7 8 3 D 8 3 5 C 8 5 -3

D JN 1 6 1 C 8 3 7 6 7 8 -4

D JR 1 8 3 B 8 3 7 8 9 7 -2

D JR 1 8 8 C 8 3 9 4 5 8 -4

D JS 1 0 1 B 8 3 7 6 3 6 -0

D JS 1 6 1 B 8 3 7 6 3 6 -0

D JV 1 8 0 B 8 3 7 6 3 9 -4

D JV 1 8 1 C 8 3 7 7 8 9 -5

D JV 1 8 2 B 8 3 7 6 3 9 -4

D JV 1 8 5 C 8 3 5 7 K1 -6

D K0 0 7 5 JX 1 D 8 3 9 1 4 6 -3

D K0 0 8 1 T JX 3 B 8 3 7 6 7 2 -6

D K0 0 8 1 T JX 3 C 8 3 8 1 7 5 -3

D K0 0 8 2 T JX 3 B 8 3 7 6 7 2 -6

D K0 0 8 2 T JX 3 C 8 3 8 1 7 5 -3

D KP1 8 0 C 8 3 7 8 0 8 -7

D KP1 8 1 C 8 3 5 E 2 7 -9

D L X 2 0 1 4 M JX C 8 3 7 8 6 4 -7

D L X 2 1 2 6 T J1 B 8 3 7 9 1 6 -4

D L X 2 1 2 6 T J1 C 8 3 8 1 7 5 -3

D L X 2 1 2 7 M J1 C 8 3 7 8 6 4 -7

D L X 2 1 2 7 M J4 C 8 3 7 8 6 4 -7

D L X 2 1 8 4 T J C 8 3 8 1 0 7 -0

D L X 2 1 9 1 T J D 8 3 8 0 9 5 -1

D L X 2 2 2 0 T J C 8 3 7 8 6 4 -7

D L X 2 2 2 0 T J2 C 8 3 9 5 0 9 -3

D L X 2 2 8 3 JX 1 C 8 3 7 8 6 4 -7

D L X 3 0 9 2 T J C 8 3 7 9 1 6 -4

D L X 3 0 9 2 T J D 8 3 8 0 9 6 -9

D M C 3 0 0 B 8 3 5 4 E 7 -4

D P4 0 0 3 J A 8 3 8 0 3 9 -1

D P4 0 1 1 J A 8 3 8 0 3 9 -1

D PJ1 4 0 C 8 3 7 6 4 8 -3

D PJ1 8 0 C 8 3 7 6 4 8 -3

D PT 3 5 1 B 8 3 7 6 4 0 -9

DRT50 (Stoff) D 8 3 7 2 4 7 -1

D R V1 5 0 C 8 3 5 A 3 4 -8

D R V2 5 0 C 8 3 5 A 3 4 -8

D S C 1 0 2 C 8 3 9 5 2 7 -1

D PV3 0 0 B 8 3 5 V0 3 -5

D S D 1 8 0 C 8 3 8 5 4 2 -2

D S P6 0 0 D 8 3 9 2 9 0 -6

D S P6 0 1 D 8 3 9 2 9 0 -6

D S S 5 0 0 C 8 3 7 6 2 8 -9

D S S 5 0 1 C 8 3 7 6 2 8 -9

D S S 6 1 0 C 8 3 7 6 4 2 -5

D S T 1 1 1 B 8 3 8 5 8 2 -0

D S T 1 1 2 B 8 3 8 5 8 2 -0

D S T 2 2 0 B 8 3 7 6 4 0 -9

D S T 2 2 1 B 8 3 7 6 4 0 -9

D T D 1 3 4 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 3 7 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 4 6 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 4 8 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 5 2 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 5 3 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 5 4 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 5 5 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 7 0 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 7 1 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T D 1 7 2 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T L 0 6 0 B 8 3 7 6 4 4 -1

D T L 0 6 1 B 8 3 7 6 4 4 -1

D T L 0 6 2 B 8 3 7 6 4 4 -1

D T L 0 6 3 B 8 3 7 6 4 4 -1

D T L 0 6 3 B 8 3 7 6 4 4 -1

D T M 5 0 C 8 3 7 6 7 1 -8

D T M 5 1 C 8 3 7 6 7 1 -8

D T M 5 2 C 8 3 5 W 9 3 -4

D T P1 3 1 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T P1 4 1 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T R 1 8 0 D 8 3 9 7 3 5 -4

D T R 1 8 1 D 8 3 5 1 L 5 -9

D T S 1 3 0 B 8 3 7 6 7 0 -0
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D T S 1 3 1 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T S 1 4 1 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T W 1 0 0 1 C 8 3 7 6 4 5 -9

D T W 1 0 0 2 C 8 3 7 6 4 5 -9

D T W 1 8 0 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T W 1 8 1 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T W 1 9 0 B 8 3 8 5 5 0 -3

D T W 2 5 0 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T W 2 5 1 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T W 2 8 4 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T W 2 8 5 B 8 3 7 6 7 0 -0

D T W 3 0 0 B 8 3 5 L 1 0 -8

D T W 4 5 0 C 8 3 7 6 4 5 -9

F S 2 3 0 0 J A 8 3 8 0 3 0 -9

F S 2 7 0 0 J A 8 3 8 0 3 0 -9

F S 4 3 0 0 J A 8 3 8 0 3 0 -9

F S 4 3 0 0 JX 2 A 8 3 9 7 3 6 -2

F S 6 3 0 0 J A 8 3 8 0 3 0 -9

F S 6 3 0 0 JX 2 A 8 3 9 7 3 6 -2

G A 0 0 4 G D 8 3 5 E 7 9 -0

G A 0 0 5 G D 8 3 5 E 7 9 -0

G A 0 1 2 G D 8 3 5 E 7 9 -0

G A 0 1 3 G D 8 3 5 E 7 9 -0

G A 0 2 2 G D 8 3 5 E 7 9 -0

G A 0 2 3 G D 8 3 5 E 7 9 -0

G A 0 2 8 G D 8 3 5 E 7 9 -0

G A 0 2 9 G D 8 3 5 E 7 9 -0

G A 5 0 4 0 C F J B 8 3 7 6 7 2 -6

G A 5 0 4 0 R F J B 8 3 7 6 7 2 -6

G A 5 0 4 1 C J B 8 3 7 6 7 2 -6

H P0 0 1 G C 8 3 5 F 9 3 -2

H P0 0 2 G B 8 3 5 V0 3 -5

H P1 6 4 1 F J A 8 3 8 0 3 8 -3

H P2 0 5 1 F J A 8 3 8 0 3 9 -1

H P2 0 5 1 J A 8 3 8 0 3 9 -1

H P2 0 7 1 F J A 8 3 8 0 3 9 -1

H P2 0 7 1 J A 8 3 8 0 3 9 -1

H P3 3 0 D A 8 3 7 8 6 6 -3

H P3 3 2 D A 8 3 8 3 1 2 -9

H R 0 0 2 G D 8 3 5 C 8 4 -5

H R 0 1 0 G D 8 3 5 6 R 1 -9

H R 1 4 0 D B 8 3 9 2 4 5 -1

H R 1 6 6 D B 8 3 9 2 4 5 -1

H R 1 8 4 0 J B 8 3 9 2 1 4 -2

H R 1 8 4 1 F J B 8 3 9 2 1 4 -2

H R 2 6 0 0 J B 8 3 7 6 5 1 -4

H R 2 6 3 0 J B 8 3 7 6 5 1 -4

H R 2 6 3 1 F J B 8 3 7 6 5 1 -4

H R 2 6 3 1 F T J B 8 3 7 9 1 4 -8

H R 2 6 5 0 J D 8 3 9 9 7 5 -4

H R 2 6 5 1 J D 8 3 9 9 7 5 -4

H R 2 6 5 1 T J D 8 3 9 9 7 5 -4

H R 2 6 5 2 J D 8 3 9 9 7 5 -4

H R 2 6 5 3 J D 8 3 9 9 7 5 -4

H R 2 6 5 3 T J D 8 3 9 9 7 5 -4

H R 2 8 1 1 F T J B 8 3 7 8 6 8 -9

H R 2 8 1 1 F T J1 B 8 3 7 8 6 8 -9

H R 3 0 1 2 F C D 8 3 5 B 2 5 -5

H S 0 0 4 G D 8 3 5 K8 2 -7

H S 0 1 2 G C 8 3 5 7 J2 -7

H S 3 0 0 D B 8 3 7 6 6 2 -9

H S 3 0 1 D B 8 3 8 3 1 5 -3

H S 6 1 0 1 J D 8 3 7 8 0 7 -9

H S 6 6 0 1 J C 8 3 8 3 1 4 -5

H S 7 1 0 0 D 8 3 7 2 9 9 -2

H S 7 1 0 1 J D 8 3 7 8 0 7 -9

H S 7 6 0 1 J D 8 3 8 1 0 8 -8

H S 7 6 1 1 J D 8 3 9 5 0 0 -1

JN 3 2 0 1 J B 8 3 7 6 3 0 -2

JR 1 0 0 0 F T J A 8 3 7 8 8 1 -7

JR 1 0 0 D W J A 8 3 7 6 6 4 -5

JR 1 0 3 D A 8 3 8 3 1 3 -7

JR 1 0 5 D A 8 3 8 3 1 3 -7

JS 1 0 0 0 J A 8 3 8 0 2 7 -8

JS 1 6 0 1 J A 8 3 8 0 2 7 -8

JS 1 6 0 2 J A 8 3 7 8 8 2 -5

JS 3 2 0 1 J B 8 3 7 6 3 0 -2

JV 0 0 1 G C 8 3 5 5 B 1 -1

JV 0 6 0 0 J A 8 3 7 8 0 3 -7

JV 1 0 0 D A 8 3 7 6 6 5 -3

JV 0 0 1 G C 8 3 5 5 B 1 -1

JV 1 0 1 D A 8 3 8 5 6 3 -4

JV 1 0 2 D A 8 3 9 1 8 6 -1

JV 1 0 3 D A 8 3 9 1 8 6 -1

KP0 8 0 0 J C 8 3 7 6 5 9 -8

KP0 0 1 G C 8 3 5 4 R 2 -5

KP0 8 1 0 C J C 8 3 7 6 5 9 -8

KP0 8 1 0 J C 8 3 7 6 5 9 -8

M E U 0 2 9 J A 8 3 7 8 0 3 -7

M E U 0 2 9 J D 8 3 8 3 9 0 -9

N 1 9 2 3 B J C 8 3 7 8 7 8 -6

PJ7 0 0 0 J C 8 3 7 6 6 1 -1

PT 3 5 4 D Z J A 8 3 9 1 6 6 -7

R P0 0 1 G 8 3 5 3 R 0 -3

R P0 9 0 0 J B 8 3 7 6 4 6 -7

R P0 9 0 0 X J B 8 3 7 6 4 6 -7

R P1 1 1 0 C J B 8 3 7 6 6 0 -3

R P2 3 0 0 F C X J D 8 3 7 6 4 7 -5

R T 0 7 0 0 C  (Stoff) D 8 3 7 2 4 7 -1

R T 0 7 0 2 C  (Stoff) D 8 3 7 2 4 7 -1

S A 5 0 4 0 C J B 8 3 7 6 7 2 -6

S A 5 0 4 0 C JX 1 B 8 3 7 6 7 2 -6

S C 1 0 3 D C 8 3 5 E 2 9 -5

S D 1 0 0 D C 8 3 9 0 1 6 -6

S G 1 2 5 1 J D 8 3 8 1 1 1 -9

S P6 0 0 0 J D 8 3 8 3 9 0 -9

S T 1 1 3 D A 8 3 9 0 1 9 -0

T D 0 0 1 G B 8 3 5 F 9 4 -0

T D 0 0 3 G B 8 3 5 F 9 4 -0

T D 0 2 1 D A 8 3 7 8 7 1 -0

T D 0 9 0 D A 8 3 7 8 6 6 -3

T D 1 1 0 D A 8 3 8 3 1 2 -9

T D 1 1 1 D A 8 3 8 3 1 2 -9

T L 0 6 4 D A 8 3 9 2 8 7 -5

T L 0 6 5 D A 8 3 9 2 8 7 -5

T M 3 0 0 0 C J B 8 3 7 6 7 3 -4

T M 3 0 0 0 C X 8 J B 8 3 7 6 7 3 -4

T M 3 0 1 0 C J B 8 3 7 7 7 3 -0

T M 3 0 1 0 C X 1 J B 8 3 7 7 7 3 -0

T M 3 0 1 0 C X 6 J B 8 3 7 7 7 3 -0

T M 3 0 1 0 C X 7 J B 8 3 7 7 7 3 -0

T M 3 0 D S M J B 8 3 8 6 1 2 -7
T M 3 0 D S M JX 3 B 8 3 8 6 1 2 -7
T M 3 0 D Z J B 8 3 8 6 1 2 -7
T W 0 0 1 G C 8 3 5 K8 5 -1
T W 0 0 2 G C 8 3 5 K8 5 -1
T W 0 0 4 G B 8 3 5 R 2 9 -3
T W 0 0 7 G C 8 3 5 K8 5 -1
T W 0 2 0 0 J A 8 3 7 8 6 9 -7
T W 0 3 5 0 J B 8 3 7 8 7 0 -2
T W 1 0 0 D A 8 3 7 8 6 6 -3
T W 1 4 0 D  A 8 3 8 3 1 2 -9
T W 1 6 0 D A 8 3 8 3 1 2 -9
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Transportkoffer aus Metall 
fü r 1 2 5  mm W inke lschleifer

fü r 1 2 5  mm 
W inke lschleifer 8 2 3 2 5 6 -6

Transportkoffer aus Metall 
für Kettensägen - Koffer rot 4 7 0  x 2 7 5  x 3 0 0 9 8 8 9 5 9 6 3 4

Transportkoffer aus Metall 
fü r B et onschleifer 1 2 5 mm PC 5 0 0 0 C 1 4 0 0 7 3 -2

Transportkoffer aus Metall 
fü r B et onschleifer 1 2 5 mm PC 5 0 1 0 C 1 4 0 B 6 3 -7

Transportkoffer aus Metall 
fü r S ä belsä g e JR 3 0 7 0 C T K 1 5 4 6 0 9 -1

Transportkoffer aus Metall 
fü r E lekt ro-S chla g schra uber 6 9 0 6 1 8 2 6 0 4 -1

Transportkoffer aus Metall für Mauernutfräse S G 1 8 0 B 0 6 3 3 7

Transportkoffer aus Holz für Zimmermannshobel 
I nnen :  5 7  x  2 9   x  1 7 .5  cm 
A ussen :  5 9 .5  x 3 1 .5  x 1 9 .5  cm

1 8 0 6 B 8 2 1 1 3 4 -4

T RA NSP O RT K O F F ER A U S M ET A L L  U ND HO L Z
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4 3 5 0  /  4 3 5 1 F C T 8 2 4 8 0 9 -4

1 9 0 2  /  1 9 2 3  /  N 1 9 2 3 B 8 2 4 9 4 4 -8

2 1 0 7 F 8 2 4 7 2 8 -4
5 9 0 3 R  /  5 6 0 3 R  /  5 7 0 3 R  /  
5 7 0 5 R  (Koffer ohne Einlage) 8 2 4 9 6 4 -2

6 0 9 5 D 8 2 4 7 2 3 -4

6 2 2 6 D / 6 2 2 7 D 8 2 4 6 3 5 -1

9 5 5 4 N B  /  9 5 5 5 N B 8 2 4 9 8 5 -4

B D F 4 4 8  /  D D F 4 4 8   1 4 3 6 0 3 -8

B D F 4 5 3   1 5 8 7 7 7 -2

B D F -B H P 4 4 6 + 4 5 6 8 2 4 9 5 3 -7

B D F -B H P4 4 0  /  B T W 2 5 0 -5 1 1 4 1 2 0 5 -4

B G A 4 5 2 8 2 4 7 6 7 -4

B H P4 4 1 / 4 4 4   1 4 0 3 5 4 -4

B H R 2 6 1 / B H R 2 6 1 T 8 2 4 8 7 4 -3

B JR 1 8 1  /  D JR 1 8 1 1 4 1 3 5 4 -7

B O 4 5 5 5  /  B O 4 5 5 6 8 2 4 8 0 6 -0

B T D 1 3 4  /  B T D 1 4 7 8 2 4 9 7 9 -9

C G 1 0 0 D 8 2 1 7 1 0 -4

D G P1 8 0 8 2 1 8 4 0 -1

D C G 1 8 0 8 2 1 5 6 8 -1

D D A 4 5 0 8 2 1 8 5 6 -6

D D A 4 6 0 8 2 1 7 3 7 -4

D H R 2 4 2  /  D H R 2 4 3 1 4 1 4 0 1 -4

D H R 2 0 2  /  B H R 2 0 2 1 4 1 6 4 2 -2

D H R 4 0 0 8 2 1 7 4 6 -3

D JR 1 8 7 8 2 1 6 2 0 -5

D JR 3 6 0 8 2 1 6 7 0 -0

D KP1 8 0 8 2 4 9 8 2 -0

D PB 1 8 0 1 4 1 4 9 6 -7

D S C 1 6 2  /  D S C 1 6 3  /  D S C 1 9 1
D S C 2 5 0  /  D S C 2 5 1  /  D PP2 0 0
(Koffer ohne Einlage)

S C 0 9 0 0 9 1 9 0

D T R 1 8 0 8 2 1 7 2 5 -1

D U C 1 2 2 1 4 1 4 9 4 -1

D VP1 8 1 Z K 8 2 1 8 2 2 -3

F N 0 0 1 G 1 4 1 A 9 8 -5

F S 2 3 0 0 8 2 4 8 9 0 -5

M o d e l l B e s t . - Nr . P r e i s  i n k l .  
M w s t

G A 0 3 8 G 8 2 1 8 4 1 -9

G A 9 0 2 0 8 2 4 9 5 8 -7

H K0 5 0 0 8 2 4 5 2 3 -2

H K1 8 2 0  /  H R 2 8 0 0 8 2 4 7 8 9 -4

H M 0 0 1 G 1 4 1 D 8 8 -6

H M 0 0 2 G  /  H R 0 0 6 G 8 2 1 8 4 8 -5

H M 0 8 7 1 C 8 2 4 9 0 4 -0

H M 1 2 1 3 8 2 4 9 0 8 -2

H M 1 3 1 7 C B 8 2 4 8 9 7 -1

H M 1 5 1 2 8 2 1 8 3 6 -2

H R 0 0 5 G 8 2 1 8 3 7 -0

H R 0 0 7 G 8 2 1 8 6 4 -7

H R 0 0 9 G 8 2 1 8 7 5 -2

H R 2 4 6 0 8 2 4 7 9 9 -1

H R 2 6 0 0 _ S E R I E 8 2 4 9 1 4 -7

H R 3 2 0 0 8 2 4 8 2 5 -6
H R 4 0 0 1 C  /  H R 4 0 1 0 C  /  
H R 4 0 1 1 C 1 9 6 1 8 3 -3

H R 4 0 0 2 8 2 4 7 9 8 -3

H R 4 0 0 3  /  H R 4 0 1 3
Einsatz für Koffer HR4003 / HR4013

1 9 6 2 7 8 -2
837544-5

H R 4 5 1 0 C  /  H R 5 2 1 0 C 1 9 6 1 8 6 -7

H R 5 2 0 2 C 1 9 6 5 5 2 -8

H R 5 2 1 2 C 1 9 6 5 5 3 -6

H S 0 0 9 G 8 2 1 8 6 6 -3

H S 3 0 0 D 8 2 4 9 6 1 -8

JR 1 0 0 0 8 2 4 7 2 2 -6

JR 0 0 1 G 8 2 1 7 9 6 -8

JR 0 0 2 G 8 2 1 8 7 2 -8
JR 3 0 5 0 T  /  JR 3 0 6 0 T  
JR 3 0 7 0 C T 8 2 1 6 2 1 -3

JV 0 6 0 0 8 2 4 9 9 8 -5

KP0 8 1 0 8 2 4 7 8 6 -0

M E U 0 4 9 8 2 4 9 8 4 -6

PJ7 0 0 0 8 2 1 5 0 9 -7

S P6 0 0 0 8 2 4 7 8 3 -6

T W 0 3 5 0 8 2 4 7 0 2 -2

T W 1 0 0 0 8 2 4 7 3 7 -3
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1 8 0 6 B C B -1 5 3
1 9 0 2 C B -5 1
1 9 1 1 B C B -1 0 6
1 9 2 3 H C B -1 3 2
2 0 1 2 N B C B -1 5 3
2 1 0 7 F K C B -3 0 3
2 4 1 4 E N C B -2 0 3
2 4 1 4 N B C B -2 0 3
2 7 0 4 C B -1 5 3
3 6 1 2 C B -2 0 3
3 6 1 2 C C B -2 0 3
3 6 2 0 C B -1 0 6
3 7 0 6 C B -6 4
3 7 0 7 C B -4 1 1
3 7 0 8 C B -4 1 1
3 7 0 9 C B -4 1 1
3 7 1 0  /  3 7 1 1 C B -4 1 1
3 9 0 1 C B -4 1 1
4 1 0 0 KB C B -3 0 3
4 1 0 1 R H C B -3 0 3
4 1 0 5 KB C B -1 0 0
4 1 1 2 H S C B -2 0 4
4 1 3 1 C B -3 0 3
4 1 5 7 KB C B -1 5 3
4 3 2 6 C B -6 4
4 3 2 7 C B -6 4
4 3 2 9 C B -6 4
4 3 5 0 C B -4 1 9
4 3 5 1 C B -4 1 9
4 4 6 L W 4 9 6 2 5 *
4 4 7 L W 4 9 6 2 5 *
5 0 1 7 R KB C B -3 0 3
5 1 0 3 R C B -2 0 3
5 1 0 4 S C B -2 0 3
5 1 4 3 R C B -2 0 3
5 6 0 3 R C B -3 0 3
5 6 0 4 R C B -3 0 3
5 7 0 4 R C B -3 0 3
5 7 0 5 R C B -3 0 3
5 9 0 3 R C B -2 0 3
6 0 1 3 B C B -5 1
6 2 0 7 D C B -4 3 0
6 3 0 0 -4 C B -5 1
6 3 0 5 C B -3 0 3
6 3 1 7 D C B -4 3 0
6 3 1 9 D C B -4 3 0
6 3 3 7 D C B -4 3 0
6 3 3 9 D C B -4 3 0
6 3 4 7 D C B -4 3 0
6 3 4 9 D C B -4 3 0
6 4 0 8 C B -4 1 9
6 4 1 2 C B -6 4
6 4 1 3 C B -6 4
6 5 0 1 C B -7 0
6 5 0 1 X C B -7 0
6 5 1 0 L VR C B -6 4
6 8 2 1 C B -4 1 9
6 8 2 2 C B -4 1 9
6 8 2 3 C B -4 1 9
6 8 2 4 C B -4 1 9
6 8 2 5 R C B -4 1 9
6 8 2 6 C B -4 1 9
6 8 2 7 C B -4 1 9
6 8 4 2 C B -4 1 1
6 8 4 4 C B -4 1 1
6 9 0 4 VH C B -4 1 5
6 9 0 5 B C B -6 5
6 9 0 5 H C B -4 1 5
6 9 0 6 C B -1 0 0

M o d e l l K o h l e b ü r s t e n
6 9 1 6 F D C B -4 3 4
6 9 1 8 F D C B -4 3 4
6 9 3 4 F D C B -4 3 4
6 9 3 5 F D C B -4 3 4
6 9 3 6 F D C B -4 3 4
6 9 5 1 C B -4 1 1
6 9 5 3 C B -4 1 1
6 9 8 0 F D C B -4 3 4
7 1 0 4 L C B -1 5 3
8 4 1 4 D C B -4 3 0
8 4 3 4 D C B -4 3 0
8 4 4 4 D C B -4 3 0
9 0 3 1 C B -4 1 1
9 0 3 2 C B -4 1 1
9 0 4 6 C B -4 1 9
9 0 6 C B -6 4
9 0 7 9 S F C B -2 0 4
9 2 0 7 S PB C B -1 0 0
9 2 2 7 C B C B -3 0 3
9 2 3 7 C B C B -3 0 3
9 4 0 3 C B -3 0 3
9 4 0 4 C B -3 0 3
9 5 5 4 N B C B -3 2 5
9 5 5 7 / 5 8 C B -3 2 5
9 5 6 2 C H / C VH C B -3 1 8
9 5 6 2 C R C B -3 1 8
9 5 6 2 C VH C B -3 1 8
9 5 6 2 C VR C B -3 1 8
9 5 6 4 H C B -3 2 5
9 5 6 5 C / C V C B -3 1 8
9 5 6 5 C L R C B -3 1 8
9 5 6 5 C R C B -3 1 8
9 5 6 5 C VL C B -3 1 8
9 5 6 5 C VR C B -3 1 8
9 5 6 5 H C B -3 2 5
9 5 6 5 H Z 1 C B -3 2 5
9 5 6 5 PC V C B -3 1 8
9 5 6 6 C / C V C B -3 1 8
9 5 6 6 C R C B -3 1 8
9 5 6 6 C VR C B -3 1 8
9 7 4 1 C B -1 0 0
9 9 0 3 C B -3 0 3
9 9 1 1 C B -4 1 1
9 9 2 0 C B -3 0 3
9 9 2 4 D B C B -1 0 0
B C S 5 5 0 C B -4 3 0
B D A 3 4 0 C B -5
B D A 3 4 1 C B -5
B D A 3 5 0 C B -5
B D A 3 5 1 C B -5
B D F 4 4 0 C B -5
B D F 4 4 1 C B -5
B D F 4 4 2 C B -5
B D F 4 4 4 C B -5
B D F 4 4 6 C B -5
B D F 4 4 8 C B -5
B D F 4 5 0 C B -5
B D F 4 5 1 C B -5
B D F 4 5 2 C B -5
B D F 4 5 4 C B -5
B D F 4 5 6 C B -5
B D F 4 5 8 C B -5
B F L 0 6 0 F Z C B -4 3 4
B F L 0 6 1 F Z C B -4 3 4
B F L 0 8 0 F Z C B -4 3 4
B F L 0 8 1 F Z C B -4 3 4
B F L 0 8 2 F Z C B -4 3 4
B F L 1 2 0 F Z C B -4 3 4
B F L 1 2 2 F Z C B -4 3 4

M o d e l l K o h l e b ü r s t e n
B F L 2 0 0 F Z C B -4 3 4
B F L 2 0 1 F Z C B -4 3 4
B F L 2 0 1 R Z C B -4 3 4
B F L 2 0 2 F Z C B -4 3 4
B F L 3 0 0 F Z C B -4 3 4
B F L 3 0 1 F Z C B -4 3 4
B F L 3 0 1 R Z C B -4 3 4
B F L 4 0 0 F Z C B -4 3 4
B F L 4 0 2 F Z C B -4 3 4
B F L 4 0 2 R Z C B -4 3 4
B F R 4 4 0 C B -5
B F R 5 4 0 C B -5
B F R 5 5 0 C B -5
B F R 7 5 0 C B -5
B F S 4 4 0 C B -5
B F S 4 4 1 C B -5
B F S 4 5 0 C B -5
B F S 4 5 1 C B -5
B F T 0 2 0 F Z C B -4 3 4
B F T 0 2 2 F Z C B -4 3 4
B F T 0 4 0 F Z C B -4 3 4
B F T 0 4 1 F Z C B -4 3 4
B F T 0 4 1 R Z C B -4 3 4
B F T 0 4 2 F Z C B -4 3 4
B F T 0 4 3 F Z C B -4 3 4
B F T 0 4 4 F Z C B -4 3 4
B F T 0 8 0 F Z C B -4 3 4
B F T 0 8 2 F Z C B -4 3 4
B F T 0 8 2 R Z C B -4 3 4
B F T 0 8 3 F Z C B -4 3 4
B F T 0 8 4 F Z C B -4 3 4
B F T 1 2 2 F Z C B -4 3 4
B F T 1 2 3 F Z C B -4 3 4
B F T 1 2 4 F Z C B -4 3 4
B F T 1 2 4 R Z C B -4 3 4
B F T 1 2 5 F Z C B -4 3 4
B F T 1 2 6 F Z C B -4 3 4
B G A 4 5 0 C B -4 3 0
B G A 4 5 2 C B -4 3 0
B G D 8 0 0 C B -4 3 0
B H P4 4 0 C B -5
B H P4 4 1 C B -5
B H P4 4 2 C B -5
B H P4 4 4 C B -5
B H P4 4 6 C B -5
B H P4 4 8 C B -5
B H P4 5 0 C B -5
B H P4 5 1 C B -5
B H P4 5 2 C B -5
B H P4 5 4 C B -5
B H P4 5 6 C B -5
B H P4 5 8 C B -5
B H R 1 6 2 C B -4 3 0
B H R 2 0 0 C B -4 3 0
B H R 2 0 2 C B -4 4 1
B H R 2 4 0 C B -4 3 0
B H R 2 4 1 C B -4 4 1
B H R 2 6 1 C B -4 4 2
B H R 2 6 2 C B -4 4 2
B H S 6 3 0 C B -4 4 1
B J N 1 6 1 C B -4 3 0
B J R 1 8 1 C B -4 1 1
B J S 1 0 1 C B -4 3 0
B J S 1 3 0 C B -5
B J V1 4 0 C B -4 3 0
B J V1 8 0 C B -4 3 0
B KP1 8 0 C B -4 4 1
B L S 7 1 3 C B -4 4 1
B O 3 7 0 0 C B -6 4

M o d e l l K o h l e b ü r s t e n
B O 3 7 1 0 C B -6 4
B O 3 7 1 1 C B -6 4
B O 4 5 5 5 C B -4 1 9
B O 4 5 5 6 C B -4 1 9
B O 4 5 5 7 C B -4 1 9
B O 4 5 6 5 C B -4 1 9
B O 4 9 0 0 V C B -4 1 9
B O 5 0 2 1 C B -6 4
B O 5 0 3 0 C B -4 1 9
B O 5 0 3 1 C B -4 1 9
B O 5 0 4 1 C B -6 4
B O 6 0 3 0 C B -4 1 9
B O 6 0 4 0 C B -3 1 8
B O 6 0 5 0 C B -3 2 5
B PB 1 8 0 C B -4 3 0
B PJ 1 8 0 C B -4 3 0
B S S 5 0 0 C B -4 3 0
B S S 5 0 1 C B -4 3 0
B S S 6 1 0 C B -4 1 1
B T D 1 3 0 C B -5
B T D 1 3 4 C B -5
B T D 1 4 0 C B -5
B T D 1 4 6 C B -5
B T P1 3 0 C B -5
B T P1 4 0 C B -5
B T P1 4 1 C B -5
B T S 1 3 0 C B -5
B T W 2 0 0 C B -4 4 1
B T W 2 5 0 C B -5
B T W 2 5 1 C B -5
B T W 4 5 0 C B -4 4 1
B U B 3 6 0 C B -4 3 0
B U C 1 2 2 C B -4 3 0
B U C 2 5 0 C B -4 4 2
B U H 5 5 0 C B -4 4 2
C A 5 0 0 0 C B -3 0 3
D A 3 0 1 0 F C B -4 1 9
D A 3 0 1 1 F C B -4 1 9
D A 4 0 0 0 L R C B -3 0 3
D A 6 3 0 1 C B -1 0 0
D B M 0 8 0 E E 7 3 3 2 0 2 2 S *
D B M 1 3 0 E E 7 3 3 2 0 2 2 S *
D B M 1 3 1 E E 7 3 3 2 0 2 2 S *
D B M 2 3 0 E E 7 3 3 2 0 2 2 S *
D B N 5 0 0 C B -5
D C O 1 8 0 C B -4 3 0
D C S 5 5 0 C B -4 3 0
D D A 3 4 0 C B -5
D D A 3 4 1 C B -5
D D A 3 5 0 C B -5
D D A 3 5 1 C B -5
D D F 4 4 6 C B -5
D D F 4 4 8 C B -5
D D F 4 5 1 C B -5
D D F 4 5 6 C B -5
D D F 4 5 8 C B -5
D D F 4 8 2 C B -5
D F R 4 4 0 C B -5
D F R 5 4 0 C B -5
D F R 5 5 0 C B -5
D F S 4 4 0 C B -5
D F S 4 5 0 C B -5
D F S 4 5 1 C B -5
D G A 4 5 0 C B -4 3 0
D G A 4 5 2 C B -4 3 0
D G D 8 0 0 C B -4 3 0
D H P4 4 6 C B -5
D H P4 4 8 C B -5
D H P4 5 6 C B -5
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M o d e l l K o h l e b ü r s t e n
D H P4 5 8 C B -5
D H P4 8 2 C B -5
D H P4 5 1 C B -5
D H R 1 6 2 C B -4 3 0
D H R 1 6 4 C B -4 3 0
D H R 1 6 5 C B -4 3 0
D H R 2 0 2 C B -4 4 1
D H R 2 4 1 C B -4 4 1
D H R 2 6 3 C B -4 4 2
D H R 2 6 4 C B -4 4 2
D H S 6 3 0 C B -4 4 1
D H S 7 1 0 C B -4 4 2
D J N 1 6 1 C B -4 3 0
D J R 1 8 1 C B -4 1 1
D J R 1 8 6 C B -4 1 1
D J S 1 0 1 C B -4 3 0
D J S 1 3 0 C B -5
D J V1 4 0 C B -4 3 0
D J V1 8 0 C B -4 3 0
D KP1 8 0 C B -4 4 1
D L S 7 1 3 C B -4 4 1
D P2 0 1 0 C B -4 1 9
D P2 0 1 1 C B -4 1 9
D P3 0 0 3 C B -4 1 9
D P4 0 0 1 C B -4 1 9
D P4 0 0 3 C B -4 1 9
D P4 0 1 0 C B -4 1 9
D P4 0 1 1 C B -4 1 9
D P4 0 2 1 C B -4 7 5
D P4 7 0 0 C B -6 4
D PB 1 8 0 C B -4 3 0
D PJ 1 8 0 C B -4 3 0
D S 4 0 1 0 C B -4 1 1
D S 4 0 1 1 C B -4 1 1
D S C 1 9 1 C B -5
D S S 5 0 0 C B -4 3 0
D S S 6 1 0 C B -4 1 1
D T D 1 3 4 C B -5
D T D 1 4 6 C B -5
D T D 1 5 2 C B -5
D T D 1 5 6 C B -5
D T P1 4 1 C B -5
D T S 1 3 0 C B -5
D T W 2 5 0 C B -5
D T W 2 5 1 C B -5
D T W 4 5 0 C B -4 4 1
D U B 3 6 1 C B -4 3 0
D U C 1 2 2 C B -4 3 0
D U C 2 5 2 C B -4 4 2
D U C 3 0 2 C B -4 4 2
D VC 8 6 0 L C B -3 5 3
F S 2 3 0 0 C B -4 1 9
F S 2 7 0 0 C B -4 1 9
F S 4 0 0 0 C B -4 1 9
F S 4 3 0 0 C B -4 1 9
F S 6 3 0 0 R C B -4 1 9
G A 4 5 3 0 C B -4 5 9
G A 4 5 4 0 C B -3 2 5
G A 4 5 4 1 C B -3 2 5
G A 5 0 2 1 C B -3 0 3
G A 5 0 3 0 C B -4 5 9
G A 5 0 4 0 C B -3 2 5
G A 5 0 4 0 C C B -3 1 8
G A 5 0 4 1 C B -3 2 5
G A 5 0 8 0 R C B -3 1 8
G A 6 0 2 1 C B -3 0 3
G A 6 0 4 0 C B -3 2 5
G A 9 0 1 0 C B -2 0 4
G A 9 0 1 2 C B -2 0 4
G A 9 0 2 0 C B -2 0 4
G A 9 0 3 0 C B -2 0 4
G A 9 0 4 0 C B -2 0 4
G A 9 0 5 0 C B -2 0 4

M o d e l l K o h l e b ü r s t e n
G A 9 0 6 0 C B -2 1 8
G A 9 0 6 0 R C B -2 1 8
G A 9 0 6 1 C B -2 1 8
G A 9 0 6 1 R C B -2 1 8
G A 9 0 6 2 R C B -2 1 8
G A 9 0 6 3 R C B -2 1 8
G D 0 6 0 0 C B -3 2 5
G D 0 6 0 1 C B -3 2 5
G D 0 6 0 2 C B -3 2 5
G D 0 6 0 3 C B -6 4
G D 0 8 0 0 C C B -3 1 8
G D 0 8 0 1 C C B -3 1 8
G D 0 8 1 0 C C B -3 1 8
G D 0 8 1 1 C C B -3 1 8
H B 3 5 0 U D 0 0 E B D 0 0 2 *
H K0 5 0 0 C B -1 1 3
H K1 8 2 0 C B -3 5 0
H K1 8 2 0 L C B -3 5 0
H M 0 8 1 0 T C B -1 0 5
H M 0 8 6 0 C C B -3 2 7
H M 0 8 7 0 C C B -3 5 0
H M 0 8 7 1 C C B -3 5 0
H M 1 1 0 1 C C B -1 7 5
H M 1 1 1 1 C C B -1 7 5
H M 1 2 0 0 C B -1 5 5
H M 1 2 0 0 B C B -1 5 5
H M 1 2 0 2 C C B -1 5 5
H M 1 2 0 3 C C B -1 7 5
H M 1 2 0 5 C C B -1 7 5
H M 1 2 1 3 C C B -1 7 5
H M 1 2 1 4 C C B -1 7 5
H M 1 3 0 4 C B -2 0 4
H M 1 3 0 4 B C B -2 0 4
H M 1 3 0 7 C C B -1 7 5
H M 1 3 0 7 C B C B -1 7 5
H M 1 3 1 7 C C B -1 7 5
H M 1 4 0 0 C B -1 5 5
H M 1 8 0 1 C B -2 0 4
H M 1 8 0 2 C B -2 1 8
H M 1 8 1 0 C B -2 0 4
H M 1 8 1 2 / H M 1 5 1 2 C B -2 1 8
H P1 6 2 0 C B -4 1 9
H P1 6 2 1 C B -4 1 9
H P1 6 3 0 C B -8 5
H P1 6 3 1 C B -8 5
H P1 6 4 0 C B -4 1 9
H P1 6 4 1 C B -4 1 9
H P2 0 5 0 C B -4 1 9
H P2 0 5 1 C B -4 1 9
H P2 0 7 0 C B -4 1 9
H P2 0 7 1 C B -4 1 9
H R 1 8 3 0 C B -4 1 9
H R 1 8 4 0 C B -4 5 9
H R 1 8 4 1 F C B -4 5 9
H R 2 0 1 0 C B -1 0 5
H R 2 2 3 0 C B -3 2 5
H R 2 3 0 0 C B -3 2 5
H R 2 4 3 2 C B -4 1 9
H R 2 4 5 0 C B -4 1 9
H R 2 4 6 0  /  H R 2 4 7 0 C B -3 2 5
H R 2 6 0 0  /  H R 2 6 1 0  C B -3 2 5
H R 2 6 1 1 C B -3 2 5
H R 2 6 3 0  /  H R 2 6 3 0 T C B -3 2 5
H R 2 6 3 1 F C B -3 2 5
H R 2 6 3 1 F T C B -3 2 5
H R 2 6 4 1 C B -3 2 5
H R 2 6 5 0 C B -3 2 5
H R 2 6 5 1 T C B -3 2 5
H R 2 8 0 0 C B -3 2 5
H R 2 8 1 0 C B -3 2 5
H R 2 8 1 1 F C B -3 2 5
H R 2 8 1 1 F T C B -3 2 5
H R 3 2 0 0 C C B -3 5 0

M o d e l l K o h l e b ü r s t e n
H R 3 2 1 0 C C B -3 5 0
H R 3 2 1 0 F C T C B -3 5 0
H R 3 5 4 0 C C B -3 5 0
H R 3 5 4 1 F C C B -3 5 0
H R 3 8 5 0  /  H R 3 8 5 0 B C B -1 5 5
H R 4 0 0 1 C C B -3 5 0
H R 4 0 0 2 C B -3 5 0
H R 4 0 0 3 C C B -3 5 0
H R 4 0 1 1 C C B -3 5 0
H R 4 0 1 3 C C B -3 5 0
H R 4 5 0 0 C C B -1 5 5
H R 4 5 0 1 C C B -1 7 5
H R 4 5 1 0 C C B -1 7 5
H R 4 5 1 1 C C B -1 7 5
H R 5 0 0 1 C C B -1 5 5
H R 5 2 0 1 C C B -1 7 5
H R 5 2 0 2 C C B -1 7 5
H R 5 2 1 0 C C B -1 7 5
H R 5 2 1 1 C C B -1 7 5
H R 5 2 1 2 C C B -1 7 5
H S 0 6 0 0 C B -1 5 3
H S 6 1 0 1 C B -1 7 4
H S 6 6 0 1 C B -3 0 3
H S 7 1 0 1 C B -1 7 4
H S 7 6 0 1 C B -3 0 3
H S 7 6 1 1 C B -3 0 3
H W 1 2 0 0 C B -2 0 3
H W 1 3 0 0 C B -2 0 3
J N 1 6 0 1 C B -4 1 1
J N 3 2 0 0 C B -1 0 0
J N 3 2 0 1 C B -3 0 3
J R 1 0 0 0 F T C B -4 1 9
J R 1 8 0 D C B -4 4 1
J R 3 0 5 0 T C B -3 0 3
J R 3 0 6 0 T C B -3 0 3
J R 3 0 7 0 C T C B -3 0 3
J S 1 0 0 0 C B -4 5 9
J S 1 6 0 0 C B -6 5
J S 1 6 0 1 C B -4 5 9
J S 1 6 0 2 C B -4 5 9
J S 1 6 6 0 C B -6 5
J S 1 6 7 0 C B -6 5
J S 3 2 0 0 C B -1 0 0
J S 3 2 0 1 C B -3 0 3
J V0 6 0 0 C B -6 4
KP0 8 0 0 C B -4 1 1
KP0 8 1 0 C B -1 3 2
KP0 8 1 0 C C B -1 3 2
KP3 1 2 S C B -2 0 3
L C 1 2 3 0 C B -2 0 3
L F 1 0 0 0 C B -1 5 3
L H 1 0 4 0 C B -1 5 3
L H 1 2 0 0 F L J M 2 3 0 0 0 1 2 3
L H 1 2 0 1 F L C B -5 0 0
L S 0 7 1 4 C B -3 0 3
L S 0 7 1 4 F L C B -3 0 3
L S 0 8 1 5 F L C B -5 0 1
L S 1 0 1 3 C B -1 5 3
L S 1 0 1 3 L C B -1 5 3
L S 1 0 1 6 C B -1 5 3
L S 1 0 1 6 L C B -1 5 3
L S 1 0 1 8 L C B -5 0 0
L S 1 0 1 9 C B -1 5 3
L S 1 0 4 0 C B -1 5 3
L S 1 2 1 4 C B -1 5 3
L S 1 2 1 4 L C B -1 5 3
L S 1 2 1 6 C B -1 5 3
L S 1 2 1 6 L C B -1 5 3
L S 1 4 4 0 C B -1 5 4
L W 1 4 0 0 C B -2 0 3
L W 1 4 0 1 C B -2 0 3
M L S 1 0 0 C B -5 0 0
M L T 1 0 0 X C B -5 0 0

M o d e l l K o h l e b ü r s t e n
N 1 9 2 3 B C B -5 1
N 5 9 0 0 B C B -1 5 3
PC 1 1 0 0 C B -1 0 0
PC 5 0 0 0 C C B -2 5 3
PC 5 0 0 1 C C B -2 5 3
PC 5 0 1 0 C C B -3 1 8
PJ 7 0 0 0 C B -4 5 9
PO 5 0 0 0 C / PO 6 0 0 0 C C B -3 1 8
PV7 0 0 0 C C B -3 0 3
PW 5 0 0 0 C H C B -3 1 8
R P0 9 0 0 C B -1 0 6
R P0 9 1 0 C B -3 0 3
R P1 1 1 0 C C B -3 0 3
R P1 8 0 0 F X C B -2 0 3
R P2 3 0 0 F C X C B -2 0 3
R T 0 7 0 0 C / R T 0 7 0 2 C C B -4 1 1
S A 5 0 4 0 C C B -3 1 8
S A 7 0 0 0 C C B -2 0 4
S G 1 2 5 0 C B -3 1 8
S G 1 2 5 1 J C B -3 1 8
S G 1 5 0 B 7 9 5 8 *
S P6 0 0 0 C B -3 0 3
T D 0 1 0 1 F C B -4 1 1
T M 3 0 0 0 C C B -4 5 9
T M 3 0 1 0 C C B -4 5 9
T W 0 2 0 0 C B -4 1 1
T W 0 3 5 0 C B -4 1 1
T W 1 0 0 0 C B -1 5 3
U B 1 1 0 1 C B -3 0 3
U B 1 1 0 3 C B -3 0 3
U C 2 5 0 D C B -4 4 2
U C 3 0 2 0 A C B -1 3 2
U C 3 0 3 0 A 1 8 1 0 4 4 -0 *
U C 3 0 4 1 A C B -1 3 2
U C 3 0 5 1 A C B -1 5 3
U C 3 5 2 0 A C B -1 3 2
U C 3 5 3 0 A 1 8 1 0 4 4 -0 *
U C 3 5 4 1 A C B -1 3 2
U C 3 5 5 1 A C B -1 5 3
U C 4 0 2 0 A C B -1 3 2
U C 4 0 3 0 A 1 8 1 0 4 4 -0 *
U C 4 0 4 1 A C B -1 3 2
U C 4 0 5 1 A C B -1 5 3
U C 4 5 3 0 A 1 8 1 0 4 4 -0 *
U C 4 5 5 1 A C B -1 5 3
U H 4 2 6 0 C B -4 1 9
U H 4 2 6 1 C B -4 1 9
U H 4 5 7 0 C B -4 1 9
U H 4 8 6 0 C B -4 1 9
U H 4 8 6 1 C B -4 1 9
U H 5 2 6 0 C B -4 1 9
U H 5 2 6 1 C B -4 1 9
U H 5 5 0 D C B -4 4 2
U H 5 5 4 0 2 2 3 8 0 4 4 1 0 *
U H 5 5 5 0 9 5 7 8 0 0 4 1 0 *
U H 5 5 7 0 C B -4 1 9
U H 5 5 8 0 C B -4 1 9
U H 6 3 5 0 9 5 7 8 0 0 4 1 0 *
U H 6 5 4 0 2 2 3 8 0 4 4 1 0 *
U H 6 5 7 0 C B -4 1 9
U H 6 5 8 0 C B -4 1 9
U H 7 5 8 0 C B -4 1 9
U T 1 2 0 E E 7 1 3 2 A 2 2 S *
U T 1 2 0 0 E E 7 7 0 1 8 2 2 S *
U T 1 3 0 5 C B -3 0 3
U T 1 4 0 0 E E 7 1 3 2 A 2 2 S *
U T 1 4 0 1 E E 7 1 3 2 A 2 2 S *
U T 1 6 0 0 E E 7 1 3 2 A 2 2 S *
VC 2 2 1 1 C B -1 7 3
VC 3 2 1 0 C B -1 7 3
VC 3 2 1 1 C B -1 7 3

*  ist  g leichz eit ig  B est ellnummer
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VERSCHIEDENES

K o h l e b ü r s t e n L ä n g e
( m m )

B r e i t e  A
( m m )

B r e i t e  B
( m m ) B e s t e l l n u m m e r

P r e i s  
i n k l .  

M w s t
C B -5 1 3 , 3 9 , 9 3 1 9 8 8 8 7 -3
C B -5 1 1 1 , 8 8 5 1 9 4 9 6 3 -1
C B -5 5 1 1 , 7 8 5 1 8 1 0 2 6 -2
C B -6 4 1 0 , 8 8 5 1 9 1 6 2 7 -8
C B -6 5 1 1 , 7 8 5 1 9 1 6 2 8 -6
C B -1 0 0 1 4 , 8 1 0 6 1 9 4 9 7 4 -6
C B -1 0 5 1 5 , 3 9 , 9 5 , 9 1 8 1 0 3 8 -5
C B -1 0 6 1 4 , 8 1 0 6 1 8 1 4 1 0 -1
C B -1 1 3 1 4 , 8 9 , 9 6 1 9 1 9 0 4 -8
C B -1 3 2 1 4 , 7 1 0 6 1 9 4 9 8 4 -3
C B -1 5 3 1 7 , 8 1 3 , 4 6 , 5 1 9 4 9 8 5 -1
C B -1 5 5 1 7 , 8 1 3 , 4 6 , 5 1 9 4 9 8 7 -7
C B -1 7 3 k. A . k. A . k. A . 1 9 5 4 8 9 -6
C B -1 7 4 1 7 , 8 1 3 , 4 6 , 5 1 9 6 0 1 8 -8
C B -1 7 5 2 6 , 6 8 , 4 6 , 5 1 9 5 8 4 4 -2
C B -2 0 3 1 5 , 8 1 7 , 9 6 , 9 1 9 4 9 9 1 -6
C B -2 0 4 1 6 , 2 1 7 , 9 7 1 9 4 9 9 2 -4
C B -2 1 8 2 3 , 7 1 7 , 9 6 , 9 1 9 7 1 2 9 -2
C B -2 5 3 1 6 , 8 1 0 , 9 6 , 9 1 9 4 9 9 4 -0
C B -3 0 3 1 7 , 8 1 0 , 9 5 1 9 1 9 6 3 -2
C B -3 1 8 1 5 , 7 1 0 , 9 5 1 9 1 9 7 8 -9
C B -3 2 5 1 5 , 8 1 1 4 , 9 1 9 4 0 7 4 -2
C B -3 2 7 1 6 , 8 1 1 4 , 9 1 9 5 0 0 3 -8
C B -3 5 0 2 5 , 3 1 0 , 9 6 , 5 1 9 5 0 0 4 -6
C B -3 5 3 k. A . k. A . k. A . 1 9 7 2 0 8 -6
C B -4 1 1 1 1 , 7 8 , 9 6 1 9 5 0 1 0 -1
C B -4 1 5 8 , 7 8 , 9 6 1 9 1 9 5 0 -1
C B -4 1 7 9 , 4 8 , 9 6 1 9 5 0 1 4 -3
C B -4 1 9 1 1 , 3 9 6 1 9 5 0 1 5 -1
C B -4 2 4 8 , 7 5 , 3 4 , 8 1 9 1 9 6 6 -6
C B -4 3 0 9 , 7 7 , 2 6 , 9 1 9 1 9 7 1 -3
C B -4 3 4 1 1 , 8 5 , 8 4 , 9 1 9 3 4 6 6 -2
C B -4 4 1 1 0 , 8 1 0 , 8 6 , 9 1 9 5 0 2 2 -4
C B -4 4 2 1 0 , 8 1 0 , 7 6 , 9 1 9 5 0 2 3 -2
C B -4 5 9 1 2 , 8 8 , 9 6 1 9 5 0 2 6 -6
C B -4 7 5 - - - 1 9 1 4 L 5 -0
C B -5 0 0 - - - JM 2 3 0 0 0 1 2 3
C B -5 0 1 - - - JM 2 3 5 0 0 1 1 7  ( 1  S t k)

2 2 3 8 0 4 4 1 0 7 , 7 8 , 9 6 2 2 3 8 0 4 4 1 0
B 7 9 5 8 2 0 9 , 9 6 , 2 B 7 9 5 8
E E 7 1 3 2 A 2 2 S  ( nur 1  S t k. ) 1 7 , 9 9 , 9 6 , 2 E E 7 1 3 2 A 2 2 S  ( 1  S t k)

E E 7 3 3 2 0 2 2 S  ( nur 1  S t k. ) 2 0 1 5 , 9 6 , 2 E E 7 3 3 2 0 2 2 S  ( 1  S t k)

E E 7 7 0 1 8 2 2 S 1 7 , 3 1 3 , 4 6 , 5 E E 7 7 0 1 8 2 2 S
W 4 9 6 2 5 - - - W 4 9 6 2 5
Y A 0 0 0 0 0 5 0 4 - - - Y A 0 0 0 0 0 5 0 4

Ersetzte Kohlen

C B -5 0  >  C B -5 1
C B -5 3  >  C B -6 5
C B -5 4  >  C B -5 5
C B -5 6  >  C B -6 4
C B -5 7  >  C B -6 4
C B -6 3  >  C B -6 4
C B -6 8  >  C B -5 1
C B -7 2  >  C B -6 5
C B -1 0 1  >  C B -1 0 0
C B -1 0 2  >  C B -1 0 0
C B -1 0 3  >  C B -1 0 0
C B -1 0 4  >  C B -1 0 6
C B -1 0 8  >  C B -1 0 5
C B -1 1 1  >  C B -1 0 6
C B -1 1 5  >  C B -1 3 2
C B -1 1 7  >  C B -1 0 6
C B -1 1 8  >  C B -1 1 3
C B -1 5 2  >  C B -1 5 3
C B -1 5 4  >  C B -1 5 3
C B -1 7 1  >  C B -1 7 5
C B -2 0 2  >  C B -2 0 4
C B -2 5 0  >  C B -2 5 3
C B -2 5 1  >  C B -2 5 3
C B -3 0 4  >  C B -3 2 7
C B -3 1 0  >  C B -3 1 8
C B -3 1 4  >  C B -3 1 8
C B -3 1 5  >  C B -3 1 8
C B -3 2 3  >  C B -3 2 7
C B -4 0 6  >  C B -4 1 9
C B -4 0 8  >  C B -4 1 1
C B -4 1 3  >  C B -4 1 5
C B -4 2 0  >  C B -4 3 0
C B -4 2 2  >  C B -4 1 1
C B -4 2 9  >  C B -4 4 1
C B -4 3 1  >  C B -4 3 4
C B -4 3 2  >  C B -4 4 1
C B -4 3 6  >  C B -4 4 8
C B -4 4 0  >  C B -4 4 8
C B -4 4 8  >  C B -5
9 5 7 8 0 5 4 1 0  >  C B -1 5 3
J M 2 3 3 0 0 0 8 3  >  JM 2 3 0 0 0 1 2 3

Lä
ng

e

A B
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Preis- und M odellä nderung en,  
sow ie D ruckf ehler vorbeha lt en. 

Verka uf a usschliesslich ü ber den F a chha ndel.
M A K IT A  SA  –  C H -1 0 2 8  PR E VE R E N G E S  ©  1 0 - 2 0 2 4

D ie a ufg efü hrt en Ve r k a u f s p r e i s e  sind in S chw eiz er F ra nk en ( C H F ) .
E s ha ndelt  sich um unverbindliche Preisempfehlung en.  
MwST 8,1% ist inbegriffen.

M i t  M a k i t a  s i n d  Si e  i m m e r  g u t  b e r a t e n . . . .  
W i r  s t e l l e n  Ih n e n  g e r n e  d i e  Vi e l s e i t i g k e i t  d e s  M a k i t a - So r t i m e n t s  
v o r .  Da s  i s t  b e s s e r  a l s  v i e l e  W o r t e ,  K a t a l o g e  u n d  B r o s c h ü r e n .

A ls int erna t iona ler L iefera nt  professioneller W erkze ug e ist  es unsere Vera nt w ort ung ,  st ä ndig  neue W ert e 
zu schaffen – durch Technologie, Innovation, Entwicklung, aber auch durch ökologisches Engagement. Wir 
sind bemü ht ,  ein U nt ernehmen zu  sein,  da s sich selbst  hera usfordert . D a s da zu  beit rä g t ,  eine na chha lt ig e 
recyclingorientierte Gesellschaft zu schaffen, die Umwelt und Wirtschaft verbindet. Denn unsere Anwender 
erwarten von uns als Hersteller mehr als ein umfangreiches Sortiment effizienter Werkzeuge.

U nsere W eb-S eit e w ird reg elmä ssig  erneuert ,  einen B lick da ra uf lohnt  
sich!  In der Rubrik ”Media - Kataloge und Aktionen” finden Sie diesen 
Katalog aktualisiert. In der Rubrik ”Händler und Reparatur-Center” finden 
S ie einen H ä ndler in I hrer N ä he.

Je  mehr S t erne dest o besser eig net  sich da s Z ubehö r fü r int ensive A rbeit en.

Verla ng en S ie unseren M a schinen-Ka t a log  fü r einen G esa mt ü berblick.  
Eine detaillierte Beschreibung jeder Maschine finden Sie auf der 
W ebseit e w w w .ma ki t a .ch. U nsere F a chha ndelspa rt ner g a ra nt ieren 
Ihnen einen guten Rat. Vertrauen Sie dem Fachhandel und profitieren 
S ie von einem t a dellosen S ervice. 

B ERA T U NG  /  SCHU L U NG

Z U B EHÖ R- VERK A U F SP REISE

U M W EL T VERA NT W O RT U NG

W W W . M A K I T A . CH

A NW ENDU NG S- HINW EISE

M A SCHINEN

Autorisierter Fachhandelspartner
von Makita

I n S chulung s- und D emonst ra t ionsrä umen biet et  unser T ea m W eit erbildung en und S chulung en a n,  die g ena u a uf 
I hre B edü rfnisse zu g eschnit t en sind. Pra kt ische A nw endung  nimmt  einen g rossen T eil der S emina re ein.

A NW ENDU NG ST ECHNIK  VO R O RT
U nsere F a chleut e sind mobil und ko mmen zu  I hnen na ch H a use. S ie 
ke nnen j ede H era usforderung  in der Pra xi s und helfen mit  fundiert em 
W issen. L a ssen S ie sich von unseren T echnike rn bera t en. S ie ko mmen 
g erne vorbei und bera t en S ie bei I hnen vor O rt  oder a uf I hrer B a ust elle.

SCHU L U NG EN IN U NSEREN RÄ U M EN

C hemin du Vua sset  7  - 1 0 2 8  Pré vereng es /  VD
T el. 0 2 1  8 1 1  5 6  5 6  - info@ ma ki t a .ch



©  1 0  -  2 0 2 4  M A K IT A   SA  -  1 0 2 8   P r é v e r e n g e s www.makita.ch

Z U B EHÖ R K A T A L O G

Fux Elektrowerkzeuge GmbH

info@fuxtools.ch  •  www.fuxtools.ch

D orfst ra sse 2 0 b  •   4 4 4 4  R ü mling en
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T elefon:
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F a x :
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